
้การเปรียบเทยีบผลของการออกแบบชนิสวนโครงสราง
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ACI318-99 และ ACI318-02
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ขอปรบัปรงทีส่ําคัญ ACI318-99 -> 02ขอปรบปรุงทสาคญ ACI318-99 -> 02

่ L d F• เปลียน Load Factors
– ACI318-99: U=1.4D+1.7L
– ACI318-02: U=1.2D+1.6L ตาม ASCE7

• Recalibrate   Φ ใ • Recalibrate คา Φ ใหม
• เปลี่ยนขอกําหนดในการออกแบบ Flexure, 

Compression, RC, PC
– ACI318-99: แยกสตรในการคํานวณ FlexureACI318 99: แยกสูตรในการคานวณ Flexure, 

Compression, RC, PC

ACI318 02 Unified Method (Mast 1992)– ACI318-02: Unified Method (Mast, 1992)



ขอเสียของวิธี ACI318-99ขอเสยของวธ ACI318-99

1.
ก) ACI318-99 หามไมให ρ เกินกวา 0.75ρb สําหรับชิ้นสวนที่มแีรงตาม

แนวแกนไมเกิน 0.10f’cAc แตเหมือนวาผอมใหมีปริมาณเหล็กรับแรงดึง
มากกวานั้นสําหรับชิ้นสวนที่มแีรงตามแนวแกนมากกวา ซึ่งไม
สมเหตุสมผล 

ข) สําหรับ PC ไดกําหนดขีดจํากัดของเหล็กเสริมไวสูงกวาของ RC ซึ่งก็ไมู
สมเหตุสมผล เพราะหลักการของการออกแบบอยูบนพื้นฐานของสมดุลของ
แรง T=C

ปญญาหานี้ควรจะตองหาขอกําหนดใหมเพื่อแบงประเภทเปน Tension Controlled 
หรือ Compression Controlledหรอ Compression Controlled

ขอเสียของวิธี ACI318-99 (ตอ)ขอเสยของวธ ACI318-99 (ตอ)

2. ขีดจํากัดของ ACI318-99 กําหนดคา limit ของ ρ (Reinf. Ratio) สําหรับ 
RC และ (Reinf. Index) สําหรับ PC ซึ่งคาทั้งสองตองการคา b และ d ที่

 ึ่ ไ   ป  ี่ ี่ ื  ี ็ ิ
ω

ถูกตอง ซึงจะคํานวณไดงายหากเปนหนาตัดสีเหลียมผืนผาและมีเหล็กเสริม 
layer เดียว แตถาเปนหนาตัดรูปตัว T หรือหนาตัดอื่นๆ จะคํานวณไดยาก

 ิ่   ั ี ั  ิ่ ี่ ึ่ มากกวา ยิงถา web ของหนาตัดมีลักษณะสอบเขา ยิงยากมากทีสุด ซึงหนา
ตัดแบบนี้จะพบบอยใน PC             

b b
NA bfb b d

f

bw

d

NAdNA dNA

d



ขอเสียของวิธี ACI318-99 (ตอ)ขอเสยของวธ ACI318-99 (ตอ)

3. นิยามของ d และ dp แตกตางกันสําหรับ RC และ PC
ก) สําหรับ RC: ไดนิยามให d คือระยะถึง “จุด Centroid ของเหล็กรับแรงดึง” ุ

ซึ่งนิยามนี้คํานวณงายหากเหล็กเสริมรับแรงดึงกระจุกอยูใกลๆ ผิวดานนอก
ฝงแรงดึง แตถาเปนหนาตัดลึก ที่มีเหล็กเสริมกระจายไปทั่ว จะไมสามารถ
แยก เหล็กรับแรงดึง กับ เหล็กรับแรงอัดไดทันที ซึ่งเมื่อจะตรวจสอบ ρ การ
ที่ไมพิจารณาเหล็กเสริมที่อยูเหนือเหล็กรับแรงดึงหลัก จะไม Conservative ู
เนื่องจากการพิจารณาเหล็กดังกลาวจะไปลด d และเพิ่ม ρ

NA d NA d

ขอเสียของวิธี ACI318-99 (ตอ)ขอเสยของวธ ACI318-99 (ตอ)

ไ  ใ  ื ึ ึ่ข) สําหรับ PC: ไดนิยามให dp คือระยะถึง “จุด Centroid ของลวดอัดแรง” ซึง
หมายถึงลวดอัดแรงทั้งหมด ซึ่งรวมไปถึงลวดในบริเวณที่รับแรงอัดดวย แต 

 ึ ึ่Aps นิยามวาเปนลวดอัดแรงในบริเวณรับแรงดึง และ ρp=Aps/bdp ซึงชัดเจน
วาไมเขากัน และก็ไมถูกตองที่เดียวหากจะนิยาม dp ใหเปนของลวดอัดแรง
ใ ิ ั ึ ี  ี ใ ี ใ ป ิในบริเวณรับแรงดึงเพียงอยางเดียวในบางกรณี ACI318-99 ยอมใหปริมาณ
เหล็กสูงกวา 0.75ρb  



ขอเสียของวิธี ACI318-99 (ตอ)ขอเสยของวธ ACI318-99 (ตอ)

ื ็ ึ4. นิยามของ Balanced Strain Condition สําหรับ RC คือเหล็กเสริมถึงจุดคราก 
พรอมกับ คอนกรีต Crush คาขดีจํากัด ρ มีไวเพื่อใหมั่นใจวาเปนเหล็กเสริมจะ

ไ ื่  ืเกินจุดครากไป เพือใหมีการเตือนกอนการพัง
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ขอเสียของวิธี ACI318-99 (ตอ)ขอเสยของวธ ACI318-99 (ตอ)

  ไ ไ   ึ่4. (ตอ) แตสําหรับ PC ลวดอัดแรงไมไดแสดงจุดครากอยางชัดเจน ซึง ACI318-
99 ไดกําหนด ใหมีจุดครากที่ 90ksi เหนือคา effective prestress (เกรด 270k) 

 ไ ไแตถาเอา 90ksi แทนลงไปในสูตรของ RC ผลของขีดจํากัด ρ จะแตกตางไป
จาก 0.75ρb ของขีดจํากัดในสูตร PC มาก



ขอเสียของวิธี ACI318-99 (ตอ)ขอเสยของวธ ACI318-99 (ตอ)

  ป ใ ้ 5. การจัดการกับสวนของ Flange (หนาตัดรูปตัว T) ใน RC และ PC นันแตกตาง
กันมาก 

ก) สําหรับ PC: แรงอัดของคอนกรีตในสวน Flange จะถูกทําใหสมดุลโดยแรงดงึในเหล็ก
เสริมที่เพิม่ขึ้น ซึง่จะทําใหตําแหนงของ NA อยูที่เดิม

่ ข) สําหรับ RC: แรงอัดในคอนกรีตในสวนทีเกนิจากความหนาของ Flange จะถูกทําให
สมดุลไดแค 75% ของเหล็กเสริมที่เพิม่ขึ้น ซึง่จะทําใหความลึกของ NA ต่ําลง 
(Skogman และคณะ 1988)(Skogman และคณะ,1988)

NA

100%

NA

75%

PC RC

วิธีหนึ่งเดียว = Unified Methodวธหนงเดยว = Unified Method

1. หลักการของ Extreme Depth, dt

NA d=dt NA d dt

เหล็กเสริมริมนอกสุด ถึงจุดครากกอน



วิธีหนึ่งเดียว = Unified Method (ตอ)วธหนงเดยว = Unified Method (ตอ)

2. หนาตัด Tension กับ Compression Controlled

003.0=cuε

c

003.0=cuε 003.0=cuε

dt

c
c c

t

005.0≥tε002.0≤tε 005.0002.0 << tεCompression 
Controlled

Tension 
Controlled

Transition

วิธีหนึ่งเดียว = Unified Method (ตอ)วธหนงเดยว = Unified Method (ตอ)

2  T i C i C t ll d2. หนาตัด Tension กับ Compression Controlled (ตอ)

)60(630 k ifρρ
bρρ = )60(63.0 ksif yb == ρρ



วิธีการศกึษาวธการศกษา

 ้1. ออกแบบหนาตัดรับแรงดัด ทังตามวิธี ACI318-99 และ ACI318-02 
ทั้งในชวง Singly and Doubly Reinforced Sections

2. หนาตัดขนาดตางๆ ในชวง b=30-70cm, h=1.5b, f’c=150-300ksc, 
fy 3000 5000kscfy=3000-5000ksc

กรณศีึกษา เปรียบเทียบผลการออกแบบ
ACI318-99 vs ACI318-02

(Leet,1991)
f’c

(ksc)
fy

(ksc)
b

(cm)
h

(cm)
d

(cm)
d’

(cm)
dt

(cm)
b

( , )

(ksc) (ksc) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm)
150 3,000 30 45 36.25 6.25 43.75

b

d’

200 4,000 50 75 66.25 6.25 68.75dt

=
1.

5b d

250 5,000 70 105 96.25 6.25 98.75

h

300 5,000 70 105 96.25 6.25 98.75



วิธีการศกึษาวธการศกษา

3. เขียนกราฟเปรียบเทยีบ
ก) แกน x เปนปริมาณเหล็กเสริมรวม As+As’ (สะทอนถึงตนทน )    s s  ( ุ  

หรือราคา)
ป  ึข) แกน y เปน Working Moment (MD+ML) (สะทอนถึง

ความสามารถรับแรง)
• เปรียบเทียบ MU ไมไดเพราะ ACI318-99 และ ACI318-02 

ตั้งอยบนคา M ที่แตกตางกัน (M =1 4M +1 7M vsตงอยูบนคา MU ทแตกตางกน (MU 1.4MD+1.7ML vs
MU=1.2MD+1.6ML) 

การคํานวณ Working Moment  Mการคานวณ Working Moment, M

0 3 D/(D L) 0 7• สําหรับคาน 0.3≤D/(D+L)≤0.7 
– ใชคากลาง D/(D+L)=0.5 หรือ MD=ML-----(1)( ) D L ( )

• ACI318-99
M 1 4M 1 7M (2)– MU=1.4MD+1.7ML-----(2)

– จากสมการ (1) และ (2) จะได M=(MD+ML)=0.645MU

• ACI318-02
M =1 2M +1 6M (3)– MU=1.2MD+1.6ML-----(3)

– จากสมการ (1) และ (3) จะได M=(MD+ML)=0.714MU



อภิปรายผล (1)
กรณี b=30cm, h=45cm, f’c=150ksc, fy=3000ksc
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อภิปรายผล (2)
กรณี b=30cm, h=45cm, f’c=150ksc, fy=3000ksc
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อภิปรายผล (3)
กรณี b=30cm, h=45cm, f’c=150ksc, fy=3000ksc
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สรปสรุป

 ่ ็ ึ1. สําหรับหนาตัดทีพิจารณาแตเหล็กเสริมรับแรงดึง(Singly Reinforced 
Section) ในชวงอัตราสวนเหล็กเสริมที่ทําให                    คาโมเมนตbρρ 63.0≤

ใชงานที่ไดจากมาตรฐาน ACI318-02 มีคาสูงกวา ACI318-99
2 Singly Reinforced Section กรณี                                         คาโมเมนตρρρ 750630 ≤≤2. Singly Reinforced Section กรณ                                         คาโมเมนต

ใชงานที่ไดจากมาตรฐาน ACI318-99 มีคานอยกวาในชวงตนแต
 ใ   ื่ ี ั  โ ใ  ี่ไ 

bb ρρρ 75.063.0 ≤≤

มากกวาในชวงทาย เมือเทียบกับคาโมเมนตใชงานทีไดจากมาตรฐาน 
ACI318-02 เนื่องจาก ACI318-02 ไดกําหนดใหมีการลดคาของตัวคูณ
ลดกําลงัลงเมื่อ  แตคา Load Factor ของมาตรฐาน ACI318-02 นอย
กวาของมาตรฐาน ACI318-99ฐ



สรป (ตอ)สรุป (ตอ)

 3. สําหรับการออกแบบตามมาตรฐาน ACI318-02 ถา  แนะนําให
เปลี่ยนไปใชหนาตัดแบบที่เสริมเหล็กทัง้แรงดึงและแรงอัด (Doubly 
Reinforced Section) แทน ซึ่งจะไดประสิทธิภาพของการเพิ่มโมเมนต
ใชงานตอการเพิ่มปริมาณเหล็กเสริมรวมที่ดีกวา ใชงานตอการเพมปรมาณเหลกเสรมรวมทดกวา 

4. ในกรณีของหนาตัดที่เสริมทั้งเหล็กรับแรงดึงและแรงอัด (Doubly 
 โ ใ  ี่Reinforced Section) คาโมเมนตใชงานทีออกแบบตามมาตรฐาน 

ACI318-02 จะสูงกวาคาโมเมนตประลัยที่ออกแบบตามมาตรฐาน 
ACI318-99

สรป (ตอ)สรุป (ตอ)

ึ่ ื5. หากจะพิจารณานําวิธีหนึงเดียวหรือ Unified Method ใน ACI318-02 
มาใชในมาตรฐานของไทยหรือ วสท. 1008 อันใหม ควรจะตอง
วิเคราะหความเชื่อมั่นของโครงสราง โดยใชสถิติการกอสรางของ
ประเทศไทย เพื่อ Recalibrate คา Φ ใหม เนื่องจากวิธีนี้ใหผลของประเทศไทย เพอ Recalibrate คา Φ ใหม เนองจากวธนใหผลของ
โมเมนตที่คํานวณไดแตตางจากวิธีเดิมที่อยูใน ACI318-99 และ วสท. 
1008 38 เดิม1008-38 เดม


