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บทคัดยอ 

ปจจุบันปญหาขยะมูลฝอยนับเปนปญหาที่สําคัญ ที่ควรไดรับการแกไขจัดการอยางถูกวิธี  ซ่ึงนับวัน
จะมีปริมาณเพิ่มมากขึ้น โรงงานกําจัดขยะมูลฝอยแหงนี้มีพื้นที่ประมาณ 97 ไร ปจจุบันมีขยะที่มาทิ้งจาก
เทศบาล  อบต. และโรงงาน โดยเริ่มจากการคัดแยกเบื้องตน คือ ใหคนเขามาคัดแยก และขายขยะคืนให
โรงงาน และคัดแยกโดยเครื่องรอนและเดินสายพานโดยจะทําการรอนเอาเศษดิน เศษหินออกกอน หลังจาก
นั้นขยะก็จะถูกลําเลียงบนเครื่องเดินสายพาน เพื่อทําการคัดแยกขยะประเภทเศษถุงพลาสติก เพื่อทําการ
สงไปเปนเชื้อเพลิง และขยะประเภทแกว โลหะ พลาสติกประเภทตางๆ การศึกษาครั้งนี้มีวัตถุประสงคเพื่อ
หาแนวทางการจัดการปรับปรุงกระบวนการคัดแยกขยะประเภทเศษถุงพลาสติก เพื่อเพิ่มปริมาณการคัดแยก
ขยะประเภทเศษถุงพลาสติก  

โดยสามารถนําผลการศึกษานี้ ใชปรับปรุงในขั้นตอนการคัดแยกขยะมูลฝอยของโรงงานไดอยางมี
ประสิทธิภาพ 

 

ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 

ปจจุบันขยะมูลฝอยมีปริมาณเพิ่มมากขึ้นทุกป  สืบเนื่องจากประชากรที่เพิ่มขึ้น การอุปโภค  บริโภค 

การผลิตสินคาประเภทตางๆ ฯลฯ  เปนเหตุใหมีเศษสิ่งเหลือใชมีปริมาณมากขึ้น  ซ่ึงเศษสิ่งเหลือใชบาง
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ประเภทสามารถนํากลับมาใชประโยชนไดใหม  ไมวาจะเปนการใชซํ้า  การแปรรูป  การทําหมักทําปุย  การ

นํามาใชเปนพลังงาน  และการแลกเปลี่ยนกากของเสีย  กอนที่จะถูกนํามากําจัด  ดวยการเผาหรือฝงกลบ  ซ่ึง

ประชาชนสวนมากไมไดใหความสําคัญของการคัดแยกประเภทของขยะกอนทิ้ง โรงงานกําจัดขยะจึงตองทํา

การคัดแยกที่กอนที่จะทําขยะเหลานั้นไปฝงกลบหรือทําลาย 

 จากการที่ไดเขาไปศึกษากระบวนการทํางานของโรงกําจดัขยะ  ในจังหวัดสมุทรสาคร  ซ่ึงมีพื้นที่

ประมาณ 97  ไร  แบงพื้นที่การใชงานออกเปน 10 สวน  คอื  1. จุดชั่งน้ําหนัก  2. ลานจอดรถขนขยะ  3. พื้นที่

สําหรับทิ้งขยะ  4.  พื้นที่เก็บแยกขยะประเภทตางๆ 5. สํานักงาน  6. โรงตากขยะ  7.  โรงรอนและเดนิสายพาน

(โรงคัดแยก)  8.  โรงพักขยะ    9.  พื้นที่ฝงกลบ  และบอบําบัดน้ําเสีย  การรองรับขยะมูลฝอยที่มาจากแหลง

ชุมชนและโรงงานอุตสาหกรรม   ซ่ึงแตละวันขยะทั้งหมดที่นํามาทิ้งมปีริมาณมาก โดยที่โรงงานแหงนี้ไม

สามารถทําการคัดแยกขยะทัง้หมดออกเปนทุกประเภทได  โดยจะทําการแยกขยะเศษถุงพลาสติก เพื่อสงไป

เปนเชื้อเพลิง เปนหลัก เนื่องจากมีปริมาณมากและเปนรายไดหลักของโรงงาน  รองลงมา คือ พลาสติก

ประเภทตางๆ โลหะ  แกว  กระดาษ และยาง   

 ดังนั้นผูศึกษาจึงเห็นวาถามีการปรับปรุงขั้นตอนการคัดแยกขยะ จะสามารถเพิ่มปริมาณขยะเศษ

ถุงพลาสติกที่เปนการคัดแยกหลักของโรงงานได 
 

วัตถุประสงคของการวิจัย 
 

 1   ศึกษาขั้นตอนการคัดแยกและกําจัดขยะมูลฝอยภายในโรงกําจัด 
 2   เพื่อศึกษาแนวทางการจัดการปรับปรุงกระบวนการคัดแยกขยะประเภทเศษถุงพลาสติก

ที่สามารถนํากลับมาใชประโยชนไดของโรงกําจัดขยะ  
 3   เพื่อเสนอแนวทางการคัดแยกเพิ่มปริมาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติกที่นํากลับมาใช

ใหมไดผานกระบวนการจัดการที่มีประสิทธิภาพ 
 
 

ความสําคัญของการศึกษา 

 โรงงานกําจัดขยะ  เปนสถานที่กําจัดขยะมูลฝอย  ที่มาจากแหลงชุมชน   แหลงอุตสาหกรรม  สถาน
ประกอบการ  รวมทั้งองคกรตางๆ  ปริมาณขยะมูลฝอยท่ีถูกนํามาทิ้งที่โรงงานมีแนวโนมเพิ่มมากขึ้นทุกป  
เปนปญหาสําคัญที่ตองจัดการและแกไขปริมาณขยะมูลฝอย โดยโรงงานจะทําการคัดแยกขยะประเภทเศษ
ถุงพลาสติกเปนหลัก   เนื่องจากมีปริมาณมาก  และเปนรายไดของหลักของโรงงาน 
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กรอบแนวคดิในการศึกษา 

 

 

 

 

 

 

สมมุติฐานการศึกษา 

จากการศึกษากระบวนการจดัการคัดแยกขยะอยางมีประสิทธิภาพผานกระบวนการที่
เหมาะสมจะเพิ่มปริมาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติกได 

ขอบเขตของการศึกษา 
 

1.   ศึกษาขอมลูปริมาณขยะที่ถูกนํามาทิ้งในโรงงาน 
2.    ศึกษาการคัดแยกขยะออกเปนประเภทตางๆ ของโรงงาน 
3.    ศึกษาปรมิาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติกที่ถูกคัดแยกแลว    
4.   ศึกษาทฤษฎี   หลักการที่เกี่ยวของ 
5.   ศึกษางานวิจัยทีเ่กีย่วของ 
6.   วิเคราะหประมวลผลขอมูล   ปญหา   ผลกระทบของปญหา   และแนวทางการแกไข 
7.   สรุปผลการศึกษาและขอเสนอแนะ 

 

 

 

ศึกษาขอมูลปริมาณขยะที่ถูกนํามาทิ้งในโรงงาน 

ศึกษาการคัดแยกขยะออกเปนประเภทตางๆ ของ

ศึกษาปริมาณขยะที่ถูกคัดแยกแลว   และสงออกขาย 

ศึกษาทฤษฎ ี  หลักการที่เกี่ยวของ 

ศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวของ 
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รูปแบบการศึกษา 
 

 เปนการศึกษาแบบประยุกต  เพื่อนําขอมูลตางๆ ที่เกี่ยวกับการจัดการขยะมูลฝอย  มาวิเคราะห
สรุปผล  เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการคัดแยกใหสามารถเพิ่มขยะที่สามารถนํากลับมาใชใหมได  ดวยวิธีการ
บริหารจัดการในรูปแบบตางๆ  โดยขอมูลที่เก็บรวบรวมในการศึกษาในครั้งนี้แบงเปน 2 สวน คือ  
 

1.  ขอมูลปฐมภูมิ   เปนขอมูลที่ไดจากการสํารวจภายในพื้นที่กรณีศึกษา  การจดบันทึก  การ
สัมภาษณเจาของโรงกําจัดขยะและพนักงานที่ทํางานภายในโรงกําจัดขยะ   

-  ขอมูลรายละเอียดเกี่ยวกับการดําเนินงานในโรงงาน   

-   กระบวนการคัดแยกของโรงงาน 

-  ขอมูลจากโปรแกรมการชั่งน้ําหนักขยะปริมาณขยะ 

-  ขอมูลจากการบันทึกรายงานประจําสัปดาห 
 

2.  ขอมูลทุติยภูมิ  เปนขอมูลที่ไดศึกษาคนควาและรวบรวมขอมูลที่เกี่ยวกับการจัดการขยะมูลฝอย 
ดังนี้   

-  ทฤษฎีจากหนังสือและคูมือเกี่ยวกับขยะมูลฝอย  เอกสารเผยแพร  ขอมูลทางอิเล็กโทรนิค 
ที่เกี่ยวของกับการจัดการขยะมูลฝอย 

-  ผลงานวิจัยตางๆ  ที่เกี่ยวของกับขยะมูลฝอย 

 

ขั้นตอนการดําเนินการศึกษา 
 

 1.  ศึกษาขั้นตอนและขอมูลในการจัดการขยะมูลฝอยของโรงกําจัดขยะ  

 2.  ศึกษาแนวคิด ทฤษฎี และวรรณกรรมที่เกี่ยวของในการศึกษา 

 3.  ศึกษาขอมูลทางกายภาพของโรงกําจัดขยะ 

 4.  เก็บขอมูลโดยแบบบันทึก  สัมภาษณ  และสํารวจพื้นที่การทํางานในขั้นตอนตางๆ 
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 5.  รวบรวมขอมูลที่ไดทําการศึกษาแนวทางการพัฒนาการจัดการขยะมูลฝอย 

 6.  วิเคราะหเพื่อหาแนวทางหรือวิธีการจัดการขยะมูลฝอยใหมีประสิทธิภาพเพิ่มขึ้น 

 7.  สรุปผลการศึกษาและขอเสนอแนะอื่นๆ 

 

เครื่องมือท่ีใชในการศึกษา 
 

 1.  แบบบันทึกขอมูลขยะมูลฝอยจากโปรแกรมชั่งน้ําหนักรถบรรทุก 
 2.  การสํารวจ 
 3.  การสัมภาษณ 
 4.  บันทึกดวยกลองถายรูป 
 

การรวบรวมขอมูล 
 

 1. ขอมูลเบื้องตนเกี่ยวกับการทํางาน 

 2. กระบวนการคัดแยกขยะมูลฝอยของโรงงาน 

 3. ขอมูลปริมาณขยะมูลฝอย 

 

การวิเคราะหขอมูล 
 

 เปนการวิเคราะหขอมูลจากการเก็บรวบรวมขอมูลที่ไดมาจัดแยกเปนประเด็น  จากนั้นนํามา
เปรียบเทียบกับคูมือ ทฤษฎี  งานวิจัยที่เกี่ยวของ เพื่อนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูลดานการบรรยายและ
รูปภาพประกอบ  เพื่อเปนการสรุปแนวทางสําหรับการเพิ่มประสิทธิภาพการจัดการขยะมูลฝอยของโรง
กําจัดขยะ 
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การวิเคราะหขอมูล  ปญหา  และแนวทางการแกไข 

วิเคราะหขอมูล  ปญหาที่พบจากการศึกษา 

ปญหาที่ 1   การใชงานเครื่องจักรที่ผิดรูปแบบ จากการศึกษาพบวา ในสวนของการคัดแยกบน
สายพานคัดแยกขยะ ดานขางของสายพานจะมีชองสําหรับใหใสขยะที่คัดแยกแลวให เพื่อทําการใสขยะที่คัด
แยกเปนแตละประเภทแลว แตไมไดใช  ใชถังสังกะสีมาใสแทน ทําใหขาดความคลองตัวในการขนถายขยะ
เมื่อเต็มถัง เสียเวลาในการขนยาย เวลาสวนนั้นทําใหเกิดการคัดทิ้ง กลาวคือ คนงานไมรูจะเอาขยะที่แยกได
ใสอะไร  ก็เลยทิ้ง  ระหวางรอเปลี่ยนภาชนะรองรับขยะ 

ปญหาที่ 2  คนงานยืนคูกันของแตละชองการคัดแยก  จากการศึกษาพบวาทําใหคนงานแยงกันหยิบ
ขยะ หรือไมก็ไมหยิบเหมือนกัน  คัดแยกลงถังผิด ทําใหคนงานเสียเวลาหยิบออก ทําใหคัดแยกในสวนที่
ไหลมาใหมไมทัน จึงทําใหเกิดการคัดทิ้ง คือ การทิ้งขยะที่สามารถนํามาใชประโยชนใหมไดทิ้งไป 

ปญหาที่ 3   ความเร็วของสายพานลําเลียง จากการศึกษาพบวา ความเร็วรอบของสายพานอยูที่ 60 
รอบ/นาที  การคัดแยกบนสายพานลําเลียงของคนงานคัดแยกไดไมทัน  คนงานคัดแยกขยะที่ยังสามารถนํา
กลับมาใชประโยชนไดทิ้งไป  

แนวทางการแกไขการทํางาน 

แนวทางการแกไขการทํางาน สําหรับปญหาที่  1  คือ  ปรับการใชเครื่องจักร ใหถูกตองตามรูปแบบ 
ใชชองแยกขยะที่มีใสขยะที่คัดแยกออกเปนประเภทแลว 

แนวทางการแกไขการทํางาน สําหรับปญหาที่  2   คือ  แบงคนคัดแยกแตละประเภทใหชัดเจน จัด
คนใหพอดีกับชองแยกขยะ บอกชนิดขยะของแตละชองแยกใหชัดเจน  

แนวทางการแกไขการทํางาน สําหรับปญหาที่  3  คือ เมื่อปรับการใชเครื่องจักรถูกตองตามรูปแบบ 
ศึกษาวาความเร็วยังเร็วไปอีกหรือไมโดยทําการสังเกตการคัดแยกวามีสวนของขยะที่สามารถนํากลับไปใช
ใหมได ทิ้งหรือไม ทําการคัดไดถูกประเภทหรือไม บันทึกปริมาณขยะที่คัดแยกไดของแตละรอบความเร็วที่
ทําการปรับเพื่อเพิ่มปริมาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติก  ปริมาณขยะที่นํามาคัดแยกอยูที่ 200 ตัน/ 7 ช่ัวโมง 
ขยะที่อยูในความสนใจ คือ เศษถุงพลาสติก เนื่องจาก มีปริมาณมากและเปนรายไดหลักของโรงงาน โดยจะ
เก็บขอมูลดังนี้  

1.  ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทกอนการปรับปรุง ความเร็วอยูที่ 60 รอบ/นาที 

2.  ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทหลังการปรับปรุง ความเร็วอยูที่ 60 รอบ/นาที 

3. ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทหลังการปรับปรุง ความเร็วอยูที่ 50 รอบ/นาที 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. ปริมาณขยยะที่คัดแยกไดดแตละประเภภทหลังการปรัรับปรุง ความเร็วอยูที่ 40 รรอบ/นาที 

7 
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ตาราง แสดงปริมาณขยะกอนปรับปรุง  ที่ความเร็วสายพาน 60 รอบ/นาท ี  

 

 

 

 

              เปนตารางบันทึกปริมาณขยะที่คัดแยกไดกอนการปรับปรุงกระบวนการทํางาน  ยังไมมกีาร
ปรับเปลี่ยนการใชเครื่องจักร หรือการยืนคดัแยกขยะ หรือการระบุคนวาใครทําหนาทีอ่ะไร คัดแยกอะไร  ยัง
ไมมีการปรับความเร็วของสายพานลําเลียง   
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แสดงปริมาณขยะหลังปรับปรุง ที่ความเร็วสายพาน 60 รอบ/นาที 

 

 

 

               เปนตารางบันทึกปริมาณขยะที่คดัแยกไดหลังการปรับปรุงการใชเครื่องจักรใหถูกตองตามการใช
งาน ที่ความเรว็สายพานเทาเดิมเหมือนกอนการปรับปรุงพบวา ปริมาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติก มี
ปริมาณเพิ่มขึน้จากเดิม คือ กอนการปรับปรุงที่ความเร็วสายพาน 60 รอบ/นาที ได 90.3 ตัน/7 ช่ัวโมง  
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ตาราง แสดงปริมาณขยะหลงัปรับปรุง ที่ความเร็วสายพาน 50 รอบ/นาที 
 

 

 

 

               เปนตารางบันทึกปริมาณขยะที่คดัแยกไดหลังการปรับปรุงการใชเครื่องจักรใหถูกตองตามการใช
งานที่ความเรว็สายพาน 50 รอบ/นาที  ปรับใหชาลงเพื่อดวูาจะทําการแยกขยะประเภทเศษถุงพลาสติกได
มากขึ้นหรือไม พบวา การปรับความเร็วสายพานใหชาลงทําใหเพิ่มปริมาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติกขึ้น 
เปน 104.37  
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ตารางแสดงปริมาณขยะหลงัปรับปรุง ที่ความเร็วสายพาน 40 รอบ/นาที 
 

 

 

 

              เปนตารางบันทึกปริมาณขยะที่คัดแยกไดหลังการปรับปรุงการใชเครื่องจักรใหถูกตองตามการใช
งานที่ความเร็วสายพาน 40 รอบ/นาที  ปรับใหชาลงเพื่อดูวาจะทําการแยกขยะประเภทเศษถุงพลาสติกได
มากขึ้นกวาการปรับความเร็วสายพานที่ 50 รอบ/นาที  หรือไม พบวา การปรับความเร็วสายพานใหชาลงทํา
ใหไมสามารถคัดแยกขยะ 200 ตัน ไดหมด ปริมาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติกไดปริมาณที่นอยลง  
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สรุปผล 
 

 จากการศึกษาคนควาอิสระผลที่ไดจากการปรับปรุงกระบวนการคัดแยกขยะ  มีดังนี้ 

1. ผลที่ไดจากการแกปญหาการใชเครื่องจักรผิดรูปแบบ  หลังจากปรับการใชเครื่องจักร ใหถูกตอง
ตามรูปแบบ ใชชองแยกขยะที่มีใสขยะที่คัดแยกออกเปนประเภทแลว  ทําใหไมเสียเวลาในการ
เปลี่ยนถายภาชนะใสขยะ จึงทําใหไมมีขยะที่สามารถนํากลับไปใชประโยชนใหมไดถูกคัดทิ้งไป 

2. ผลที่ไดจากการแกปญหาคนงานยืนคูกันของแตละชองการคัดแยก  หลังจากแบงคนคัดแยกแตละ
ประเภทใหชัดเจน  จัดคนใหพอดีกับชองแยกขยะ บอกชนิดขยะของแตละชองแยกใหชัดเจน ทําให
คนงานไมสับสน และสามารถแยกประเภทขยะไดอยางถูกตอง ไมแยงกันหยิบ ไมมีขยะที่สามารถ
นํากลับไปใชประโยชนใหมไดถูกคัดทิ้งไป  

3. ความเร็วของสายพานลําเลียง  เร่ิมบันทึกปริมาณขยะที่นํามาคัดแยก  และขยะที่ไดจากการคัดแยก 
ปริมาณขยะที่นํามาคัดแยกอยูที่ 200 ตัน/ 7 ช่ัวโมง ขยะที่อยูในความสนใจ คือ เศษถุงพลาสติก 
เนื่องจาก มีปริมาณมากและเปนรายไดหลักของโรงงาน โดยจะเก็บขอมูลดังนี้  

1.  ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทกอนการปรับปรุงการใชเครื่องจักรที่ถูกรูปแบบ  และการ
จัดการยืนในการคัดแยกของแตละคน  ความเร็วสายพานอยูที่ 60 รอบ/นาที 

2.  ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทหลังการปรับปรุง การใชเครื่องจักรที่ถูกรูปแบบ  และการ
จัดการยืนในการคัดแยกของแตละคน  ความเร็วสายพานอยูที่ 60 รอบ/นาที 

3. ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทหลังการปรับปรุงการใชเครื่องจักรที่ถูกรูปแบบ  และการ
จัดการยืนในการคัดแยกของแตละคน  ความเร็วสายพานอยูที่ 50 รอบ/นาที 

4. ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทหลังการปรับปรุงการใชเครื่องจักรที่ถูกรูปแบบ  และการ
จัดการยืนในการคัดแยกของแตละคน   ความเร็วสายพานอยูที่ 40 รอบ/นาที 

 

ประเภทขยะ 

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง 

60 รอบ/นาท ี

ตัน/7 ช่ัวโมง 

60 รอบ/นาท ี

ตัน/7 ช่ัวโมง 

50 รอบ/นาท ี

ตัน/7 ช่ัวโมง 

40 รอบ/นาท ี

ตัน/7 ช่ัวโมง 

แกว 1.3 0.78 1.13 1 
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โลหะ 2.19 1.92 1.68 1.84 

พลาสติกอื่นๆ 1 0.6 0.73 0.69 

ยาง 1.17 1.22 1.26 1.46 

เศษถุงพลาสติก 90.3 100.79 104.37 100.49 

รวม 95.96 105.31 109.17 105.48 

 

หมายเหต ุ  ปริมาณขยะที่นํามาคัดแยก เทากับ 200 ตัน/7 ช่ัวโมง  

                   เปนปริมาณเฉลี่ยของการเก็บขอมูล 3 วัน ของแตละรอบกอน-หลังการปรับปรุง 

ตาราง แสดงการเปรียบเทียบปริมาณขยะทีค่ัดแยกไดกอนปรับปรุง-หลังปรับปรุงการใชเครื่องจักร และการ
จัดการยนืในการคัดแยกของแตละคน ที่ความเร็วสายพาน 60 รอบ/นาที ,          50 รอบ/นาที , 40 รอบ/นาที  

สรุปการเก็บขอมูลปริมาณขยะที่คัดแยกได  ปริมาณขยะหลังการปรับปรุงการใชเครื่องที่ถูกรูปแบบ 
การจัดการยืนในการคัดแยกของแตละคน  และปรับความเร็วสายพานที่ 50 รอบ/นาที ไดปริมาณขยะ
ประเภทเศษถงุพลาสติกมากที่สุด และสามารถคัดแยกขยะไดทนั (200 ตัน)  

ขอเสนอแนะ 
 

 ในสวนของขอเสนอแนะ จะกลาวเปนเรื่องดังนี้ เพื่อเปนแนวทางในการปรับปรุงเพื่อเพิ่ม
ประสิทธิภาพในการคัดแยกขยะ และเปนแนวทางในการนําขยะที่สามารถใชประโยชนได มาทําใหเกิด
ประโยชนเพิ่มมากขึ้น 

1  เพิ่มการบันทึกขอมูลในสวนของการใชเครื่องจักร เพื่อเปนแนวทางในการเพิ่มประสิทธิภาพการ
ทํางานตอไป 

2  ควรมีการตรวจเช็คเครื่องจักรตามระยะเวลาที่กําหนด 

3  ควรมีการศึกษาเพิ่มเติมในสวนของเครื่องจักรที่ชวยในการคัดแยก เพื่อลดเวลาในการคัดแยกขยะ
ประเภทนั้นๆ ลง ทําใหคัดแยกขยะไดเพิ่มขึ้น   

 4  ขยะบางประเภทที่โรงงานไมไดทําการคัดแยก  ก็สามารถนํามาใชประโยชนได เชน ขยะอินทรีย 
นํามาทําปุย  หรือน้ําหมักชีวภาพ  หรือผลิตกาซชีวภาพ ได  เพื่อนําขยะมาใชประโยชนอยางคุมคาที่สุด  
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การปรับปรุงคนก็สามารถทําได  คนจะปฏิบัติงานไดดี  เมื่อไดรับการอบรมและนําไปปฏิบัติอยาง
สม่ําเสมอ (ความสามารถในการคัดแยกที่ถูกตองและรวดเร็ว) 

การปรับปรุงที่เครื่องจักรหรือเครื่องมือ  เครื่องจักรหรือเครื่องมือจะสามารถใชงานไดอยางเต็มที่ก็
ตองผานคน แลวการปรับปรุงคนเปนอยางไร 

จากการศึกษาครั้งนี้ ผูศึกษาคิดวา จะเปนจุดเริ่มตนที่ดีและชี้ใหเห็นถึงแนวทางการปรับปรุง
กระบวนการคัดแยก  เพื่อเพิ่มเพิ่มปริมาณขยะที่นํากลับมาใชใหมได 
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การคัดแยกขยะ 

คนเก็บขยะ  ซาเลง โรงรอนและเดินสายพาน สวนที่ไมไดคัดแยก 

เศษดิน  เศษหิน 

เศษพลาสติกบาง 

-  ขยะอินทรีย 

-  หิน กระเบื้อง 

-  กระดาษ 

-  พลาสติก                     

(PETE,HDPE,PVC,LDPE,PP,PS 

อื่นๆ) 

-  แกว 

-  โลหะ(เหล็ก/อลูมิเนียม) 

-  หนัง/ยาง 

อื่นๆ 

ถมที่ 

ฝงกลบ -  พลาสติก                     

(PETE,HDPE,PVC,LDPE,PP,PS อื่นๆ) 

-  แกว 

-  โลหะ(เหล็ก/อลูมิเนียม) 

-  หนัง/ยาง 

ผลิตกาซชีวภาพ หมักทําปุย 

น้ําหมักชีวภาพ ปุยดินหมัก กาซชีวภาพ 

ผลิตไฟฟา 
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