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บทคัดยอ 

ปจจุบันปญหาขยะมูลฝอยนับเปนปญหาที่สําคัญ ที่ควรไดรับการแกไขจัดการอยางถูกวิธี  ซ่ึงนับวัน
จะมีปริมาณเพิ่มมากขึ้น โรงงานกําจัดขยะมูลฝอยแหงนี้มีพื้นที่ประมาณ 97 ไร ปจจุบันมีขยะที่มาทิ้งจาก
เทศบาล  อบต. และโรงงาน โดยเริ่มจากการคัดแยกเบื้องตน คือ ใหคนเขามาคัดแยก และขายขยะคืนให
โรงงาน และคัดแยกโดยเครื่องรอนและเดินสายพานโดยจะทําการรอนเอาเศษดิน เศษหินออกกอน หลังจาก
นั้นขยะก็จะถูกลําเลียงบนเครื่องเดินสายพาน เพื่อทําการคัดแยกขยะประเภทเศษถุงพลาสติก เพื่อทําการ
สงไปเปนเชื้อเพลิง และขยะประเภทแกว โลหะ พลาสติกประเภทตางๆ การศึกษาครั้งนี้มีวัตถุประสงคเพื่อ
หาแนวทางการจัดการปรับปรุงกระบวนการคัดแยกขยะประเภทเศษถุงพลาสติก เพื่อเพิ่มปริมาณการคัดแยก
ขยะประเภทเศษถุงพลาสติก  

โดยสามารถนําผลการศึกษานี้ ใชปรับปรุงในขั้นตอนการคัดแยกขยะมูลฝอยของโรงงานไดอยางมี
ประสิทธิภาพ 

 

ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 

ปจจุบันขยะมูลฝอยมีปริมาณเพิ่มมากขึ้นทุกป  สืบเนื่องจากประชากรที่เพิ่มขึ้น การอุปโภค  บริโภค 

การผลิตสินคาประเภทตางๆ ฯลฯ  เปนเหตุใหมีเศษสิ่งเหลือใชมีปริมาณมากขึ้น  ซ่ึงเศษสิ่งเหลือใชบาง
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ประเภทสามารถนํากลับมาใชประโยชนไดใหม  ไมวาจะเปนการใชซํ้า  การแปรรูป  การทําหมักทําปุย  การ

นํามาใชเปนพลังงาน  และการแลกเปลี่ยนกากของเสีย  กอนที่จะถูกนํามากําจัด  ดวยการเผาหรือฝงกลบ  ซ่ึง

ประชาชนสวนมากไมไดใหความสําคัญของการคัดแยกประเภทของขยะกอนทิ้ง โรงงานกําจัดขยะจึงตองทํา

การคัดแยกที่กอนที่จะทําขยะเหลานั้นไปฝงกลบหรือทําลาย 

 จากการที่ไดเขาไปศึกษากระบวนการทํางานของโรงกําจัดขยะ  ในจังหวัดสมุทรสาคร  ซ่ึงมีพื้นที่

ประมาณ 97  ไร  แบงพื้นที่การใชงานออกเปน 10 สวน  คือ  1. จุดชั่งน้ําหนัก  2. ลานจอดรถขนขยะ 3. พื้นที่

สําหรับทิ้งขยะ 4. พื้นที่เก็บแยกขยะประเภทตางๆ 5. สํานักงาน  6.โรงตากขยะ 7.โรงรอนและเดินสายพาน

(โรงคัดแยก)  8. โรงพักขยะ  9. พื้นที่ฝงกลบ  และบอบําบัดน้ําเสีย การรองรับขยะมูลฝอยที่มาจากแหลง

ชุมชนและโรงงานอุตสาหกรรม  ซ่ึงแตละวันขยะทั้งหมดที่นํามาทิ้งมีปริมาณมาก โดยที่โรงงานแหงนี้ไม

สามารถทําการคัดแยกขยะทั้งหมดออกเปนทุกประเภทได  โดยจะทําการแยกขยะเศษถุงพลาสติก เพื่อสงไป

เปนเชื้อเพลิง เปนหลัก เนื่องจากมีปริมาณมากและเปนรายไดหลักของโรงงาน รองลงมา คือ พลาสติก

ประเภทตางๆ โลหะ แกว  กระดาษ และยาง   

 ดังนั้นผูศึกษาจึงเห็นวาถามีการปรับปรุงขั้นตอนการคัดแยกขยะ จะสามารถเพิ่มปริมาณขยะเศษ

ถุงพลาสติกที่เปนการคัดแยกหลักของโรงงานได 
 

วัตถุประสงคของการวิจัย 
 

 1   ศึกษาขั้นตอนการคัดแยกและกําจัดขยะมูลฝอยภายในโรงกําจัด 
 2   เพื่อศึกษาแนวทางการจัดการปรับปรุงกระบวนการคัดแยกขยะประเภทเศษถุงพลาสติก

ที่สามารถนํากลับมาใชประโยชนไดของโรงกําจัดขยะ  
 3   เพื่อเสนอแนวทางการคัดแยกเพิ่มปริมาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติกที่นํากลับมาใช

ใหมไดผานกระบวนการจัดการที่มีประสิทธิภาพ 
 
 

ความสําคัญของการศึกษา 

 โรงงานกําจัดขยะ  เปนสถานที่กําจัดขยะมูลฝอย  ที่มาจากแหลงชุมชน   แหลงอุตสาหกรรม  สถาน
ประกอบการ  รวมทั้งองคกรตางๆ  ปริมาณขยะมูลฝอยท่ีถูกนํามาทิ้งที่โรงงานมีแนวโนมเพิ่มมากขึ้นทุกป  
เปนปญหาสําคัญที่ตองจัดการและแกไขปริมาณขยะมูลฝอย โดยโรงงานจะทําการคัดแยกขยะประเภทเศษ
ถุงพลาสติกเปนหลัก   เนื่องจากมีปริมาณมาก  และเปนรายไดของหลักของโรงงาน 
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กรอบแนวคดิในการศึกษา 

 

 

 

 

 

 

สมมุติฐานการศึกษา 

จากการศึกษากระบวนการจดัการคัดแยกขยะอยางมีประสิทธิภาพผานกระบวนการที่
เหมาะสมจะเพิ่มปริมาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติกได 

ขอบเขตของการศึกษา 
 

1.   ศึกษาขอมลูปริมาณขยะที่ถูกนํามาทิ้งในโรงงาน 
2.    ศึกษาการคัดแยกขยะออกเปนประเภทตางๆ ของโรงงาน 
3.    ศึกษาปรมิาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติกที่ถูกคัดแยกแลว    
4.   ศึกษาทฤษฎี   หลักการที่เกี่ยวของ 
5.   ศึกษางานวิจัยทีเ่กีย่วของ 
6.   วิเคราะหประมวลผลขอมูล   ปญหา   ผลกระทบของปญหา   และแนวทางการแกไข 
7.   สรุปผลการศึกษาและขอเสนอแนะ 

 

 

 

ศึกษาขอมูลปริมาณขยะที่ถูกนํามาทิ้งในโรงงาน 

ศึกษาการคัดแยกขยะออกเปนประเภทตางๆ ของ

ศึกษาปริมาณขยะที่ถูกคัดแยกแลว   และสงออกขาย 

ศึกษาทฤษฎี   หลักการที่เกี่ยวของ 

ศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวของ 
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รูปแบบการศึกษา 
 

 เปนการศึกษาแบบประยุกต  เพื่อนําขอมูลตางๆ ที่เกี่ยวกับการจัดการขยะมูลฝอย  มาวิเคราะห
สรุปผล  เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการคัดแยกใหสามารถเพิ่มขยะที่สามารถนํากลับมาใชใหมได  ดวยวิธีการ
บริหารจัดการในรูปแบบตางๆ  โดยขอมูลที่เก็บรวบรวมในการศึกษาในครั้งนี้แบงเปน 2 สวน คือ  
 

1.  ขอมูลปฐมภูมิ   เปนขอมูลที่ไดจากการสํารวจภายในพื้นที่กรณีศึกษา  การจดบันทึก  การ
สัมภาษณเจาของโรงกําจัดขยะและพนักงานที่ทํางานภายในโรงกําจัดขยะ   

-  ขอมูลรายละเอียดเกี่ยวกับการดําเนินงานในโรงงาน   

-   กระบวนการคัดแยกของโรงงาน 

-  ขอมูลจากโปรแกรมการชั่งน้ําหนักขยะปริมาณขยะ 

-  ขอมูลจากการบันทึกรายงานประจําสัปดาห 
 

2.  ขอมูลทุติยภูมิ  เปนขอมูลที่ไดศึกษาคนควาและรวบรวมขอมูลที่เกี่ยวกับการจัดการขยะมูลฝอย 
ดังนี้   

-  ทฤษฎีจากหนังสือและคูมือเกี่ยวกับขยะมูลฝอย  เอกสารเผยแพร  ขอมูลทางอิเล็กโทรนิค 
ที่เกี่ยวของกับการจัดการขยะมูลฝอย 

-  ผลงานวิจัยตางๆ  ที่เกี่ยวของกับขยะมูลฝอย 

 

ขั้นตอนการดําเนินการศึกษา 
 

 1.  ศึกษาขั้นตอนและขอมูลในการจัดการขยะมูลฝอยของโรงกําจัดขยะ  

 2.  ศึกษาแนวคิด ทฤษฎี และวรรณกรรมที่เกี่ยวของในการศึกษา 

 3.  ศึกษาขอมูลทางกายภาพของโรงกําจัดขยะ 

 4.  เก็บขอมูลโดยแบบบันทึก  สัมภาษณ  และสํารวจพื้นที่การทํางานในขั้นตอนตางๆ 
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 5.  รวบรวมขอมูลที่ไดทําการศึกษาแนวทางการพัฒนาการจัดการขยะมูลฝอย 

 6.  วิเคราะหเพื่อหาแนวทางหรือวิธีการจัดการขยะมูลฝอยใหมีประสิทธิภาพเพิ่มขึ้น 

 7.  สรุปผลการศึกษาและขอเสนอแนะอื่นๆ 

 

เครื่องมือท่ีใชในการศึกษา 
 

 1.  แบบบันทึกขอมูลขยะมูลฝอยจากโปรแกรมชั่งน้ําหนักรถบรรทุก 
 2.  การสํารวจ 
 3.  การสัมภาษณ 
 4.  บันทึกดวยกลองถายรูป 
 

การรวบรวมขอมูล 
 

 1. ขอมูลเบื้องตนเกี่ยวกับการทํางาน 

 2. กระบวนการคัดแยกขยะมูลฝอยของโรงงาน 

 3. ขอมูลปริมาณขยะมูลฝอย 

 

การวิเคราะหขอมูล 
 

 เปนการวิเคราะหขอมูลจากการเก็บรวบรวมขอมูลที่ไดมาจัดแยกเปนประเด็น  จากนั้นนํามา
เปรียบเทียบกับคูมือ ทฤษฎี  งานวิจัยที่เกี่ยวของ เพื่อนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูลดานการบรรยายและ
รูปภาพประกอบ  เพื่อเปนการสรุปแนวทางสําหรับการเพิ่มประสิทธิภาพการจัดการขยะมูลฝอยของโรง
กําจัดขยะ 
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การวิเคราะหขอมูล  ปญหา  และแนวทางการแกไข 

วิเคราะหขอมูล  ปญหาที่พบจากการศึกษา 

ปญหาที่ 1   การใชงานเครื่องจักรที่ผิดรูปแบบ จากการศึกษาพบวา ในสวนของการคัดแยกบน
สายพานคัดแยกขยะ ดานขางของสายพานจะมีชองสําหรับใหใสขยะที่คัดแยกแลวให เพื่อทําการใสขยะที่คัด
แยกเปนแตละประเภทแลว แตไมไดใช  ใชถังสังกะสีมาใสแทน ทําใหขาดความคลองตัวในการขนถายขยะ
เมื่อเต็มถัง เสียเวลาในการขนยาย เวลาสวนนั้นทําใหเกิดการคัดทิ้ง กลาวคือ คนงานไมรูจะเอาขยะที่แยกได
ใสอะไร  ก็เลยทิ้ง  ระหวางรอเปลี่ยนภาชนะรองรับขยะ 

ปญหาที่ 2  คนงานยืนคูกันของแตละชองการคัดแยก  จากการศึกษาพบวาทําใหคนงานแยงกันหยิบ
ขยะ หรือไมก็ไมหยิบเหมือนกัน  คัดแยกลงถังผิด ทําใหคนงานเสียเวลาหยิบออก ทําใหคัดแยกในสวนที่
ไหลมาใหมไมทัน จึงทําใหเกิดการคัดทิ้ง คือ การทิ้งขยะที่สามารถนํามาใชประโยชนใหมไดทิ้งไป 

ปญหาที่ 3   ความเร็วของสายพานลําเลียง จากการศึกษาพบวา ความเร็วรอบของสายพานอยูที่ 60 
รอบ/นาที  การคัดแยกบนสายพานลําเลียงของคนงานคัดแยกไดไมทัน  คนงานคัดแยกขยะที่ยังสามารถนํา
กลับมาใชประโยชนไดทิ้งไป  

แนวทางการแกไขการทํางาน 

แนวทางการแกไขการทํางาน สําหรับปญหาที่  1  คือ  ปรับการใชเครื่องจักร ใหถูกตองตามรูปแบบ 
ใชชองแยกขยะที่มีใสขยะที่คัดแยกออกเปนประเภทแลว 

แนวทางการแกไขการทํางาน สําหรับปญหาที่  2   คือ  แบงคนคัดแยกแตละประเภทใหชัดเจน จัด
คนใหพอดีกับชองแยกขยะ บอกชนิดขยะของแตละชองแยกใหชัดเจน  

แนวทางการแกไขการทํางาน สําหรับปญหาที่  3  คือ เมื่อปรับการใชเครื่องจักรถูกตองตามรูปแบบ 
ศึกษาวาความเร็วยังเร็วไปอีกหรือไมโดยทําการสังเกตการคัดแยกวามีสวนของขยะที่สามารถนํากลับไปใช
ใหมได ทิ้งหรือไม ทําการคัดไดถูกประเภทหรือไม บันทึกปริมาณขยะที่คัดแยกไดของแตละรอบความเร็วที่
ทําการปรับเพื่อเพิ่มปริมาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติก  ปริมาณขยะที่นํามาคัดแยกอยูที่ 200 ตัน/ 7 ช่ัวโมง 
ขยะที่อยูในความสนใจ คือ เศษถุงพลาสติก เนื่องจาก มีปริมาณมากและเปนรายไดหลักของโรงงาน โดยจะ
เก็บขอมูลดังนี้  

1.  ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทกอนการปรับปรุง ความเร็วอยูที่ 60 รอบ/นาที 

2.  ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทหลังการปรับปรุง ความเร็วอยูที่ 60 รอบ/นาที 

3. ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทหลังการปรับปรุง ความเร็วอยูที่ 50 รอบ/นาที 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. ปริมาณขยยะที่คัดแยกไดดแตละประเภภทหลังการปรัรับปรุง ความเร็วอยูที่ 40 รรอบ/นาที 

7 
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ตาราง แสดงปริมาณขยะกอนปรับปรุง  ที่ความเร็วสายพาน 60 รอบ/นาท ี  

 

 

 

 

              เปนตารางบันทึกปริมาณขยะที่คัดแยกไดกอนการปรับปรุงกระบวนการทํางาน  ยังไมมกีาร
ปรับเปลี่ยนการใชเครื่องจักร หรือการยืนคดัแยกขยะ หรือการระบุคนวาใครทําหนาทีอ่ะไร คัดแยกอะไร  ยัง
ไมมีการปรับความเร็วของสายพานลําเลียง   
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แสดงปริมาณขยะหลังปรับปรุง ที่ความเร็วสายพาน 60 รอบ/นาที 

 

 

 

               เปนตารางบันทึกปริมาณขยะที่คดัแยกไดหลังการปรับปรุงการใชเครื่องจักรใหถูกตองตามการใช
งาน ที่ความเรว็สายพานเทาเดิมเหมือนกอนการปรับปรุงพบวา ปริมาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติก มี
ปริมาณเพิ่มขึน้จากเดิม คือ กอนการปรับปรุงที่ความเร็วสายพาน 60 รอบ/นาที ได 90.3 ตัน/7 ช่ัวโมง  
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ตาราง แสดงปริมาณขยะหลงัปรับปรุง ที่ความเร็วสายพาน 50 รอบ/นาที 
 

 

 

 

               เปนตารางบันทึกปริมาณขยะที่คดัแยกไดหลังการปรับปรุงการใชเครื่องจักรใหถูกตองตามการใช
งานที่ความเรว็สายพาน 50 รอบ/นาที  ปรับใหชาลงเพื่อดวูาจะทําการแยกขยะประเภทเศษถุงพลาสติกได
มากขึ้นหรือไม พบวา การปรับความเร็วสายพานใหชาลงทําใหเพิ่มปริมาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติกขึ้น 
เปน 104.37  
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ตารางแสดงปริมาณขยะหลงัปรับปรุง ที่ความเร็วสายพาน 40 รอบ/นาที 
 

 

 

 

              เปนตารางบันทึกปริมาณขยะที่คัดแยกไดหลังการปรับปรุงการใชเครื่องจักรใหถูกตองตามการใช
งานที่ความเร็วสายพาน 40 รอบ/นาที  ปรับใหชาลงเพื่อดูวาจะทําการแยกขยะประเภทเศษถุงพลาสติกได
มากขึ้นกวาการปรับความเร็วสายพานที่ 50 รอบ/นาที  หรือไม พบวา การปรับความเร็วสายพานใหชาลงทํา
ใหไมสามารถคัดแยกขยะ 200 ตัน ไดหมด ปริมาณขยะประเภทเศษถุงพลาสติกไดปริมาณที่นอยลง  
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สรุปผล 
 

 จากการศึกษาคนควาอิสระผลที่ไดจากการปรับปรุงกระบวนการคัดแยกขยะ  มีดังนี้ 

1. ผลที่ไดจากการแกปญหาการใชเครื่องจักรผิดรูปแบบ  หลังจากปรับการใชเครื่องจักร ใหถูกตอง
ตามรูปแบบ ใชชองแยกขยะที่มีใสขยะที่คัดแยกออกเปนประเภทแลว  ทําใหไมเสียเวลาในการ
เปลี่ยนถายภาชนะใสขยะ จึงทําใหไมมีขยะที่สามารถนํากลับไปใชประโยชนใหมไดถูกคัดทิ้งไป 

2. ผลที่ไดจากการแกปญหาคนงานยืนคูกันของแตละชองการคัดแยก  หลังจากแบงคนคัดแยกแตละ
ประเภทใหชัดเจน  จัดคนใหพอดีกับชองแยกขยะ บอกชนิดขยะของแตละชองแยกใหชัดเจน ทําให
คนงานไมสับสน และสามารถแยกประเภทขยะไดอยางถูกตอง ไมแยงกันหยิบ ไมมีขยะที่สามารถ
นํากลับไปใชประโยชนใหมไดถูกคัดทิ้งไป  

3. ความเร็วของสายพานลําเลียง  เร่ิมบันทึกปริมาณขยะที่นํามาคัดแยก  และขยะที่ไดจากการคัดแยก 
ปริมาณขยะที่นํามาคัดแยกอยูที่ 200 ตัน/ 7 ช่ัวโมง ขยะที่อยูในความสนใจ คือ เศษถุงพลาสติก 
เนื่องจาก มีปริมาณมากและเปนรายไดหลักของโรงงาน โดยจะเก็บขอมูลดังนี้  

1.  ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทกอนการปรับปรุงการใชเครื่องจักรที่ถูกรูปแบบ  และการ
จัดการยืนในการคัดแยกของแตละคน  ความเร็วสายพานอยูที่ 60 รอบ/นาที 

2.  ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทหลังการปรับปรุง การใชเครื่องจักรที่ถูกรูปแบบ  และการ
จัดการยืนในการคัดแยกของแตละคน  ความเร็วสายพานอยูที่ 60 รอบ/นาที 

3. ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทหลังการปรับปรุงการใชเครื่องจักรที่ถูกรูปแบบ  และการ
จัดการยืนในการคัดแยกของแตละคน  ความเร็วสายพานอยูที่ 50 รอบ/นาที 

4. ปริมาณขยะที่คัดแยกไดแตละประเภทหลังการปรับปรุงการใชเครื่องจักรที่ถูกรูปแบบ  และการ
จัดการยืนในการคัดแยกของแตละคน   ความเร็วสายพานอยูที่ 40 รอบ/นาที 

 

ประเภทขยะ 

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง 

60 รอบ/นาท ี

ตัน/7 ช่ัวโมง 

60 รอบ/นาท ี

ตัน/7 ช่ัวโมง 

50 รอบ/นาท ี

ตัน/7 ช่ัวโมง 

40 รอบ/นาท ี

ตัน/7 ช่ัวโมง 

แกว 1.3 0.78 1.13 1 
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โลหะ 2.19 1.92 1.68 1.84 

พลาสติกอื่นๆ 1 0.6 0.73 0.69 

ยาง 1.17 1.22 1.26 1.46 

เศษถุงพลาสติก 90.3 100.79 104.37 100.49 

รวม 95.96 105.31 109.17 105.48 

 

หมายเหต ุ  ปริมาณขยะที่นํามาคัดแยก เทากับ 200 ตัน/7 ช่ัวโมง  

                   เปนปริมาณเฉลี่ยของการเก็บขอมูล 3 วัน ของแตละรอบกอน-หลังการปรับปรุง 

ตาราง แสดงการเปรียบเทียบปริมาณขยะทีค่ัดแยกไดกอนปรับปรุง-หลังปรับปรุงการใชเครื่องจักร และการ
จัดการยนืในการคัดแยกของแตละคน ที่ความเร็วสายพาน 60 รอบ/นาที ,          50 รอบ/นาที , 40 รอบ/นาที  

สรุปการเก็บขอมูลปริมาณขยะที่คัดแยกได  ปริมาณขยะหลังการปรับปรุงการใชเครื่องที่ถูกรูปแบบ 
การจัดการยืนในการคัดแยกของแตละคน  และปรับความเร็วสายพานที่ 50 รอบ/นาที ไดปริมาณขยะ
ประเภทเศษถงุพลาสติกมากที่สุด และสามารถคัดแยกขยะไดทนั (200 ตัน)  

ขอเสนอแนะ 
 

 ในสวนของขอเสนอแนะ จะกลาวเปนเรื่องดังนี้ เพื่อเปนแนวทางในการปรับปรุงเพื่อเพิ่ม
ประสิทธิภาพในการคัดแยกขยะ และเปนแนวทางในการนําขยะที่สามารถใชประโยชนได มาทําใหเกิด
ประโยชนเพิ่มมากขึ้น 

1  เพิ่มการบันทึกขอมูลในสวนของการใชเครื่องจักร เพื่อเปนแนวทางในการเพิ่มประสิทธิภาพการ
ทํางานตอไป 

2  ควรมีการตรวจเช็คเครื่องจักรตามระยะเวลาที่กําหนด 

3  ควรมีการศึกษาเพิ่มเติมในสวนของเครื่องจักรที่ชวยในการคัดแยก เพื่อลดเวลาในการคัดแยกขยะ
ประเภทนั้นๆ ลง ทําใหคัดแยกขยะไดเพิ่มขึ้น   

 4  ขยะบางประเภทที่โรงงานไมไดทําการคัดแยก  ก็สามารถนํามาใชประโยชนได เชน ขยะอินทรีย 
นํามาทําปุย  หรือน้ําหมักชีวภาพ  หรือผลิตกาซชีวภาพ ได  เพื่อนําขยะมาใชประโยชนอยางคุมคาที่สุด  
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การปรับปรุงคนก็สามารถทําได  คนจะปฏิบัติงานไดดี  เมื่อไดรับการอบรมและนําไปปฏิบัติอยาง
สม่ําเสมอ (ความสามารถในการคัดแยกที่ถูกตองและรวดเร็ว) 

การปรับปรุงที่เครื่องจักรหรือเครื่องมือ  เครื่องจักรหรือเครื่องมือจะสามารถใชงานไดอยางเต็มที่ก็
ตองผานคน แลวการปรับปรุงคนเปนอยางไร 

จากการศึกษาครั้งนี้ ผูศึกษาคิดวา จะเปนจุดเริ่มตนที่ดีและชี้ใหเห็นถึงแนวทางการปรับปรุง
กระบวนการคัดแยก  เพื่อเพิ่มเพิ่มปริมาณขยะที่นํากลับมาใชใหมได 
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การคัดแยกขยะ 

คนเก็บขยะ  ซาเลง โรงรอนและเดินสายพาน สวนที่ไมไดคัดแยก 

เศษดิน  เศษหิน 

เศษพลาสติกบาง 

-  ขยะอินทรีย 

-  หิน กระเบื้อง 

-  กระดาษ 

-  พลาสติก                     

(PETE,HDPE,PVC,LDPE,PP,PS 

อื่นๆ) 

-  แกว 

-  โลหะ(เหล็ก/อลูมิเนียม) 

-  หนัง/ยาง 

อื่นๆ 

ถมที่ 

ฝงกลบ -  พลาสติก                     

(PETE,HDPE,PVC,LDPE,PP,PS อื่นๆ) 

-  แกว 

-  โลหะ(เหล็ก/อลูมิเนียม) 

-  หนัง/ยาง 

ผลิตกาซชีวภาพ หมักทําปุย 

น้ําหมักชีวภาพ ปุยดินหมัก กาซชีวภาพ 

ผลิตไฟฟา 
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