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วงจรควบคุมกระแสตัดพลาสมา 

CURRENTS CONTROL PLASMA CUTTING 

 

บทคดัย่อ (Abstract) 

การสร้างเคร่ืองตดัโลหะดว้ยระบบพลาสมาแรงดนัไฟฟ้ากระแสตรงแรงดนัสูงความถ่ีสูง 

โดยการออกแบบสร้างวงจรแปรผนัไฟฟ้ากระแสสลบัแบบฟูลบริดจ์คอนเวอร์เตอร์ ส าหรับเป็น

แหล่งจ่ายก าลงัใหก้บัเคร่ืองตดัพลาสมาซ่ึงมีวงจรควบคุมกระแสในการท างาน ในการตดัโลหะดว้ย

การใชไ้ฟฟ้ากระแสตรงจะก าหนดขั้วลบเป็นส่วนของอาร์คหลกั และใชแ้รงดนัสูงท่ีมีความถ่ีสูงเป็น

ตวักระตุน้เร่ิมแรกเพื่อให้โมเลกุลของก๊าซท่ีไหลผา่นขั้วอิเล็กโทรดแตกตวัออก เกิดเป็นล าพลาสมา

สู่ช้ินงาน และท่ีส าคญัเป็นโครงงานช้ินแรกท่ีทดลองสร้างเคร่ืองตดัโลหะระบบพลาสมาท่ีมีการ

ออกแบบวงจรพีดบัเบิลยูเอ็ม ในการควบคุมดิวต้ี ไซเคิล   เพื่อปรับกระแสตดั โดยใช้ดมัม่ีโหลด

เปรียบเทียบกบัอิเล็กทรอนิกส์โหลดเพื่อการทดสอบกบัเคร่ืองตดัท่ีพิกดัก าลงัท่ี   6.6  กิโลวตัต ์  ตดั

เหล็กหนา    4-5 มิลลิเมตร      ท่ีความดนัลม  3.5 – 4  บาร์ กระแสตดัสูงสุด 30 แอมป์ พบวา่

ประสิทธิภาพการตดัดว้ยอิเล็กทรอนิกส์โหลด โดยมีประสิทธิภาพโดยรวมขณะตดัโลหะประมาณ  

90 % และมีรอยตดัมีเศษข้ีโลหะนอ้ยมาก 
 


