
 
 

บทที ่5 

สรุปและข้อเสนอแนะ 

โครงงานน้ีเป็นเคร่ืองพิมพ ์3 มิติ ท่ีไดอ้อกแบบคน้ควา้และท าการสร้างข้ึนมานั้นไดมี้การ
พฒันาเพื่อให้สามารถสร้างช้ินงานตน้แบบไดอ้ย่างรวดเร็วและเหมาะสมสะดวกง่ายยิ่งข้ึนต่อการ
สร้างช้ินงาน สามารถใชง้านไดง่้ายและสะดวกต่อการพิมพข้ึ์นรูปช้ินงาน โดยการป้อนเส้นพลาสติก
ใหก้บัหวัฉีดท าความร้อน เพื่อสร้างช้ินงานข้ึนเปรียบเทียบคุณภาพของเส้นพลาสติกแบบ ABS และ 
PLA เพื่อหาค่าคุณภาพของเส้นพลาสติกแต่ล่ะแบบโดยใชไ้มโครคอนโทรลเลอร์ในการควบคุมการ
ท างานและใชส้เตป็ป้ิงมอเตอร์เป็นตวัควบคุมการฉีดเส้นพลาสติกและควบคุมการเคล่ือนท่ีของแกน
X, Y, Z และโปรแกรม Tinker Cad เป็นโปรแกรมใชเ้ขียนไฟล์ 3มิติ เป็นไฟล์นามสกุล .stl และน า
ไฟล์ .stl น้ีมาแปลงเป็นไฟล์ G-Code โดยใชโ้ปรแกรม Repetier Host และน าไฟล์ G-Code ไปสั่ง
ใหเ้คร่ืองพิมพ ์3 มิติ ท างาน 
 ส่วนประกอบหลกัของเคร่ืองพิมพ ์3 มิติ 
 1. สเตป็ป้ิงมอเตอร์ 

2. หวัฉีด 
3. เส้นพลาสติก 
4. แผน่ความร้อน 
5. ไมโครคอนโทรลเลอร์ 
6. โปรแกรมการสร้างช้ินงาน 

 พลาสติกแบบ ABS มีแผ่นความร้อนท่ีอุณหภูมิประมาณ 80 - 90 องศาเซลเซียส ลกัษณะ
ภายนอกของช้ินงาน มีลกัษณะขุ่น และ ดา้นกวา่ ช้ินงานคมชดันอ้ยกวา่ 
พลาสติกแบบ PLA มีแผน่ความร้อนท่ีอุณหภูมิประมาณ 50 - 70 องศาเซลเซียส ลกัษณะภายนอก
ของช้ินงาน มีลกัษณะโปร่งแสง และ เงากวา่ ขอบช้ินงานคมกวา่ 
 
ขอ้เสนอแนะ 
1. เพิ่มหวัฉีดเป็น 2 หวั เพื่อสามารถแยกการฉีดพลาสติกออกเป็น 2 สี 
2. ศึกษาโปรแกรมในการสร้างช้ินงานหรือการตั้งค่าแต่ละชั้นๆ (Layer) ให้เคร่ืองพิมพ ์3 มิติ ข้ึนรูป
ออกมาไดเ้รียบง่ายกวา่น้ี 
3. การทดลองค่าผดิพลาดควรใหอุ้ณหภูมิหยดุน่ิงก่อนจึงท าการวดัจะไดไ้ม่เกิดการแกวง่ตวั 


