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3.2 การทาํงานแบบจาํลองกระบวนการขนถ่ายด้วยสายพาน 

                   ในกระบวนการทาํงานของแบบจาํลองกระบวนการขนถ่ายดว้ยสายพาน มีการทาํงาน

หลกัๆอยู ่3 ส่วน คือ ส่วนอินพตุ  ส่วนการคดัแยก ส่วนจดัเกบ็  ดงัภาพท่ี 3.3 - ภาพท่ี 3.8 
     ลาํดบัอุปกรณ์ 
1. อุปกรณ์คีบช้ินงาน 

2. มอเตอร์สเตป็เปอร์ 
3. ฐานรองช้ินงาน 

4. สายพานลาํเลียงสถานีท่ีหน่ึง 

5. สายพานลาํเลียงสถานีท่ีสอง 

6. โฟโตอิ้เลก็ทริคเซ็นเซอร์ 

7. พร็อกซิมิต้ีเซ็นเซอร์ 

8. ตวัขจดัช้ินงาน 

9. ตวัตรวจจบัสี 

10. มอเตอร์กระแสตรง 

11. แท่นรองช้ินงาน 

12. ตวัขจดัช้ินงาน 

13. มอเตอร์สเตป็เปอร์ 

14. ลอ็กเกอร์เกบ็ช้ินงาน 
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ภาพท่ี 3.5  โค
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ภาพท่ี 3.6  โค
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ภาพท่ี 3.7  โค
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ภาพท่ี 3.8    โ
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3.3  การคาํนวณหาขนาดของมอเตอร์กระแสตรง 

        หาแรงบิดของมอเตอร์ 

	
1
4

1
4
	 0.2	 0.06  

0.00018	 ∙  

	 	 1	 0.06   

				 0.00045	 ∙ 2 

	 	 0.2	 0.06   

      0.00018	 ∙  

	   

					 0.00018	 ∙ 0.00045	 ∙ 0.00018	 ∙  

          					 0.00081	 ∙  

 

	 	  

		 0.00081 9.81 

0.00795	 ∙  

      หาค่ากาํลงังานไฟฟ้า 

 

2
60

2 50
60

 

																							 5.235	 /    

	 0.00795	 ∙ 5.235	 /  

0.0416	  
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ขั้นตอนการออกแบบการทาํงานของแบบจาํลองกระบวนการขนถ่ายด้วยสายพานใน

หอ้งปฎิบติัการระบบควบคุม สามารถแบ่งออกเป็น 3 ส่วนไดแ้ก่  

 ส่วนอินพุต จะมีหุ่นยนตป้์อนช้ินงาน ทาํหนา้ท่ีป้อนช้ินงานตามการสั่งงานของ 

PLC โดยมีเง่ือนไขกาํหนด คือ ใหหุ่้นยนตป้์อมช้ินงาน ในตาํแหน่ง A ก่อนเสมอ 

ถา้ในตาํแหน่ง A ไม่มีช้ินงานวางอยู ่ใหท้าํการป้อนช้ินงานในตาํแหน่ง B แทน 

 ส่วนคดัแยก จะมีสายพานลาํเรียง ทาํหนา้ท่ีลาํเรียงช้ินงานโดยมีระบบการคดัแยก

วัสดุระหว่างโลหะกับอโลหะโดยใช้เซนเซอร์ตรวจจับโลหะ คือ Inductive 

Proximity รวมถึงติดเซนเซอร์เพื่อการแยกแยะสีของช้ินงาน คือ IC-TCS3200 ท่ีใช้

หลกัการสะทอ้นกลบัของแสงเพ่ือตรวจจบัสีของแสงท่ีสะทอ้นกลบัมาจากช้ินงาน 

 ส่วนจดัเก็บ จะมีหุ่นยนตเ์ก็บช้ินงาน ทาํหนา้ท่ีจดัเก็บช้ินงานตามสีของวสัดุ ตาม

คาํสัง่ของ Microcontroller 

โดยท่ีส่วนประกอบทั้งหมดจะถูกควบคุมการทาํงานดว้ยพีแอลซี โดยมี Microcontroller เป็นหน่วย

ดาํเนินการตามท่ีพีแอลซี สัง่งาน สามารถเขียน Flow Chart การทาํงานของแบบจาํลองกระบวนการ

ขนถ่ายดว้ยสายพานในหอ้งปฎิบติัการระบบควบคุม ไดด้งัภาพท่ี 3.9 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.9  Fl

หอ้งปฎิบติัก

 

low Chart กา

ารระบบควบ

ารทาํงานของแ

คุม 

แบบจาํลองกระบวนการขนถ่ายดว้ยสายพานใน
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ภาพท่ี 3.9  Fl

หอ้งปฎิบติัก

low Chart กา

ารระบบควบ

ารทาํงานของแ

คุม (ต่อ) 

แบบจาํลองกระบวนการขนถ่ายดว้ยสายพานใน
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