
 
 

บทที5่ 
สรุปและข้อเสนอแนะ 

แบบจาํลองกระบวนการขนถ่ายดว้ยสายพานในหอ้งปฏิบติัการระบบควบคุม สร้างข้ึนเพื่อ
ศึกษาการควบคุมกระบวนการกับพีแอลซีขนาดเล็ก การทาํงานของกระบวนการขนถ่ายด้วย
สายพานให้องปฏิบติัการระบบควบคุมแบ่งออกเป็น 3 ส่วน ดงัน้ี ส่วนท่ี 1 ส่วนอินพุตจะเป็น
อุปกรณ์คีบช้ินงานทาํหน้าท่ีคีบช้ินงาน โดยจะมีแท่งวางช้ินงานสามารถวางช้ินงานได ้ 2 ช้ิน 
อุปกรณ์คีบช้ินงานจะทาํการเช็คว่ามีช้ินงานอยู่หรือไม่ หากมีช้ินงานอุปกรณ์คีบช้ินงานจะทาํการ
เลือกหยิบช้ินงานโดยสร้างเง่ือนไขให้หยิบช้ินงาน A ก่อนช้ินงาน B เสมอ จะหยิบช้ินงาน B ก็
ต่อเม่ือไม่มีช้ินงาน A  แลว้ทาํการนาํช้ินงานวางบนสายพานสถานีท่ี 1  ส่วนท่ี 2 ส่วนคดัแยก เม่ือ
ส่วนอินพุตวางช้ินงานบนสายพานสถานีท่ี1 จะมีเซนเซอร์ตรวจจบัว่ามีวตัถุอยูห่รือไม่ เม่ือเจอวตัถุ
ใดๆสายพานจะเร่ิมทาํงานและคดัแยกตามรูปแบบท่ีเลือกไว ้โดยสถานีท่ี1 ทาํหนา้ท่ีคดัแยกช้ินงาน
ประเภทโลหะกบัอโลหะ และทาํการแตะไปยงัสายพานสถานีท่ี 2   สถานีท่ี 2 จะทาํหนา้ท่ีอ่านค่าสี
เพื่อเก็บช้ินงานไวบ้นลอ็กเกอร์ ส่วนท่ี 3 ส่วนจดัเก็บทาํหนา้ท่ีจดัเก็บช้ินงานเขา้สู่ลอ็กเกอร์ ทาํงาน
โดยแตะช้ินงานเขา้กริปเปอร์เพื่อนาํไปเก็บตามช่องของลอ็กเกอร์ ผลท่ีไดจ้ากการทดลองสรุปๆได้
ดงัน้ี สามารถตรวจจบัช้ินงานไดโ้ดยเซนเซอร์ สามารถควบคุมความเร็วมอเตอร์ได ้สามารถควบคุม
หุ่นยนตจ์ดัเกบ็ช้ินงานไดอ้ยา่งแม่นยาํ  

ขอ้เสนอของโครงงาน ความแม่นยาํ เน่ืองจากเป็นการควบคุมแบบโอเพน้ลูปทาํให้ไม่
สามารถควบคุมไดอ้ยา่งแม่นยาํ ความเร็วในการทาํงาน เน่ืองจากระยะพิท (pitch) ของบอลสกรูมีค่า
น้อย ส่งผลให้การทาํงานชา้แต่ทาํให้ความแม่นยาํเพิ่มข้ึน เซนเซอร์ตรวจจบัวตัถุ ระยะในการจบั
โลหะกบัอโลหะไม่เท่ากนั เพราะคุณสมบติัของการสะทอ้นแสง 


