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1.1  ความเป็นมาของโครงงาน 
 

เน่ืองจากปัจจุบนัผูป้ระกอบการทางดา้นอาหารแปรรูป ย่อมมีเคร่ืองบรรจุภณัฑ์ใชอ้ยู่ใน
โรงงานผูผ้ลิตจาํนวนไม่นอ้ยเน่ืองจากเม่ือมีการแปรรูปอาหารเสร็จแลว้ ย่อมตอ้งใชบ้รรจุภณัฑท์าํ
หนา้ท่ีส่งสินคา้ไปยงัจุดขายและเคร่ืองบรรจุภณัฑจึ์งเขา้มามีบทบาทในการทาํหนา้ท่ีบรรจุและปิด
ผนึก ดงันั้นเม่ือกล่าวถึงเคร่ืองจกัรบรรจุภณัฑ ์โดยทัว่ไปมกัจะนึกถึงเคร่ืองบรรจุใส่ขวด เคร่ืองห่อ 
เคร่ืองปิดซองพลาสติก เคร่ืองปิดกระป๋องเป็นตน้ 

ในสภาพความเป็นจริง นอกจากเคร่ืองบรรจุ ดงักล่าวแลว้ เคร่ืองจกัรบรรจุภณัฑย์งัรวมถึง
เคร่ืองจกัรท่ีใชใ้นการผลิตบรรจุภณัฑ ์เช่น เคร่ืองพิมพ ์เคร่ืองป๊ัมกล่อง เคร่ืองเป่าพลาสติก เคร่ือง
เป่าขวดแก้ว เป็นต้น นอกจากน้ีเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ท่ีใช้ในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์และ
อุตสาหกรรมแปรรูปอาหารเป็นอีกประเภทหน่ึงท่ีนับไดว้่าเป็นเคร่ืองจกัรบรรจุภณัฑ์ เคร่ืองจกัร
บรรจุภณัฑ์ประเภทสุดทา้ย คือ เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการทดสอบบรรจุภณัฑ์ เร่ิมจาก
อุปกรณ์ง่ายๆ เช่น ตาชัง่เพื่อใชช้ัง่นํ้ าหนกัมาตรฐาน หรืออุปกรณ์วดัความหนาของวสัดุบรรจุภณัฑ ์
จนถึงเคร่ืองจกัรท่ีใชใ้นการทดสอบขนาดใหญ่ เช่น เคร่ืองวดัแรงกดของกล่องกระดาษลูกฟูก ซ่ึง
เป็นเคร่ืองขนาดใหญ่สามารถวดัแรงกดของสินคา้ท่ีเรียงวางบนกะบะทั้งหมดโดยมีขนาดความกวา้ง
และความยาวของกระบะประมาณเมตรคร่ึง สรุปไดว้่าเคร่ืองจกัรบรรจุภณัฑ์นั้นมีถึง 3 ประเภท
ดว้ยกนั คือ เคร่ืองจกัรผลิตบรรจุภณัฑ ์เคร่ืองบรรจุต่างๆ และเคร่ืองทดสอบเป็นตน้ 
 
1.2  วตัถุประสงค์ของโครงงาน 
 
  1. เพื่อประยกุตใ์ชโ้ปรแกรมPLC ในการควบคุมการทาํงานของเคร่ืองจกัร 
  2. เพื่อศึกษาและเขา้ใจหลกัการทาํงานของอุปกรณ์นิวเมติกส์ 
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1.3  ขอบเขตของโครงงาน 
 
  1. ศึกษาและประยกุตก์ารใชง้านของ PLC 
  2. คาํนวณและออกแบบระบบควบคุมในการบรรจุผลิตภณัฑข์นาด 20 ml. ความเร็ว 10 – 
20 ขวด/นาที 
  3. สร้างชุดบรรจุผลิตภณัฑ ์
 
1.4  ประโยชน์ของโครงงาน 
 
  1. เพื่อลดเวลาในการบรรจุผลิตภณัฑแ์ละประหยดัค่าแรงเพ่ือลดค่าใชจ่้ายในการผลิต 
  2. เพื่อประยกุตใ์ชเ้ทคโนโลยใีหเ้กิดประโยชน์กบัการผลิตทางอุตสาหกรรมในการบรรจุ
ผลิตภณัฑ ์
  3. เพื่อควบคุมระบบการทาํงานการบรรจุผลิตภณัฑไ์ดอ้ยา่งถูกตอ้งและรวดเร็ว 
  4. เพื่อสามารถออกแบบเคร่ืองจกัรใหถู้กตอ้งตามหลกัวิศวกรรม 
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1.6  อุปกรณ์ทีใ่ช้โครงงาน 
 
  1. สายพานลาํเลียงทาํหนา้ท่ีลาํเลียงขวดเขา้เคร่ืองบรรจุ 
  2. เซ็นเซอร์เช็คขวดเขา้เคร่ืองบรรจุ 

  3. ชุดจานหมุนทาํหนา้ท่ีหมุนขวดเขา้ไปในตาํแหน่งบรรจุเป็นวงรอบ 
  4. ชุดหวับรรจุทาํหนา้ท่ีบรรจุของเหลวลงขวดดว้ยวิธีการตวงปริมาตร 
  5. เซ็นเซอร์เช็คขวดเพื่อบรรจุกรณีท่ีไม่มีขวดเขา้มาจะไม่มีการบรรจุ 

  6. เซ็นเซอร์เช็คตาํแหน่งทาํหนา้ท่ีเช็คตาํแหน่งบรรจุกรณีท่ีขวดเขา้มาไม่ตรงหวับรรจุ หวั
บรรจุจะไม่สามารถลงบรรจุ 
  7. ชุดปรับปริมาตรในการบรรจุสามารถปรับ ปริมาตรในการบรรจุแต่ละคร้ังได ้
  8. เซ็นเซอร์เช็คขวดเตม็ไลนก์ารผลิตกรณีขวดออกจากเคร่ืองมาเตม็สายพาน จะทาํให้
เคร่ืองหยดุรอจนกวา่ เซ็นเซอร์เช็คไม่เจอขวดหรือมีการนาํขวดออก 
  9. สายพานลาํเลียงขวดออกจากเคร่ืองบรรจุเพื่อส่งต่อไปยงัการปิดฝาหรือขั้นตอนต่อไป 
  10. ชุดควบคุมการทาํงานของระบบเคร่ืองบรรจุ การทาํงานทุกจุดควบคุมดว้ย PLC สาม
รถเขียนคาํสัง่ใหท้าํงานได ้เพื่อใหส้ะดวกกบัหนา้งานนั้นๆ 
 
1.7  แนวคดิในการสร้างโครงงาน 
 

 เน่ืองจากในปัจจุบนัพนกังานในไลน์การผลิตตามโรงงานไดบ้รรจุดว้ยมือใชเ้วลามากแต่
บรรจุไดป้ริมาณน้อยไม่ทนัต่อความตอ้งการของลูกคา้  จึงไดเ้ป็นแนวคิดในการผลิตเคร่ืองบรรจุ
ก่ึงอตัโนมัติ เพื่อให้ได้การบรรจุท่ีแม่นยาํและการบรรจุท่ีมากข้ึนให้ทันต่อความต้องการของ
ผูป้ระกอบการ 


