
 

บทที่ 3 
การออกแบบโครงงาน 

 
ในส่วนของบทน้ีจะเป็นเร่ืองท่ีเก่ียวกบัชุดปฏิบติัการระบบควบคุมอตัโนมติัแบบ HMI โดย

จะมีการเปรียบเทียบใบงานการทดลองในวิชาปฏิบติัการระบบควบคุมกบัโครงงานชุดปฏิบติัการ
ระบบควบคุมอตัโนมติัแบบ HMI มีหวัขอ้ดงัต่อไปน้ี 
 
- การออกแบบการกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส 
- การออกแบบการสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส แบบ สตาร์/เดลตา้ 
- การออกแบบการควบคุมระบบสายพานล าเลียง 

 

3.1  การออกแบบการกลับทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส [6] 
 

3.1.1  ใบงานการกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส ในวชิาปฏิบัตกิารระบบควบคุม 
เงื่อนไขการทดลอง 
การกลบัทางหมุนของมอเตอร์แบบฉับพลนัสามารถควบคุมผ่านสวิตซ์ S1 หรือ S2 และ

หยุดการท างานดว้ย S0 ซ่ึงเปล่ียนไดโ้ดยตรงในขณะท่ีมอเตอร์ท างานและไม่ท างานโดยจะมีไฟ
แสดงสถานะผา่นท่ี H1 และ H2 

โดยก าหนดให้ 
อนิพุต 
- S0       I0.0 
- S1       I0.1 (ตามเข็ม) 
- S2       I0.2 (ทวนเข็ม) 
- S5       I0.5 

เอาต์พุต 
- K1       Q0.0 
- K3       Q0.3 

หลอดไฟ 
- H1       Q0.0 
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- H2       Q0.3 
 

 
 

ภาพท่ี 3.1 วงจร Power Circuit การกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส 
 

 
 

ภาพท่ี 3.2 วงจร Control Circuit การกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส 
 

เร่ิมจากท าการแปลงวงจร Control Circuit การกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส เป็น 
Ladder Diagram แลว้ท าการเขียน Ladder Diagram โดยใชโ้ปรแกรม Step 7-Micro Win หลงัจาก
นั้นท าการ Download โปรแกรมลง PLC Siemens S7-200 ดงัภาพท่ี 3.3  
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ภาพท่ี 3.3 Ladder Diagram โปรแกรม Step 7-Micro Win การกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส 
 

การควบคุมและการแสดงอินพุต/เอาต์พุตทั้งหมดจะอยู่บน Panel ของชุดทดลองในวิชา
ปฏิบติัการระบบควบคุม ตามในส่วนของใบงานการทดลองการกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส 
ดงัภาพท่ี 3.4 
 

 
 
ภาพท่ี 3.4 Panel ชุดทดลองการกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส 
 

3.1.2  การออกแบบ HMI การกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส 
 

3.1.2.1  การเขียนโปรแกรม CX-ONE  
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 เร่ิมจากท าการออกแบบตามเง่ือนไขในใบงานการทดลองการกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 
3 เฟส และน า Ladder Diagram ท่ีแปลงจากวงจร Control Circuit มาเขียนในโปรแกรม CX-ONE 
ดงัภาพท่ี 3.5 
 

 
 
ภาพท่ี 3.5 หนา้จอเร่ิมโปรแกรม CX-ONE 
 

การก าหนดค่าเร่ิมตน้ส าหรับการใชง้าน เมื่อเปิดโปรแกรม CX-ONE เราตอ้งก าหนดค่า
เร่ิมตน้ใหก้บัโปรแกรมส าหรับการใชง้าน โดยคลิกเลือกท่ีเมนู File-New ดงัภาพท่ี 3.6 
 

 
 
ภาพท่ี 3.6 การตั้งค่าใชง้าน 
 

ในช่อง Device Type ใหเ้ราเลือกรุ่นของ PLC ท่ีเราใชง้านอยู่ ในท่ีน้ีเลือก CP1E แลว้คลิก
เลือก OK ดงัภาพท่ี 3.7  
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ภาพท่ี 3.7 การก าหนดพอร์ตส่ือสาร 
 

จะปรากฏหนา้ต่าง Change PLC ดงัภาพท่ี 3.8 

 

 
 
ภาพท่ี 3.8 หนา้ต่าง Change PLC 
 

คลิกเลือก N14 แลว้คลิก OK ดงัภาพท่ี 3.9 
 

 
 
ภาพท่ี 3.9 การก าหนดพอร์ตส่ือสาร  
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ลกัษณะของโปรแกรม CX-ONE จะพบหนา้ต่าง ดงัภาพท่ี 3.10 
 

 
 
ภาพท่ี 3.10 ลกัษณะของโปรแกรม 
 

การป้อนคอนแทค เราอา้งอิงจาก Ladder Diagram ท่ีเราออกแบบไว ้ใชเ้มาส์คลิกเลือกท่ีรูป
คอนแทค New Contact แลว้มาวางท่ี Workspace ไดอะลอกบล็อก New Contcat จะปรากฏข้ึน ให้
ป้อน Address 0.0 และกด Enter ดงัภาพท่ี 3.11 
 

 
 
ภาพท่ี 3.11 การเลือกคอนแทค 
 

จะไดค้อนแทคสญัลกัษณ์หนา้สมัผสัปกติเปิดมา ดงัภาพท่ี 3.12  
 

 
 
ภาพท่ี 3.12 การเขียนสญัลกัษณ์หนา้สมัผสัปกติเปิด  
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เพ่ิมคอนแทคจนครบตาม Ladder Diagram ท่ีเราออกแบบมา ก็จะไดว้งจร Ladder Diagram 
ดงัภาพท่ี 3.13 
 

 
 
ภาพท่ี 3.13 Ladder Diagram การกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส 
 

เม่ือเพ่ิมจนครบแลว้ ใหค้ลิกเลือก Work Online แลว้คลิก Yes ดงัภาพท่ี 3.14 
 

 
 
ภาพท่ี 3.14 การทดสอบการท างานของโปรแกรม 
 

คลิกเลือกท่ี Transfer to PLC ดงัภาพท่ี 3.15 
 

 
 
ภาพท่ี 3.15 การทดสอบการท างานของโปรแกรม  
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คลิกเลือก OK โปรแกรมจะท าการ Download ดงัภาพท่ี 3.16 
 

 
 
ภาพท่ี 3.16 การเลือกคุณสมบติัขณะ Download โปรแกรม 
 

หนา้จอจะแสดงสถานะ การท างานของคอนแทคต่างๆใน PLC ดงัภาพท่ี 3.17 
 

 
 
ภาพท่ี 3.17 การแสดงสถานะ การท างานของคอนแทคใน PLC 
 

3.1.2.2  การเขียนโปรแกรม Easy Builder 8000 
 
ท าการออกแบบหนา้จอ HMI ท่ีเป็นหนา้จอทชัสกรีนโดยใชโ้ปรแกรม Easy Builder 8000 

เร่ิมจากเลือกทชัสกรีนท่ีใชใ้นท่ีน้ีเลือกรุ่น MT6050iP ดงัภาพท่ี 3.18 
 

 
 
ภาพท่ี 3.18 การเลือกรุ่นของทชัสกรีน  
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หลงัจากท่ีเราเลือกท่ี OK ไปแลว้นั้นก็จะมีหน้าของ Parameter Setting ข้ึนมาเพ่ือให้เราได้
ตั้งค่าต่างๆ ในแถบของ Device น้ี ใหเ้ราเลือกท่ี New เพ่ือการตั้งค่า Communication หลงัจากนั้นจะ
มีหนา้ต่างข้ึนมา ดงัภาพท่ี 3.19 
 

 
 
ภาพท่ี 3.19 การเลือกตั้งค่าต่างๆ ของโปรแกรม Easy Builder 8000 
 

ในส่วนน้ีจะเป็นส่วนของการตั้งค่าเพ่ือการ Communication จึงมีในส่วนของ PLC type 
เพื่อท่ีจะเลือก PLC ท่ีจะต่อดว้ย เลือก PLC tyep > OMRON Corporation > CI/CS/CP ดงัภาพท่ี 
3.20 
 

 
 
ภาพท่ี 3.20 การเลือกรุ่น PLC type 
 

คลิกเลือก OK เพื่อด าเนินการต่อ ดงัภาพท่ี 3.21 
 

 
 

ภาพท่ี 3.21 การเลือกตั้งค่าต่างๆ ของโปรแกรม Easy Builder 8000  
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ท าการออกแบบหน้าจอทชัสกรีนโดยการเลือก Set Bit เป็นการก าหนดอินพุต โดยตั้งค่า 
PLC Name เลือก OMRON CI/CS/CP และตั้งค่า Address ถา้เป็นอินพุตเลือก W Bit > 00 ดงัภาพท่ี 
3.22 

 

 
 

ภาพท่ี 3.22 การตั้งค่าเอาตพุ์ตของ Set Bit 
 

ท าการเลือก Bit Lamp Object เป็นการก าหนดเอาต์พุต โดยตั้งค่า PLC Name เลือก 
OMRON CI/CS/CP และตั้งค่า Address ถา้เป็นเอาตพ์ุตเลือก CIO Bit > 100.00 ดงัภาพท่ี 3.23 

 

 
 

ภาพท่ี 3.23 การตั้งค่า Address ของหลอดไฟ 
 

ท าการเลือก Bit Lamp > Shape > Use Picture > Picture Library เพื่อเลือกหลอดไฟโชว ์
Label ต่างๆซ่ึงสามารถโชวไ์ด ้2 สภาวะคือ NO/OFF ดงัภาพท่ี 3.24 
 

 
 
ภาพท่ี 3.24 การก าหนดหลอดไฟซ่ึงสามารถโชวไ์ด ้2 สภาวะคือ ON/OFF  
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หลงัจากการก าหนดหลอดไฟแลว้รูปแบบของ Label ก็จะมาโชว ์ดงัภาพท่ี 3.25 
 

 
 
ภาพท่ี 3.25 ลกัษณะของหลอดไฟท่ีเลือก 
 

ท าการเขียนและออกแบบหนา้จอ HMI ให้เสมือนจริงมากข้ึนจากแทบเคร่ืองมือ Draw ดงั
ภาพท่ี 3.26 
 

 
 

ภาพท่ี 3.26 ลกัษณะการออกแบบมอเตอร์ไฟฟ้าโดยใชแ้ทบเคร่ืองมือ Draw 
 

หนา้จอทชัสกรีนในโปรแกรม Easy Builder 8000 การออกแบบการกลบัทางหมุนมอเตอร์
ไฟฟ้า 3 เฟส เมื่อออกแบบเสร็จสมบูรณ์ ดงัภาพท่ี 3.27 
 

 
 
ภาพท่ี 3.27 โปรแกรม Easy Builder 8000 การออกแบบการกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส  
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คลิกเลือกท่ี Compile เพื่อตอ้งการตรวจสอบโปรแกรมท่ีเราสร้างข้ึนว่ามี Error หรือไม่ ดงั
ภาพท่ี 3.28 
 

 
 
ภาพท่ี 3.28 การทดสอบการท างานของโปรแกรม 
 

คลิกเลือก Download เพื่อตอ้งการ Download โปรแกรมลงในทชัสกรีน ดงัภาพท่ี 3.29 
 

 
 
ภาพท่ี 3.29 การทดสอบการท างานของโปรแกรม 
 

การ Download โปรแกรมลงหนา้จอทชัสกรีนเสร็จสมบูรณ์ ดงัภาพท่ี 3.30 
 

 
 
ภาพท่ี 3.30 การทดสอบการท างานของโปรแกรม  
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หน้าจอทัชสกรีนเมื่อ Download โปรแกรมการกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส ท่ี
ออกแบบ จากโปรแกรม Easy Builder 8000 ดงัภาพท่ี 3.31 
 

 

 
ภาพท่ี 3.31 หนา้จอทชัสกรีนการออกแบบการกลบัทางหมุนมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส 

 
3.2  การออกแบบการสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส แบบ สตาร์/เดลต้า 
 

3.2.1  ใบงานการสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส แบบ สตาร์/เดลต้า ในวิชาปฏิบัติการระบบ
ควบคุม 

เงื่อนไขการทดลอง 

เพื่อหลีกเล่ียงการสตาร์ทมอเตอร์โดยใชก้ระแสสูงๆ จึงมีการใชม้อเตอร์อะซิงโครนัสแบบ
กรงกระรอกสตาร์ทแบบสตาร์จากนั้นก็จะเปล่ียนการ RUN เป็นแบบเดลตา้ 

เมื่อมีการสตาร์ทมอเตอร์ดว้ยสวิตซ์ S1 มอเตอร์จะท างานแบบสตาร์ หน้าสัมผสั K4 และ 
K1 จะท างาน หลงัจาก 10 วินาที วงจรก็จะเปล่ียนการท างานเป็นแบบเดลตา้โดยอตัโนมติั ในทาง
ตรงกนัขา้ม หนา้สมัผสั K1 จะท างานพร้อมกบัหนา้สมัผสั K3 เมื่อกดสตาร์ท S1 จะมีไฟสัญญาณท่ี 
H1 ท างาน เม่ือตอ้งการหยดุกดสวิทซ ์S0 

โดยก าหนดให้ 
อนิพุต 
- S0       I0.0 (Stop) 
- S1       I0.1 (Start) 
- S5       I0.5 

เอาต์พุต 
- K1       Q0.0 



54 

- K3       Q0.3 
- K4       Q0.4 

หลอดไฟ 
- H1       Q0.0 

 

 
 
ภาพท่ี 3.32 วงจร Power Circuit การสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส แบบ สตาร์/เดลตา้ 
 

 
 
ภาพท่ี 3.33 วงจร Control Circuit การสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส แบบ สตาร์/เดลตา้ 
 

เร่ิมจากท าการแปลงวงจร Control Circuit การสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส แบบ สตาร์/
เดลตา้ เป็น Ladder Diagram แลว้ท าการเขียน Ladder Diagram โดยใชโ้ปรแกรม Step 7-Micro Win 
หลงัจากนั้นท าการ Download โปรแกรมลง PLC Siemens S7-200 ดงัภาพท่ี 3.34   
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ภาพท่ี 3.34 Ladder Diagram โปรแกรม Step 7-Micro Win การสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส แบบ
สตาร์/เดลตา้ 

 
การควบคุมและการแสดงอินพุต/เอาต์พุตทั้งหมดจะอยู่บน Panel ของชุดทดลองในวิชา

ปฏิบติัการระบบควบคุม ตามในส่วนของใบงานการทดลองการสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส แบบ 
สตาร์/เดลตา้ ดงัภาพท่ี 3.35 
 

 
 
ภาพท่ี 3.35 Panel ชุดทดลองการสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส แบบ สตาร์/เดลตา้ 
 

3.2.2  การออกแบบ HMI การสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส แบบ สตาร์/เดลต้า 
 

3.2.2.1  การเขียนโปรแกรม CX-ONE 
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เร่ิมจากท าการออกแบบตามเง่ือนไขในใบงานการทดลองการสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส 
แบบ สตาร์/เดลตา้ และน า Ladder Diagram ท่ีแปลงจากวงจร Control Circuit มาเขียนในโปรแกรม 
CX-ONE ดงัภาพท่ี 3.36 
 

 
 
ภาพท่ี 3.36 หนา้จอเร่ิมโปรแกรม CX-ONE 
 

การก าหนดค่าเร่ิมตน้ส าหรับการใชง้าน เมื่อเปิดโปรแกรม CX-ONE เราตอ้งก าหนดค่า
เร่ิมตน้ใหก้บัโปรแกรมส าหรับการใชง้าน โดยคลิกเลือกท่ีเมนู File-New ดงัภาพท่ี 3.37 
 

 
 
ภาพท่ี 3.37 การตั้งค่าใชง้าน 
 

ในช่อง Device Type ใหเ้ราเลือกรุ่นของ PLC ท่ีเราใชง้านอยู่ ในท่ีน้ีเลือก CP1E แลว้คลิก 
OK ดงัภาพท่ี 3.38 
 

 
 
ภาพท่ี 3.38 การก าหนดพอร์ตส่ือสาร  
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จะปรากฏหนา้ต่าง Change PLC ดงัภาพท่ี 3.39 

 

 
 
ภาพท่ี 3.39 หนา้ต่าง Change PLC 
 

คลิกเลือก N14 แลว้คลิก OK ดงัภาพท่ี 3.40 
 

 
 
ภาพท่ี 3.40 การก าหนดพอร์ตส่ือสาร 
 

ลกัษณะของโปรแกรม CX-ONE จะพบหนา้ต่าง ดงัภาพท่ี 3.41 
 

 
 
ภาพท่ี 3.41 ลกัษณะของโปรแกรม  
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การป้อนคอนแทคเราอา้งอิงจาก Ladder Diagram ท่ีเราออกแบบไว ้ใชเ้มาส์คลิกเลือกท่ีรูป
คอนแทค New Contact แลว้มาวางท่ี Workspace ไดอะลอกบล็อก New Contcat จะปรากฏข้ึน ให้
ป้อน Address 0.0 และกด Enter ดงัภาพท่ี 3.42 
 

 
 
ภาพท่ี 3.42 การเลือกคอนแทค 
 

จะไดค้อนแทคสญัลกัษณ์หนา้สมัผสัปกติเปิดมา ดงัภาพท่ี 3.43  
 

 
 
ภาพท่ี 3.43 การเขียนสญัลกัษณ์หนา้สมัผสัปกติเปิด 
 

เพ่ิมคอนแทคจนครบตาม Ladder Diagram ท่ีเราออกแบบมา ก็จะไดว้งจร Ladder Diagram 
ดงัภาพท่ี 3.44 
 

 
 
ภาพท่ี 3.44 Ladder Diagram การสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส แบบ สตาร์/เดลตา้  
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เม่ือเพ่ิมจนครบแลว้ใหค้ลิกเลือก Work Online แลว้คลิก Yes ดงัภาพท่ี 3.45 
 

 
 
ภาพท่ี 3.45 การทดสอบการท างานของโปรแกรม 
 

คลิกเลือกท่ี Transfer to PLC ดงัภาพท่ี 3.46  
 

 
 
ภาพท่ี 3.46 การทดสอบการท างานของโปรแกรม 
 

คลิกเลือก OK โปรแกรมจะท าการ Download ดงัภาพท่ี 3.47 
 

 
 
ภาพท่ี 3.47 การเลือกคุณสมบติัขณะ Download โปรแกรม  
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หนา้จอจะแสดงสถานะ การท างานของคอนแทคต่างๆใน PLC ดงัภาพท่ี 3.48 
 

 
 
ภาพท่ี 3.48 การแสดงสถานะ การท างานของคอนแทคใน PLC 
 

3.2.2.2  การเขียนโปรแกรม Easy Builder 8000 
ท าการออกแบบหนา้จอ HMI ท่ีเป็นหนา้จอทชัสกรีนโดยใชโ้ปรแกรม Easy Builder 8000 

โดยเร่ิมจากเลือกทชัสกรีนท่ีใชใ้นท่ีน้ีเลือกรุ่น MT6050iP ดงัภาพท่ี 3.49 
 

 
 
ภาพท่ี 3.49 การเลือกรุ่นของทชัสกรีน 
 

หลงัจากท่ีเราคลิกเลือกท่ี OK ไปแลว้นั้นก็จะมีหนา้ของ Parameter Setting ข้ึนมาเพ่ือใหเ้รา
ไดต้ั้งค่าต่างๆ ในแถบของ Device น้ีใหเ้ราคลิกเลือกท่ี New เพ่ือการตั้งค่า Communication หลงัจาก
นั้นจะมีหนา้ต่างข้ึนมา ดงัภาพท่ี 3.50 
 

 
 
ภาพท่ี 3.50 การเลือกตั้งค่าต่างๆ ของโปรแกรม Easy Builder 8000  
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ในส่วนน้ีจะเป็นส่วนของการตั้งค่าเพ่ือการ Communication จึงมีในส่วนของ PLC type 
เพื่อท่ีจะเลือก PLC ท่ีจะต่อดว้ย เลือก PLC tyep > OMRON Corporation > CI/CS/CP ดงัภาพท่ี 
3.51 
 

 
 
ภาพท่ี 3.51 การเลือกรุ่น PLC type 
 

คลิกเลือก OK เพื่อด าเนินการต่อ ดงัภาพท่ี 3.52 
 

 
 
ภาพท่ี 3.52 การเลือกตั้งค่าต่างๆ ของโปรแกรม Easy Builder 8000 
 

ท าการออกแบบหน้าจอทชัสกรีนโดยการเลือก Set Bit เป็นการก าหนดอินพุต โดยตั้งค่า 
PLC Name เลือก OMRON CI/CS/CP และตั้งค่า Address ถา้เป็นอินพุตเลือก W Bit > 00 ดงัภาพท่ี 
3.53 

 

 
 

ภาพท่ี 3.53 การตั้งค่าเอาตพุ์ตของ Set Bit  
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ท าการเลือก Bit Lamp Object เป็นการก าหนดเอาต์พุต โดยตั้งค่า PLC Name เลือก 
OMRON CI/CS/CP และตั้งค่า Address ถา้เป็นเอาตพ์ุตเลือก CIO Bit > 100.00 ดงัภาพท่ี 3.54 

 

 
 

ภาพท่ี 3.54 การตั้งค่า Address ของหลอดไฟ 
 

ท าการเลือก Bit Lamp > Shape > Use Picture > Picture Library เพื่อเลือกหลอดไฟโชว ์
Label ต่างๆซ่ึงสามารถโชวไ์ด ้2 สภาวะคือ ON/OFF ดงัภาพท่ี 3.55 
 

 
 
ภาพท่ี 3.55 การก าหนดหลอดไฟซ่ึงสามารถโชวไ์ด ้2 สภาวะคือ ON/OFF 
 

หลงัจากการก าหนดหลอดไฟแลว้ รูปแบบของ Label ก็จะมาโชว ์ดงัภาพท่ี 3.56 
 

 
 
ภาพท่ี 3.56 ลกัษณะของหลอดไฟท่ีเลือก  
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ท าการเขียนและออกแบบหนา้จอ HMI ให้เสมือนจริงมากข้ึนจากแทบเคร่ืองมือ Draw ดงั
ภาพท่ี 3.57 
 

 
 
ภาพท่ี 3.57 ลกัษณะการออกแบบการสตาร์ทมอเตอร์ 3 เฟส แบบ สตาร์/เดลตา้โดยใชแ้ทบเคร่ืองมือ

Draw 
 

หนา้จอทชัสกรีนในโปรแกรม Easy Builder 8000 การออกแบบการสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 
3 เฟส แบบ สตาร์/เดลตา้ เมื่อออกแบบเสร็จสมบูรณ์ ดงัภาพท่ี 3.58 
 

 
 
ภาพท่ี 3.58 โปรแกรม Easy Builder 8000 การออกแบบการสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส แบบสตาร์/

เดลตา้ 
 

คลิกเลือกท่ี Compile เพื่อตอ้งการตรวจสอบโปรแกรมท่ีเราสร้างข้ึนว่ามี Error หรือไม่ ดงั
ภาพท่ี 3.59 
 

 
 
ภาพท่ี 3.59 การทดสอบการท างานของโปรแกรม  
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คลิกเลือก Download เพื่อตอ้งการ Download โปรแกรมลงในทชัสกรีน ดงัภาพท่ี 3.60 
 

 
 
ภาพท่ี 3.60 การทดสอบการท างานของโปรแกรม 
 

การ Download โปรแกรมลงหนา้จอทชัสกรีนเสร็จสมบูรณ์ ดงัภาพท่ี 3.61 
 

 
 
ภาพท่ี 3.61 การทดสอบการท างานของโปรแกรม 
 

หนา้จอทชัสกรีนเมื่อ Download โปรแกรมการออกแบบการสตาร์ทมอเตอร์ 3 เฟส แบบ 
สตาร์/เดลตา้ ท่ีออกแบบจากโปรแกรม Easy Builder 8000 ดงัภาพท่ี 3.62 
 

 
 
ภาพท่ี 3.62 หนา้จอทชัสกรีน การออกแบบการสตาร์ทมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส แบบ สตาร์/เดลตา้  



65 

3.3  การออกแบบการควบคุมระบบสายพานล าเลียง 
 

3.3.1  ใบงานการออกแบบการควบคุมระบบสายพานล าเลียง ในวิชาปฏิบัติการระบบ
ควบคุม 

เงื่อนไขการทดลอง 
สายพานขนส่งควรมีสวิตซท่ี์เป็นส่วนตวัของมนัเองและสวิตซภ์ายในกลุ่มดว้ยสวิตซ์อีกตวั 

ในการป้องกนัสายพานขนส่งจากการ Overloaded นั้นควรใชส้วิตซ์เท่านั้นในการสั่งสายพานท่ี 3
สายพานท่ี 2 และสายพานท่ี 1 เราสามารถกดสวิตซ์ปิดสายพานขนส่งไดด้ว้ยสวิตซ์ Stop ซ่ึงมนัจะ
ไปท าการขดัขวางนั่นเอง การเช่ือมต่อของรีเลยป้์องกนัมอเตอร์ K1, K2 และK3 จะเช่ือมกนัแบบ
อนุกรม หลอดไฟ H4 จะเป็นตวัช้ีสภาวะการกดส่วนไฟ H1, H2 และ H3 แสดงสภาวะสายพานแต่
ละตัวท างาน สามารถแยกสวิตซ์ปิดของสายพานขนส่งแต่ละตวัไดด้้วย S6, S7 และ S8 ในการ
ป้องกนัสายพานเกิดการ Overloaded สายพานควรมีสวิตซปิ์ดอยา่งเดียว สั่งสายพานท่ี 3 สายพานท่ี 
2 และสายพานท่ี 1 ดว้ยสวิตซ ์S6, S7 และ S8 

โดยก าหนดให้ 
อนิพุต 
- S0       I0.0 (Stop) 
- S1       I0.1 (สายพาน 1 ท างาน) 
- S2       I0.2 (สายพาน 2 ท างาน) 
- S3       I0.3 (สายพาน 3 ท างาน) 

 เอาต์พุต 
- K1       Q0.0 
- K2       Q0.1 
- K3       Q0.2 

หลอดไฟ 
- H1       Q0.1 
- H2       Q0.2 
- H3       Q0.3 
- H4       Q0.4 

  



66 

 
 

ภาพท่ี 3.63 วงจร Control Circuit การควบคุมระบบสายพานล าเลียง 
 

เร่ิมจากท าการแปลงวงจร Control Circuit การควบคุมระบบสายพานล าเลียง เป็น Ladder 
Diagram แลว้ท าการเขียน Ladder Diagram โดยใชโ้ปรแกรม Step 7-Micro Win หลงัจากนั้นท าการ 
Download โปรแกรมลง PLC Siemens S7-200 ดงัภาพท่ี 3.64 
 

 
 
ภาพท่ี 3.64 Ladder Diagram โปรแกรม Step 7-Micro Win การควบคุมระบบสายพานล าเลียง 
 

การควบคุมและการแสดงอินพุต/เอาต์พุตทั้งหมดจะอยู่บน Panel ของชุดทดลองในวิชา
ปฏิบติัการระบบควบคุมตามในส่วนของใบงานการทดลองการควบคุมระบบสายพานล าเลียง ดงั
ภาพท่ี 3.65  
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ภาพท่ี 3.65 Panel ชุดทดลอง การควบคุมระบบสายพานล าเลียง 
 

3.3.2  การออกแบบ HMI การออกแบบการควบคุมระบบสายพานล าเลยีง 
 

3.3.2.1  การเขียนโปรแกรม CX-ONE 
เร่ิมจากท าการออกแบบตามเง่ือนไขในใบงานการทดลองการควบคุมระบบสายพาน

ล าเลียง และน า Ladder Diagram ท่ีแปลงจากวงจร Control Circuit มาเขียนในโปรแกรม CX-ONE 
จะไดห้นา้ต่าง ดงัภาพท่ี 3.66 
 

 
 
ภาพท่ี 3.66 หนา้จอเร่ิมโปรแกรม CX-ONE 
 

การก าหนดค่าเร่ิมตน้ส าหรับการใชง้าน เมื่อเปิดโปรแกรม CX-ONE เราตอ้งก าหนดค่า
เร่ิมตน้ใหก้บัโปรแกรมส าหรับการใชง้าน โดยคลิกเลือกท่ีเมนู File-New ดงัภาพท่ี 3.67  
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ภาพท่ี 3.67 การตั้งค่าใชง้าน 
 

ในช่อง Device Type ใหเ้ราเลือกรุ่นของ PLC ท่ีเราใชง้านอยู่ ในท่ีน้ีเลือก CP1E แลว้คลิก
เลือก OK ดงัภาพท่ี 3.68 
 

 
 
ภาพท่ี 3.68 การก าหนดพอร์ตส่ือสาร 
 

จะปรากฏหนา้ต่าง Change PLC ดงัภาพท่ี 3.69 

 

 
 
ภาพท่ี 3.69 หนา้ต่าง Change PLC  
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คลิกเลือก N14 แลว้คลิก OK ดงัภาพท่ี 3.70 
 

 
 
ภาพท่ี 3.70 การก าหนดพอร์ตส่ือสาร 
 

ลกัษณะของโปรแกรม CX-ONE จะพบหนา้ต่าง ดงัภาพท่ี 3.71 
 

 
 
ภาพท่ี 3.71 ลกัษณะของโปรแกรม 
 

การป้อนคอนแทค เราอา้งอิงจาก Ladder Diagram ท่ีเราออกแบบไว ้ใชเ้มาส์คลิกเลือกท่ีรูป
คอนแทค New Contact แลว้มาวางท่ี Workspace ไดอะลอกบล็อก New Contcat จะปรากฏข้ึน ให้
ป้อน Address 0.0 และกด Enter ดงัภาพท่ี 3.72 
 

 
 
ภาพท่ี 3.72 การเลือกคอนแทค  
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จะไดค้อนแทคสญัลกัษณ์หนา้สมัผสัปกติเปิดมา ดงัภาพท่ี 3.73  
 

 
 
ภาพท่ี 3.73 การเขียนสญัลกัษณ์หนา้สมัผสัปกติเปิด 
 

เพ่ิมคอนแทคจนครบตาม Ladder Diagram ท่ีเราออกแบบมา ก็จะไดว้งจร Ladder Diagram 
ดงัภาพท่ี 3.74 
 

 
 
ภาพท่ี 3.74 Ladder Diagram การออกแบบการควบคุมระบบสายพานล าเลียง 
 

เม่ือเพ่ิมจนครบแลว้ใหค้ลิกเลือก Work Online แลว้คลิก Yes ดงัภาพท่ี 3.75 
 

 
 
ภาพท่ี 3.75 การทดสอบการท างานของโปรแกรม  
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คลิกเลือกท่ี Transfer to PLC ดงัภาพท่ี 3.76  
 

 
 
ภาพท่ี 3.76 การทดสอบการท างานของโปรแกรม 
 

คลิกเลือก OK โปรแกรมจะท าการ Download ดงัภาพท่ี 3.77 
 

 
 
ภาพท่ี 3.77 การเลือกคุณสมบติัขณะ Download โปรแกรม 
 

หนา้จอจะแสดงสถานะ การท างานของคอนแทคต่างๆใน PLC ดงัภาพท่ี 3.78 
 

 
 
ภาพท่ี 3.78 การแสดงสถานะ การท างานของคอนแทคใน PLC  
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3.3.2.2  การเขียนโปรแกรม Easy Builder 8000 
ท าการออกแบบหนา้จอ HMI ท่ีเป็นหนา้จอทชัสกรีน โดยใชโ้ปรแกรม Easy Builder 8000 

โดยเร่ิมจากเลือกทชัสกรีนท่ีใชใ้นท่ีน้ีเลือกรุ่น MT6050iP ดงัภาพท่ี 3.79 
 

 
 
ภาพท่ี 3.79 การเลือกรุ่นของทชัสกรีน 
 

หลงัจากท่ีเราคลิกเลือกท่ี OK ไปแลว้นั้นก็จะมีหนา้ของ Parameter Setting ข้ึนมาเพ่ือใหเ้รา
ไดต้ั้งค่าต่างๆ ในแถบของ Device น้ีใหเ้ราคลิกเลือกท่ี New เพ่ือการตั้งค่า Communication หลงัจาก
นั้นจะมีหนา้ต่างข้ึนมา ดงัภาพท่ี 3.80 
 

 
 
ภาพท่ี 3.80 การเลือกตั้งค่าต่างๆ ของโปรแกรม Easy Builder 8000 
 

ในส่วนน้ีจะเป็นส่วนของการตั้งค่าเพ่ือการ Communication จึงมีในส่วนของ PLC type 
เพื่อท่ีจะเลือก PLC ท่ี จะต่อดว้ย เลือก PLC tyep > OMRON Corporation > CI/CS/CP ดงัภาพท่ี 
3.81 
 

 
 
ภาพท่ี 3.81 การเลือกรุ่น PLC type  
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คลิกเลือก OK เพื่อด าเนินการต่อ ดงัภาพท่ี 3.82 
 

 
 
ภาพท่ี 3.82 การเลือกตั้งค่าต่างๆ ของโปรแกรม Easy Builder 8000 
 

ท าการออกแบบหน้าจอทชัสกรีนโดยการเลือก Set Bit เป็นการก าหนดอินพุต โดยตั้งค่า 
PLC Name เลือก OMRON CI/CS/CP และตั้งค่า Address ถา้เป็นอินพุตเลือก W Bit > 00 ดงัภาพท่ี 
3.83 

 

 
 

ภาพท่ี 3.83 การตั้งค่าเอาตพุ์ตของ Set Bit 
 

ท าการเลือก Bit Lamp Object เป็นการก าหนดเอาต์พุต โดยตั้งค่า PLC Name เลือก 
OMRON CI/CS/CP และตั้งค่า Address ถา้เป็นเอาตพ์ุตเลือก CIO Bit > 100.00 ดงัภาพท่ี 3.84 

 

 
 

ภาพท่ี 3.84 การตั้งค่า Address ของโหลดไฟ  
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ท าการเลือก Bit Lamp > Shape > Use Picture > Picture Library เพื่อเลือกหลอดไฟโชว ์
Label ต่างๆซ่ึงสามารถโชวไ์ด ้2 สภาวะคือ ON/OFF ดงัภาพท่ี 3.85 
 

 
 
ภาพท่ี 3.85 การก าหนดหลอดไฟซ่ึงสามารถโชวไ์ด ้2 สภาวะคือ ON/OFF 
 

หลงัจากการก าหนดหลอดไฟแลว้รูปแบบของ Label ก็จะมาโชว ์ดงัภาพท่ี 3.86 
 

 
 
ภาพท่ี 3.86 ลกัษณะของหลอดไฟท่ีเลือก 
 

ท าการเขียนและออกแบบหนา้จอ HMI ให้เสมือนจริงมากข้ึนจากแทบเคร่ืองมือ Draw ดงั
ภาพท่ี 3.87 
 

 
 
ภาพท่ี 3.87 ลกัษณะการออกแบบการควบคุมระบบสายพานล าเลียงโดยใชแ้ทบเคร่ืองมือ Draw  



75 

หนา้จอทชัสกรีนในโปรแกรม Easy Builder 8000 การออกแบบการควบคุมระบบสายพาน
ล าเลียง เมื่อออกแบบเสร็จสมบูรณ์ ดงัภาพท่ี 3.88 
 

 
 
ภาพท่ี 3.88 โปรแกรม Easy Builder 8000 การออกแบบการควบคุมระบบสายพานล าเลียง 
 

คลิกเลือกท่ี Compile เพื่อตอ้งการตรวจสอบโปรแกรมท่ีเราสร้างข้ึนว่ามี Error หรือไม่ ดงั
ภาพท่ี 3.89 
 

 
 
ภาพท่ี 3.89 การทดสอบการท างานของโปรแกรม 
 

คลิกเลือก Download เพื่อตอ้งการ Download โปรแกรมลงในทชัสกรีน ดงัภาพท่ี 3.90 
 

 
 
ภาพท่ี 3.90 การทดสอบการท างานของโปรแกรม  
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การ Download โปรแกรมลงหนา้จอทชัสกรีนเสร็จสมบูรณ์ ดงัภาพท่ี 3.91 
 

 
 
ภาพท่ี 3.91 การทดสอบการท างานของโปรแกรม 
 

หนา้จอทชัสกรีนเมื่อ Download โปรแกรมการออกแบบการควบคุมระบบสายพานล าเลียง 
ท่ีออกแบบจากโปรแกรม Easy Builder 8000 ดงัภาพท่ี 3.92 

 

 
 
ภาพท่ี 3.92 หนา้จอทชัสกรีน การออกแบบการควบคุมระบบสายพานล าเลียง 


