
บทที่ 3 
การออกแบบโครงงาน 

 

3.1  ตรวจสอบระบบกราวด์ 
 
       การตรวจสอบระบบ กราวด ์คือ การตรวจสอบดว้ยสายตาเป็ นอนัดบัแรกเก่ียวกบัการเช่ือมต่อ
ถึงกนัของระบบกราวดแ์ละกราวดท่ี์มีการการผกุร่อน ตรวจสอบความแน่นหนาของการเช่ือมต่อ
ฝากของสายกราวดใ์นระบบไฟฟ้า การวดัค่าความตา้นทานในการต่อลงดิน ทดสอบการประสาน
ของแท่งกราวด ์โดยการวดัความต่อเน่ืองถึงกนัของหลกัดินท่ีต่อร่วมอยูใ่นระบบไฟฟ้า  เน่ืองจาก
ระบบกราวดท่ี์ไม่สมบูรณ์จะมีผลกระทบกบัคุณภาพของระบบไฟฟ้าได ้
 

 

 

ภาพท่ี บาร์กราวดต์ู ้
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ภาพท่ี  

 
 

จุดท่ีท าการววดั 
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3.2  การออกแบบการวดัคุณภาพไฟฟ้า 
 
       เคร่ืองมือตรวจวดั คุณภาพไฟฟ้าจะถูกติดตั้งท่ีต าแหน่ง ใกลท่ี้สุดจาก จุดท่ีรับไฟจากการไฟฟ้า
ส่วนภูมิภาคมา การพิจารณาคุณภาพไฟฟ้า และสาเหตุ โดยรวมในโรงงาน จะวดัทั้งแรงดนัและ
กระแสเพื่อตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาคุณภาพไฟฟ้าในระบบโดยท าการวดัแรงดนัและกระแสท่ี
เมนของบสับาร์ภายในตู ้MDB จะเป็นตูท่ี้รับไฟจากหมอ้แปลงของโรงงานมาแสดงดงัภาพ

 3.2  
 

 

 

ภาพท่ี  ตู ้ ของโรงงานท่ีท าการวดั        
 
 
 
 

จุดท่ีท าการววดั 
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ภาพท่ี 3.4 การวดัแรงดนัท่ีบสับาร์ 

 
       การวดัแรงดนัท่ีตูข้อง จะวดัท่ีตู ้ ท่ีรับไฟจากหมอ้แปลงมาจะเป็นจุดท่ีใกลท่ี้สุดของ
จุดท่ีรับไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคมา วธีิการวดัน าสายเคร่ืองมือวดัมาคีบท่ีเมนบสับาร์ของแต่
ละเฟสเพื่อท่ีจะวดัและบนัทึกค่าของแรงดนัไฟฟ้า 
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ภาพท่ี การวดักระแสท่ีบสับาร์ 

 
       การวดักระแสท่ีตูข้อง จะวดัท่ีตู ้ ท่ีรับไฟจากหมอ้แปลงมาจะเป็นจุดท่ีใกลท่ี้สุดของ
จุดท่ีรับไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค การวดักระแสจะน าเอาสายของเคร่ืองมือวดัมาคลอ้งกบั
เมนบสับาร์ของแต่ละเฟสแสดงดงัภาพท่ี เพื่อท่ีจะเก็บบนัทึกค่าเพื่อท่ีจะน ามาวเิคราะห์ 
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3.5 เคร่ืองมอืทีใ่ช้วดัคุณภาพไฟฟ้า
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.6 เคร่ืองมือท่ีใชว้ดัคุณภาพไฟฟ้า 
 

       โชวนิ อาร์นูวซ์ รุ่น CA8332B เป็น เคร่ือง ม่ือท่ีวเิคราะห์คุณภาพไฟฟ้าและฮาร์มอนิ กส์ ท่ี
สามารถ วดัค่า V, A, W, VA, VAR, PF, Energy, Flicker ของระบบไฟฟ้า 1 เฟส, 
3 เฟส  Balance / Un-balance ได้

3.6  ระยะเวลาทีใ่ช้ในการวดัคุณภาพไฟฟ้า 
 

       ระยะเวลาท่ีใชเ้ก็บขอ้มูลใชเ้วลา 15 วนั เพื่อท่ีจะน าขอ้มูลท่ีเก็บในแต่ละวนัมาเปรีบยเทียบกบั
มาตรฐาน IEEE 1159-1995 วา่เป็นไปตามมาตรฐานหรือไม่ก าหนดหรือไม่ 
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3.7  การติดตั้งเคร่ืองมอืวดั 
        
       

 
 
ภาพท่ี  การติดตั้งเคร่ืองมือวดั 
 
       เคร่ืองมือวดัจะถูกติดตั้งไวท่ี้ตู ้ MDB ของโรงงานทิ้งไวเ้ป็นเวลา 15 วนั โดยจะท าการบนัทึกค่า
ทุก 10 นาที เพื่อท่ีจะน าขอ้มูลการใชไ้ฟฟ้าของโรงงานมาวเิคราะห์เพื่อมาเปรียบเทียบกบัมาตรฐาน  
IEEE 1159-1995 วา่เป็นไปตามมาตรฐานหรือไม่ 


