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บทคดัย่อ 

 วตัถุประสงค์ของการวิจยัคร้ังน้ี คือ 1) เพื่อศึกษาหาสาเหตุของการเกิดช้ินงานเสียใน

กระบวนการผลิตช้ินส่วนยานยนต ์ และ 2) เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิตช้ินส่วนยานยนตโ์ดย

วิธีการจดักลุ่มชนิดของเม็ดพลาสติก ผลการศึกษาพบว่า ในกระบวนการผลิตช้ินส่วนยานยนต ์

ประเภทฉีดพลาสติก พบปัญหาช้ินงานเสียอยู ่3 ลกัษณะ 1) เป็นการเสียรูปท่ีเกิดจากมีวตัถุดิบชนิด

อ่ืนปลอมปนอนัเน่ืองมาจากถงับดวตัถุดิบอยู่ติดกนั 2) ลกัษณะช้ินงานเกิดจุดสีดาํท่ีช้ินงาน ซ่ึง

อาจจะมีหลายสาเหตุ เช่นมีส่ิงปลอมปนใน เน้ือพลาสติกท่ีใชฉี้ด หรืออาจจะเกิดจากการไหมข้อง 

พลาสติกในขณะท่ีทาํการฉีดช้ินงาน 3) เกิดจากการฉีดซํ้ าท่ีช้ินงานเดิมท่ีเกิดจากการทาํงานในขณะ

เปิด-ปิด แม่พิมพผ์ดิปกติ หรือ อาจจะเกิดจาก ช้ินงานคา้งอยูท่ี่แม่พิมพ ์ 

 จากการปรับปรุงการผลิตตามกลุ่มของวตัถุดิบการผลิตไดส่้งผลให้กระบวนการผลิตมี

ประสิทธิภาพมากข้ึน โดยขอ้มูลของก่อนการปรับปรุงและหลงัการปรับปรุงแสดงให้เห็นไดว้า่ร้อย

ละของช้ินงานของเสียเฉล่ียตั้งแต่เดือนกรกฎาคมถึงกนัยายน 2559 อยู่ท่ีร้อยละ 11 – 13 ของยอด

งานการผลิต ลดลงเหลืออยูท่ี่ร้อยละ 5 - 6 ของยอดการผลิตในเดือนตุลาคมถึงธนัวาคม นอกจากน้ี 

ผลประโยชน์ทางออ้มคือ ส่งผลให้สามารถลดตน้ทุนเฉล่ียในการผลิตตั้งแต่ 48,872 บาทต่อเดือน 

เหลือเพียง 18,293 บาทต่อเดือน และลดการใช้วตัถุดิบในขั้นตอนการติดตั้งแม่พิมพ์จาก 91 
กิโลกรัมต่อเดือน เหลือเพียง  49 กิโลกรัมต่อเดือน (เคร่ืองจกัรท่ี 1) และจาก 80 กิโลกรัมต่อเดือน

เหลืออยูท่ี่  28 กิโลกรัมต่อเดือน (เคร่ืองจกัรท่ี 2) ส่ิงเหล่าน้ีส่งผลทาํใหบ้ริษทัมีผลกาํไรเพิ่มข้ึน  
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ABSTRACT 

 The objective of this study were 1) to study cause of defects in auto part production 

process and 2) to enhance production efficiency of auto part by categorizing plastic resin. 

Research findings showed that there were 3 types of defects in auto part production process, 

consisting of 1) deformation of finished goods caused by mixed plastic residuals, 2) black spots 

on finished goods caused by contamination of other resin or burned materials during the process, 

and 3) double injection due to malfunctioned on-off molding machine or the residuals of other 

resin.    

 After material categorization, the efficiency of production process was enhanced. 

According to before and after experiment, the results showed that the number of defects was 

reduced from 11-13 percent (July to September) to 5-6 percent (October to December). In 

addition, indirect benefits showed that the cost of production was reduced from  48,872 baht per 

month to 18,293 baht per month, and the number of material during molding process was reduced 

from 91 kilograms per month to 49 kilograms per month (machine 1) and from 80 kilograms per 

month to 28 kilograms per month (machine 2). These improvements brought more profit to the 

company. 
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