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บทที ่1 
 

บทน า 
 
1.1 ความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา 
 ไมย้างพารานบัเป็นพืชเศรษฐกิจท่ีส าคญัยิ่งของประเทศ สามารถน าไปใชใ้ห้เกิดประโยชน์
มากมาย เช่น การก่อสร้างท่ีตอ้งการความสวยงามของไม ้ท าเฟอร์นิเจอร์ลงัใส่ของ หรือแมแ้ต่ผลิตภณัฑ์
ขนาดเล็ก เช่น กา้นไมขี้ดไฟ เป็นตน้ ดงันั้น อุตสาหกรรมแปรรูปไมย้างพาราจึงเป็นอุตสาหกรรมท่ีมี
การขยายตวัอยา่งรวดเร็ว มีผลิตภณัฑซ่ึ์งเป็นท่ีนิยมทั้งในและต่างประเทศ เพราะไมย้างพาราเป็นไม้
เพียงชนิดเดียวของไทยท่ีไดรั้บอนุญาตใหส่้งออกไดไ้ม่จ  ากดัปริมาณ และเป็นไมเ้ศรษฐกิจหลกัท่ีสร้าง
รายไดจ้ากการส่งออกใหก้บัประเทศ ทั้งน้ี ตั้งแต่ปี 2556 เป็นตน้มา ไมย้างท่ีเขา้สู่โรงงานผลิตไมย้าง
แปรรูปมีปริมาณเพิ่มข้ึนเป็นอยา่งมาก สะทอ้นจากปริมาณการโค่นยางท่ีเร่งตวัข้ึน จากสวนยางท่ีมีอายุ
ครบก าหนดโค่นท่ีมีมากข้ึน ประกอบกบัราคายางท่ีลดต ่าลงต่อเน่ืองในช่วง 4 ปีให้หลงั เป็นส่ิงจูงใจให้
มีการโค่นยางเร็วกวา่ปกติดว้ย ทั้งน้ีในปี 2560 ประมาณการวา่มีสวนยางท่ีตดัโค่นเพิ่มข้ึนจากปี 2555 
ถึง 2.6 เท่า ซ่ึงอุปทานไมย้างท่ีเร่งตวัข้ึนมากสอดคลอ้งกบัอุปสงคไ์มย้าง ซ่ึงสะทอ้นผา่นปริมาณส่งออก
ไมย้างแปรรูปท่ีเร่งตวัข้ึนมากเช่นกนั โดยเพิ่มข้ึนจากปี 2555 ถึง 1.5 เท่า ซ่ึงไดรั้บอานิสงส์จากภาค
อสังหาริมทรัพยข์องจีนท่ีขยายตวัดี ตามการขยายตวัของเมือง (Urbanization) โดยเฉพาะในหวัเมือง
ชั้นรองของจีน นอกจากน้ีมูลค่าส่งออกเฟอร์นิเจอร์ไมข้องจีนไปยงัตลาดหลกัสหรัฐอเมริกาก็มีแนวโนม้
เติบโตดีต่อเน่ือง โดยจากขอ้มูลของ International Trade Center ในช่วงปี 2555-2559 พบวา่ มูลค่า
ส่งออกเฟอร์นิเจอร์ไมข้องจีนไปสหรัฐอเมริกาเติบโตถึงร้อยละ 4 ต่อปี จากภาพรวมอุตสาหกรรม
ไมย้างแปรรูปท่ีขยายตวัดีในช่วงท่ีผา่นมา จูงใจให้มีผูป้ระกอบการไมย้างแปรรูปรายใหม่เขา้มาใน
อุตสาหกรรมน้ีมากข้ึน ขณะท่ีรายเดิมก็ท าการขยายก าลงัการผลิต เพื่อรองรับวตัถุดิบไมย้างท่ีออกมา
ต่อเน่ือง ประกอบกบัความตอ้งการไมย้างจากจีนท่ีมีต่อเน่ือง ท าใหก้ารแข่งขนัเพิ่มสูงข้ึน 
 นอกจากการแข่งขนัท่ียิง่จะทวีความรุนแรงมากข้ึน ปัจจุบนั อุตสาหกรรมไมย้างแปรรูปของ
ไทยยงัตอ้งเผชิญความทา้ทายส าคญัอีก 3 ประการ ท่ีอาจกระทบต่อธุรกิจทั้งในระยะสั้นและระยะยาว 
ความทา้ทายประการแรก เกิดจาก “ดา้นการตลาดท่ีมีคู่คา้ไม่หลากหลาย” กระจุกตวัเฉพาะตลาดจีน 
ซ่ึงหากเกิดเหตุการณ์ใด ๆ ท่ีกระทบต่ออุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ไมย้างของจีน อาจท าให้อุตสาหกรรม
ไมย้างแปรรูปของไทยไดรั้บผลกระทบตามไปดว้ย ดงัท่ีเกิดข้ึนแลว้ในช่วงปลายปี 2560 ท่ีรัฐบาลจีน
มีความเขม้งวดดา้นส่ิงแวดลอ้มมากข้ึน ท าให้โรงงานผลิตเฟอร์นิเจอร์ไมข้องจีนท่ีไม่ผา่นมาตรฐาน
ส่ิงแวดลอ้มตอ้งปิดตวัลงชัว่คราว ส่งผลให้การส่งออกไมย้างแปรรูปของไทยไปจีนชะลอตวัลงใน
ไตรมาสสุดทา้ยของปี 
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 ประการท่ีสอง เกิดจาก “การขาดแคลนแรงงานท่ีมีทกัษะในกระบวนการเล่ือยไม”้ ท าให้ไม่
สามารถผลิตไดอ้ยา่งเต็มศกัยภาพ นอกจากน้ีการใชเ้คร่ืองจกัรก่ึงอตัโนมติัเพื่อทดแทนแรงงานท่ีขาด
แคลน ก็ยงัไม่คุม้ค่าต่อการลงทุน เน่ืองจากตอ้งใชเ้งินลงทุนสูงแต่คุณภาพไมย้งัสู้การใชแ้รงงานคน
ไม่ได ้และประการสุดทา้ย อาจเกิดข้ึนจาก “การกีดกนัการคา้จากมาตรฐานจดัการสวนป่าอยา่งย ัง่ยืน” 
ซ่ึงมีความเป็นไปไดใ้นอนาคตท่ีจีนซ่ึงเป็นหน่ึงในผูผ้ลิตเฟอร์นิเจอร์ไมร้ายส าคญัของโลกและเป็นคู่
คา้ไมย้างแปรรูปหลกัของไทย อาจตอ้งการการรับรองมาตรฐาน เช่น Forest Stewardship Council 
(FSC) ดว้ย 
 ผลกระทบจากการชะลอตวัทางเศรษฐกิจของประเทศผูใ้ชไ้มย้างพาราของโลก เช่น ประเทศจีน 
ประเทศญ่ีปุ่น เป็นตน้ ซ่ึงปริมาณการส่งออกท่ีลดลงน้ีมีผลต่อรายไดข้องอุตสาหกรรมและส่งผลต่อ
ก าไรของบริษทั ในปัจจุบนัแนวทางการบริหารอุตสาหกรรมโดยทัว่ไปมีเป้าหมายคือ การสร้างก าไร
ระยะยาว โดยการเพิ่มรายไดแ้ละการลดตน้ทุน ส าหรับอุตสาหกรรมไมย้างพาราแปรรูปก็มีพฤติกรรม
เช่นเดียวกนั แต่การเพิ่มรายไดด้ว้ยการเพิ่มราคาหรือการเพิ่มยอดขายเป็นส่ิงท่ีด าเนินการไดไ้ม่ง่าย 
เน่ืองจากการหดตวัของความตอ้งการและปัจจยัภายนอก เช่น ภาวการณ์แข่งขนัจากคู่แข่งหรือสภาวะ
เศรษฐกิจโลก ดงันั้น การลดตน้ทุนจึงเป็นส่ิงท่ีจ  าเป็นและตอ้งด าเนินการในสภาวะเศรษฐกิจปัจจุบนั 

องคป์ระกอบหลกั ๆ ของตน้ทุนในอุตสาหกรรม ไดแ้ก่ ตน้ทุนเน่ืองจากการรับประกนัคุณภาพ 
และการรับชดใช ้(warranty and liability) เน่ืองจากรอบเวลา (cycle time) หรือเวลาทั้งหมดท่ีใชใ้น
การผลิตสินคา้ การท่ีสินคา้มีรอบเวลาการผลิตนานเกินไปส่งผลให้เกิดตน้ทุนเน่ืองจากค่าเส่ือม โดยเฉพาะ
อุตสาหกรรมท่ีตอ้งใชเ้ทคโนโลยขีั้นสูงจ าเป็นตอ้งมีเงินลงทุนสูงในเคร่ืองจกัร ดงันั้นการมีรอบเวลา
ท่ีนานมีผลท าให้การใชเ้คร่ืองจกัรไม่คุม้ค่า ก่อให้เกิดค่าเส่ือมราคาท่ีคิดเป็นตน้ทุนท่ีอุตสาหกรรม
จ าเป็นตอ้งจ่าย และตน้ทุนเน่ืองจากความสูญเสีย เป็นส่ิงท่ีอุตสาหกรรมจ าเป็นตอ้งคน้หาและก าจดั
ทิ้ง ซ่ึงเป็นส่ิงท่ีเกิดข้ึนกบัทุกอุตสาหกรรมท่ีแฝงในรูปของเสีย (7 wastes) ซ่ึงความสูญเปล่าดงักล่าว 
หมายถึง ขั้นตอนหรือกระบวนการท่ีไม่สร้างมูลค่าเพิ่มให้กบัลูกคา้ และการกระท าใด ๆ ก็ตามท่ีใช้
ทรัพยากรไปไม่วา่จะเป็นการใชแ้รงงาน วตัถุดิบ เวลา เงิน หรืออ่ืน ๆ แต่ไม่ไดท้  าให้สินคา้เกิดคุณค่า
หรือเกิดการเปล่ียนแปลง ซ่ึงคนท่ีตดัสินคุณค่าคือลูกคา้ ไม่ใช่ผูผ้ลิต โดยทัว่ไปในการผลิตสินคา้จะ
มีความสูญเปล่าเกิดข้ึน 95% มีเพียงแค่ 5% เท่านั้นท่ีเป็นส่ิงท่ีเพิ่มคุณค่า  
 อุตสาหกรรมไมย้างพาราแปรรูป เป็นอุตสาหกรรมหน่ึงท่ีมีความส าคญัต่อเศรษฐกิจโลก และ
เป็นอุตสาหกรรมท่ีมีการแข่งขนัท่ีรุนแรง เน่ืองจากมีผูผ้ลิตในตลาดเป็นจ านวนมาก โดยเฉพาะพื้นท่ี
ภาคใต ้จึงท าใหลู้กคา้มีทางเลือกท่ีหลากหลายในการเลือกซ้ือ ทั้งดา้นคุณภาพ ราคา และการบริการท่ี
สามารถตอบสนองความตอ้งการไดอ้ยา่งทนัท่วงที หากองคก์รหรือสถานประกอบการมีขีดความสามารถ
ในการตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้ท่ีต ่ากวา่ ก็ยากท่ีจะด าเนินธุรกิจอยูไ่ด ้เพราะการแข่งขนัภาค
ธุรกิจในปัจจุบนัมีสูง ซ่ึงตอ้งใชค้วามสามารถในการตอบสนองต่อความตอ้งการเป็นหลกั และแนวโนม้
ภาวะอุตสาหกรรมไมย้างพาราแปรรูปและสภาพการแข่งขนัในอนาคต คือ โรงงานไมย้างพาราแปรรูป
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หนัมาใชเ้ทคโนโลยีท่ีทนัสมยัมากข้ึน ดว้ยเหตุดงักล่าว งานวิจยัน้ีจึงมีความสนใจในการน าแนวคิด
แบบลีนมาประยุกตใ์ชใ้นการก าจดัความสูญเปล่า เพื่อท าให้กระบวนการผลิตไมย้างพาราแปรรูปดี
ข้ึน และเพื่อลดตน้ทุนท่ีอาจเกิดข้ึนโดยไม่จ  าเป็น 
 
1.2 วตัถุประสงค์ 
 1. เพื่อลดความสูญเปล่าท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการแปรรูปไมย้างพารา โดยการประยุกตใ์ช้
แนวคิดแบบลีน กรณีศึกษา : ผูผ้ลิตไมย้างพาราแปรรูป 
 2. เพื่อเสนอแนวปฏิบติัในการลดความสูญเปล่าใหแ้ก่อุตสาหกรรมแปรรูปไมย้างพารา 

 
1.3 สมมติฐาน 
 การน าแนวคิดแบบลีน โดยใชห้ลกัการ ECRS มาประยกุตก์บักระบวนการแปรรูปไมย้างพารา 
สามารถช่วยลดความสูญเปล่าท่ีเกิดข้ึนได ้
 
1.4 กรอบแนวคิด 
 

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบที ่1.1 กรอบแนวคิด 
 
 
 

ศึกษาสภาพทัว่ไปของกระบวนผลิต 
ไมย้างพาราแปรรูป ทั้ง 4 ขั้นตอน 
ไดแ้ก่ 
1. การน าไมย้างพาราเขา้สู่โรงงาน 
2. การแปรรูปไมย้างพารา 
3. การน าไมย้างพาราเขา้โรงอบ 
4. การคดัแยกและบรรจุภณัฑ์ 

คน้หา 
ความสูญเปล่าของ
กระบวนการแปรรูป 
ไมย้างพาราโดยการน า

แนวคิดแบบลีน  
มาประยกุตใ์ช ้

 

เสนอแนวทาง 
การลดความสูญเปล่า 

 ในกระบวนการแปรรูป 
ไมย้างพารา  
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1.5  ประโยชน์ทีค่าดว่าจะได้รับ 
 1. สามารถลดตน้ทุนในอุตสาหกรรมไมย้างพาราแปรรูปโดยการประยกุตุใช้แนวคิดแบบลีน 
 2. สามารถเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิตไมย้างพาราแปรรูป โดยสามารถขจดัความ
สูญเปล่าท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิตได ้
 3. สามารถเป็นประโยชน์ต่อผูท่ี้สนใจศึกษาและน าไปประยกุตใ์ชใ้นงานวจิยัดา้นอ่ืน ๆ ต่อไป 
 
1.6 ขอบเขตของงานวจัิย 

งานวิจยัช้ินน้ีจะด าเนินการศึกษาและการเก็บขอ้มูลเฉพาะส่วนท่ีเก่ียวขอ้งกบักระบวนการ
แปรรูปไมย้างพาราเท่านั้น ซ่ึงไดแ้ก่ การเล่ือย การอาบอดัน ้ ายา และการอบ ของบริษทักรณีศึกษา
เท่านั้น โดยมีรายละเอียด ดงัน้ี 

1.6.1 ศึกษากระบวนการผลิตไมย้างพาราแปรรูป โดยศึกษาตั้งแต่ขั้นตอนการอบไมย้างพารา
เท่านั้น 

1.6.2 น าแนวคิดลีนมาประยกุตใ์ช ้เพื่อก าจดัความสูญเปล่าท่ีไม่สร้างมูลค่าเพิ่มใหแ้ก่ไมย้างพารา  
1.6.3 วดัผลส าเร็จของการปรับปรุงกระบวนการ โดยการเปรียบเทียบอตัราส่วนของเสียท่ีเกิดข้ึน

ในกระบวนการผลิตไมย้างพาราแปรรูป ทั้งก่อนและหลงัการปรับปรุง โดยผลส าเร็จจะตอ้งมีของ
เสียลดลงอยา่งนอ้ย 15% จากของเสียในปัจจุบนั 

 
1.7 ข้อจ ากดัของการวจัิย 
 พนกังานท่ีอยูใ่นสถานประกอบการส่วนใหญ่เป็นแรงงานต่างชาติ จึงท าให้การส่ือสารขอ้มูล
ตอ้งใชค้วามพยายามและใชเ้วลามากพอสมควร   

 
1.8 นิยามศัพท์เฉพาะ 
 แนวคิดแบบลนี หมายถึง การปรับกระบวนการใหป้ราศจากความสูญเสียหรือส่วนเกินท่ีไม่
จ  าเป็นในทุก ๆ กระบวนการ เพื่อตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้ไดท้นัท่วงที และมีประสิทธิภาพ
เหนือคู่แข่ง 
 หลกัการ ECRS หมายถึง เป็นหลกัการลดความสูญเปล่า ท่ีประกอบดว้ย E-Eliminate.(การ
ก าจดั). C-Combine.(การรวมกนั). R-Rearrange.(การจดัใหม่). S-Simplify.(ท าใหง่้ายข้ึน). 
 การลดความสูญเปล่า หมายถึง การลดส่ิงท่ีไม่ท าให้เกิดมูลค่าเพิ่มแก่กระบวนการแปรรูป
ไมย้างพารา ซ่ึงความสูญเปล่ามีอยู ่7 ประการดว้ยกนั  คือ 1) การผลิตมากเกินไป (Overproduction)  
2) การรอคอย (Waiting) 3) การเคล่ือนยา้ยท่ีไม่จ  าเป็น (Transporting) 4) การท างานท่ีไม่เกิดประโยชน์ 
(Processing) 5) การเก็บสินคา้ท่ีมากเกินไป (Inventory) 6) การเคล่ือนท่ีท่ีไม่จ  าเป็น (Motions) 7) ของ
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เสีย (Defect) เพื่อมุงตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้เป็นส าคญั ดว้ยคุณภาพสูงสุด ตน้ทุนต ่าสุด 
แลว้ใชเ้วลานอ้ยสุด  
 กระบวนการผลติไม้ยางพาราแปรรูป หมายถึง กระบวนการแปรรูปไมย้างพารา ตั้งแต่กระบวนการ
เล่ือยไม ้การซอย การอดัน ้ายา การอบ และการจดัเรียงไมเ้ป็นแพค็ 
 ไม้ยางพาราท่อน หมายถึง เป็นลกัษณะท่อนไมห้ลงัจากท าการโค่นตน้แลว้ โดยจะมีลกัษณะ
เป็นท่อน ขนาดในแต่ละท่อนจะข้ึนอยูก่บัลกัษณะของล าตน้ 
 โต๊ะเลือ่ย หมายถึง เคร่ืองจกัรท่ีใชแ้ปรรูปไม ้จากท่ีเป็นไมล้กัษณะเป็นท่อนแลว้แปรรูปเป็น
ไมข้นาดต่าง ๆ มีวธีิการท างานโดยใชแ้รงหมุนวงลอ้สองวงจากมอร์เตอร์ไฟฟ้า ขนาด 15-50 แรงมา้ 
 ใบเลื่อย หมายถึง อุปกรณ์ท่ีใชใ้นการผา่ท่อนไม ้โดยมีลกัษณะคเพียงดา้นเดียว ใบมีดเป็น
ลกัษณะฟันปลา จะใชคู้่กบัโตะ๊เล่ือย 
 นายม้า หมายถึง ผูท่ี้มีความเช่ียวชาญหรือช านาญดา้นการเล่ือยเปิดปีกไม ้หรือพลิกไมห้ลบ
บริเวณท่ีผวิไมมี้ต าหนิ เพื่อใหแ้ปรรูปไมอ้อกมามีคุณภาพสูงและไดไ้มป้ริมาณมาก ซ่ึงจะท างานร่วมกบั
หางมา้ 
 หางม้า หมายถึง พนักงานทีท่ างานร่วมกบันายม้า โดยจะท าหน้าที่รับท่อนไม้ที่นายม้าวางลง
บนโต๊ะเลื่อยส่งกลับไปให้กบันายมา้ มีลกัษณะเหมือนการผลกัท่อนไมจ้นกวา่จะไดข้นาดไมต้ามท่ี
ตอ้งการ 
 สารบอแรกซ์ หมายถึง สารอนินทรีย ์มีช่ือเรียกทางเคมีวา่ “โซเดียม เตตราบอเรต” ซ่ึงสารน้ี 
มีลกัษณะเป็นผลึกส่ีเหล่ียมเล็ก ๆ สีขาวขุ่น ไม่มีกล่ิน โดยทัว่ไปแลว้สารบอแรกซ์เป็นสารท่ีถูกน าไปใช้
ในอุตสาหกรรม เพื่อเป็นสารท่ีใชห้ยดุย ั้งการเจริญเติบโตของเช้ือราในไมย้างพาราแปรรูป  
 ถังอดัน า้ยา หมายถึง ถงัส าหรับแช่ไมแ้ปรรูป มีลกัษณะเป็นทรงกระบอกขนาดใหญ่ โดยจะน า
ไมย้างพาราแปรรูปท่ีไดใ้ส่ในพาเลท เพื่อน าไมย้างพาราแปรรุปไปแช่สารบอร์แรกซ์ โดยมีจุดประสงค์
เพื่อฟอกและยดือายใุหแ้ก่ไมย้างพาราแปรรูป 
 เตาอบไม้ หมายถึง มีลกัษณะเป็นห้องส าหรับอบไมพ้าราแปรรูปแบบสด ให้กลายเป็นไม้
ยางพาราแปรรูปแบบแห้ง เพื่อยืดอายุของไมย้างพาราแปรรูปให้มีอายุนานข้ึน พร้อมส าหรับน าไป
ผลิตเป็นเฟอร์นิเจอน์หรืออุปกรณ์อ่ืน ๆ โดยจะใชค้วามร้อนในการอบให้ไมแ้ปรรูปสุกจากดา้นใน 
ท างานควบคู่กบับอยเลอร์เป็นตวัส่งไอเขา้สู่เตา 
 บอยเลอร์ หมายถึง หมอ้น ้ าหรือเคร่ือก าเนิดไอน ้ า เป็นภาชนะปิด มีวิธีการท างานโดยหมอ้
ไอน ้าจะไดรั้บความร้อนจากภายนอกหรือภายในก็ได ้จากนั้นจะส่งผา่นความร้อนไปยงัน ้ าท่ีอยูภ่ายใน
หมอ้ไอน ้า จนกระทัง่น ้ากลายเป็นไอ 
 เคร่ืองวดัความช้ืนไม้ หมายถึง เคร่ืองวดัความช้ืนหรือวดัอุณหภูมิ อากาศ ความช้ืนไม ้มีลกัษณะ
เป็นวสัดุแบบเขม็และสัมผสั สามารถวดัความดนัอากาศ วดัจุดน ้าคา้ง เพื่อตรวจสอบไมใ้นตูอ้บไม ้



6 

 ไม้ยางพาราแปรรูปเกรด AB หมายถึง ไมย้างพาราแปรรูปคุณภาพดี ไมท่ี้คดัต าหนิออก แลว้
มีลกัษณะเป็นไมท้่อนยาว มีสีขาว สวยงาม ตามความตอ้งการของลูกคา้ 
 ไม้ยางพาราแปรรูปเกรด C หมายถึง ไมย้างพาราแปรรูปคุณภาพต ่ากวา่ไมย้างพาราเกรด A 
และเกรด B มีความยาวตามลูกคา้ก าหนด 
 ไม้ลงั หมายถึง ไมรู้ปทรงแท่งส่ีเหล่ียมจตุัรัส มีลกัษณะบางหรือเรียกวา่ ไมลู้กเต๋า ติดเปลือก  
มีต าหนิ ใชส้ าหรับตีแบบ หรือท าเป็นโครงป้ายไวนิลขนาดเล็ก 
 ปีกไม้ หมายถึง เศษไมท่ี้เหลือจากการเล่ือยเปิดหนา้ไม ้จะเป็นส่วนท่ีอยูด่า้นในของเปลือก ไม้
ท่ีเหลือจากการแปรรูป ส่วนใหญ่มกัน าไปใชท้  าไมฟื้น หรือเช้ือเพลิง    

     
1.9 กระบวนการผลติไม้ยางพาราแปรรูป 
 ขั้นตอนที ่1   
  การเตรียมไมย้างพาราท่อน ส าหรับการเล่ือยไมย้างพารานั้นจะแตกต่างกบัการเล่ือยไม้
ทัว่ไป เน่ืองจากไมย้างพารามีรูปร่างไม่แน่นอน คือ ล าตวัของไมไ้ม่ตรงตลอดทั้งท่อน มีความโคง้ มี
ตาไม ้และมีต าหนิของตน้ไม ้ท่ีเรียกวา่ ต าหนิตามธรรมชาติ บางตน้ท่ีมีลกัษณะเป็นท่อนตรงไม่มีตา
ไม ้ท่อนไมป้ระเภทน้ีจะท าให้ผลิตออกมาเป็นไมท่ี้สวย โดยมีการก าหนดความยาวในการตดัประมาณ 
1.30 เมตร หรือขนาดความยาวเส้นผา่นศูนยก์ลาง ประมาณ 7-8 น้ิว  โดยท่อนไมท่ี้ดีไม่ควรมีตาไมอ้ยู่
ตรงกลางท่อน ควรอยูท่ี่ปลาย เพื่อให้ง่ายต่อการแปรรูป และท่อนไมท่ี้ดีนั้นตอ้งเป็นเน้ือไมแ้น่นไม่
เป็นโพรง  
  หลงัจากการตดัไมเ้ป็นท่อน ๆ แลว้ จะตอ้งมีการพ่นสารเคมีบริเวณหวัทา้ยไมย้างพารา 
เพื่อป้องกนัไมใ้หเ้กิดเช้ือรา หรือมอดเขา้ไปวางไข่ในเน้ือไม ้ท าใหไ้มเ้กิดความเสียหาย และเป็นการ
ยดือายทุ่อนไมไ้ดอี้กดว้ย 
 ขั้นตอนที ่2 
 ขั้นตอนการแปรรูปไมย้างพารา หมายถึง ขั้นตอนการน าท่อนไมย้างพาราท่ีจดัเตรียมไว้
มาท าการแปรรูป โดยใชเ้คร่ืองจกัรเพื่อควบคุมการท างานสองต าแหน่งในการตดั รวมไปถึงการปรับ
ทิศทางในการเล่ือย เรียกวา่ “นายมา้” และ “หางมา้” โดยนายมา้จะมีหนา้ท่ีพลิกและรับท่อนไมผ้า่น
โตะ๊เล่ือย ส่วนหางมา้มีหนา้ท่ีรับไมอี้กฝ่ังของนายมา้มานัน่เอง  
 ส าหรับวิธีการเล่ือยไมย้างพารา จะมีลกัษณะแตกต่างแตกต่างจากการเล่ือยไมช้นิดอ่ืน 
เน่ืองจากไมย้างพาราเป็นไมเ้น้ืออ่อน อีกทั้งไมย้างพารามีลกัษณะมีรูปร่างและลกัษณะของตน้ท่ีไม่
แน่นอน ขั้นตอนในการเล่ือยไมแ้ปรรูป ส่วนใหญ่จ าเป็นตอ้งใชค้วามเช่ียวชาญหรือวิจารณญาณของ
นายมา้ในการพลิกไมห้ลบบริเวณท่ีมีต าหนิ และเลือกตดัไมเ้พื่อให้ไดไ้มเ้กรดดีในปริมาณมากท่ีสุด 
ทั้งน้ีจากการศึกษาขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งกบัจ านวนปริมาณไมย้างพาราหลงัแปรรูปมีอตัราแบบไม่สูงมาก 
โดยจะข้ึนอยูก่บัปริมาณของไมย้างพาราท่อน และเทคนิคในการเล่ือยในขั้นตอนการแปรรูปน้ี เกิด
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ความสูญเสียค่อนขา้งมาก โดยจะไดผ้ลผลิตประมาณ 30% ของปริมาณไมย้างพาราท่อน ส่วนท่ีเหลือ
จะน าไปผลิตเป็นไมล้งั ไมฟื้น หรือถ่าน   
 ขั้นตอนที ่3 
 ขั้นตอนการเล่ือยไมย้างพารา มีรูปแบบการเล่ือยท่ีสามารถจ าแนกได ้3 รูปแบบ ดงัน้ี 
 3.1 การตดัแบบตีตบั เป็นลกัษณะการเล่ือยปิดปีกไมเ้พียงเล็กนอ้ยก่อนท าการพลิก
หนา้ไม ้ดา้นท่ีเปิดปีกลงบนพื้นโตะ๊เล่ือยแลว้ท าการซอยเป็นท่อน ๆ เพื่อเก็บความกวา้หนา้ไม ้
 

 
 

ภาพประกอบที ่1.2 การตดัไมแ้บบตีตบั 
 

 3.2 การตดัแบบตีปอน เป็นลกัษณะการเล่ือยเปิดปีกแลว้ท าการคว  ่าหน้าไมด้า้นท่ี
เปิดปีกลงบนพื้นโตะ๊ ตามดว้ยการเปิดอีกสองดา้นใหแ้ต่ละดา้นมีลกัษณะเป็นเหล่ียม แลว้ตดัซอยตาม
ขนาดท่ีตอ้งการ 
 

 
 
 

ภาพประกอบที ่1.3 การตดัแบบตีปอน 
 

 3.3 การตดัแบบแบ่งคร่ึง เป็นลกัษณะการเล่ือยแบบคร่ึงท่อนไมย้างพาราเป็นสอง
ช้ิน โดยผา่กลางแลว้น าไมท้ั้งสองช้ินไปเล่ือยแบบตีตบัหรือตีปอน ข้ึนอยูก่บัขนาดของท่อนไม ้

 
 
 
 
 

 

ภาพประกอบที ่1.4 การตดัแบบแบ่งคร่ึง 
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 ขั้นตอนที ่4  
 ขั้นตอนการอดัน ้ายา ซ่ึงขั้นตอนน้ีเป็นการถนอมเน้ือไมย้างพารา ไมย้างพาราท่ีผา่นการ
คดัเกรดจะถูกน ามาจดัวางบนพาเลท เพื่อน าไปแช่ในถงัอดัน ้ ายาป้องกนัการเกิดเช้ือรา และไม่ให้
เน้ือไมก้ลายเป็นสีแดง โดยจะใชน้ ้ ายา เรียกว่า สารประกอบโบรอน หรือ “น ้ ายาอดัขาว” เน่ืองจาก
เน้ือไมย้างพารามีคุณลกัษณะเด่นในการดูดซึมไดดี้ ประกอบกบัสารเคมีชนิดน้ีสามารถเขา้ไปยบัย ั้ง
การเจริญเติบโตของเช้ือรานัน่เอง  
 วธีิการอดัน ้ายาจะใชเ้ทคนิคสุญญากาศควบคู่ไปกบัการอดัความดนั โดยมีลกัษณะการ
ท างาน ดงัน้ี 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบที ่1.5 แสดงการท างานของถงัอดัน ้ายา 
ทีม่า : ภาพประกอบท่ี 1.2 - 1.5 ส านกังานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม (2554) 
 
 ขั้นตอนที ่5 
 ขั้นตอนการอบแหง้ ในขั้นตอนน้ีจะเป็นขั้นตอนการป้องกนัไม่ให้ไมย้างพาราถูกท าลาย
จากเช้ือรากบัแมลง โดยการน าไมอ้าบน ้ายามาวางเรียงบนพาเลท สามารถบรรจุไมต้ั้งแต่ 1,000 ลูกบาศก์ฟุต 
แลว้น าไปวางไวใ้นหอ้งอบหรือเตาอบ โดยภายในเตาจะใชพ้ดัลมเป่าอากาศร้อนเขา้ไปในเตาอบ เพื่อ
ท าใหไ้มแ้หง้ โดยจะใชไ้อน ้าจากหมอ้ตม้น ้า (Boiler) มาอบไมต้ลอดระยะเวลาทั้งหมด 7 วนั โดยจะ
มีการน าตะปูและสายไฟไปติดตั้งไวใ้นเน้ือไมเ้พื่อเช็คอุณหภูมิ วา่ไมย้างพาราแห้งหรือยงั หากมีค่า
ความช้ืนในไมป้ระมาณ 10% ถือวา่ใชไ้ด ้
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ภาพประกอบที ่1.6 เตาอบและไมส้ าหรับเตรียมอบ 
 
 ขั้นตอนที ่6  
 ขั้นตอนการคดัแยกไมย้างพาราแปรรูปท่ีผ่านการตรวจสอบคุณภาพจะถูกแพ็คสินคา้ 
ขั้นตอนน้ีเป็นกระบวนการสุดทา้ย เพื่อท าการคดัแยกไมว้างเป็นพาเลทตามรายการสั่งซ้ือของลูกคา้ 
โดยจะแยกเป็นไมห้นา้ AB ไมห้นา้ B ไมห้นา้ C พร้อมน าส่งลูกคา้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบที ่1.7 การขนส่งไมย้างพาราแปรรูปส่งลูกคา้ 
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ภาพประกอบที ่1.8 ภาพรวมขั้นตอนการแปรรูปไมย้างพารา 

รับไม้เข้า 

 

ลานเทไม้ 

 

โต๊ะเลือ่ย 

 

ไม้แปรรูป 

 

อบน า้ยา 

 

เข้าเตาอบ 

 

แพคกิง้ 

 

 

ขึน้ตู้ 
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กระบวนการในโรงเลือ่ยไม้ 

1. การเข่ียไม้ท่อนใส่คอก  

 

 
 
 
 
 
 

2. QC ตรวจสอบคุณภาพไม้ก่อนเลือ่ย  
  

 
 
 
 
 
 
 

 

3. รถโฟร์คลฟิยกไปตั้งที่โต๊ะเลือ่ย  
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4. เลือ่ยไม้  

 

5. QC เช็คคุณภาพไม้ เช็คขนาดไม้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
  


