
บทที ่4 
ผลการวเิคราะห์ 

  

ผลการวิเคราะห์หมอ้ไอน ้ าผูว้ิจยัได้วิเคราะห์โดยน าเอา ราคาของเคร่ืองจกัร, ค่าใช้จ่าย
ส าหรับเคร่ืองจกัร, มูลค่าซากเคร่ืองจกัร, อายุการใชข้องเคร่ืองจกัร  และอตัราดอกเบ้ีย มาคิดมูลค่า
เทียบเท่าปัจจุบนั เพื่อพิจารณาความคุม้ค่าในการลงทุนเป็นเกณฑ์ ในการเลือกซ้ือหมอ้ไอน ้ า ของ 
บริษทั อุตสาหกรรมทววีงษ ์จ ากดั ผูผ้ลิตอาหารแปรรูป 
4.1 ผลการวเิคราะห์มูลค่าเทยีบเท่าปัจจุบัน  Net Present Value ( NPV )  
ตารางที ่8  ค่าใชจ่้ายของหมอ้ไอน ้าแบบต่างๆ 
 
รายการค่าใชจ่้าย   หมอ้ไอน ้าแบบท่ี 1    หมอ้ไอน ้าแบบท่ี 2    หมอ้ไอน ้าแบบท่ี 3  หมอ้ไอน ้าแบบท่ี 4 

เคร่ืองจกัรราคา ( บาท ) 6,000,000           5,000,000                  4,000,000                 5,500,000 

ค่าใชจ่้ายต่อปี ( บาท )     200,000              150,000                     100,000                      100,000 

มูลค่าซาก  ( บาท )          600,000              500,000                      400,000                     550,000 

อาย ุ( ปี )                              5                            5                             5                                5           

 

ตารางที ่9 มูลค่าปัจจุบนัของเงิน 1 บาท เม่ือส้ินงวดท่ี n ( PVIFi,n) 
 
 งวด        1%          2%         3%         4%          5%         6%         7%         8%        9%     10% 

1      0.9901    0.9804     0.9709     0.9615     0.9524    0.9434    0.9346   0.9259    0.9174    0.9091 
2      0.9803    0.9612     0.9426     0.9246     0.9070    0.8900    0.8734   0.8573    0.8417    0.8264  
3      0.9706    0.9423     0.9151     0.8890     0.8638    0.8396    0.8163   0.7938    0.7722    0.7513  
4      0.9610    0.9238     0.8885     0.8548     0.8227    0.7921    0.7629   0.7350    0.7084    0.6830 
5      0.9515    0.9057     0.8626     0.8219     0.7835    0.7473    0.7130   0.6806    0.6499    0.6209 
6      0.9420    0.8880    0.8375      0.7903     0.7462    0.7050    0.6663   0.6302    0.5963    0.5645 
7      0.9327    0.8706    0.8131      0.7599     0.7107    0.6651    0.6227   0.5835    0.5470    0.5132 
8      0.9235    0.8535    0.7894      0.7307     0.6768    0.6274    0.5820   0.5403    0.5019    0.4665 
9      0.9143    0.8368    0.7664      0.7026     0.6446    0.5919    0.5439   0.5002    0.4604    0.4241  
10    0.9053    0.8203    0.7441      0.6756      0.6139    0.5584    0.5083   0.4632    0.4224    0.3855 
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ตารางที ่10 มูลค่าปัจจุบนัของเงินงวด 1 บาทต่องวด  เป็นเวลา n งวด ( PVIFA i,n) 
 
จ านวนงวด 1% 2% 3% 4% 5% 6% 7% 8% 9% 10% 

1 0.9901 0.9804     0.9709 0.9615 0.9524 0.9434 0.9346 0.9259 0.9174 0.9091 
2 1.9704 1.9416 1.9135 1.8861 1.8594 1.8334 1.8080 1.7833 1.7591 1.7355 
3 2.9410 2.8839 2.8286 2.7751 2.7232 2.6730 2.6243 2.5771 2.5313 2.4869 
4 3.9020 3.8077 3.7171      3.6299     3.5460    3.4651    3.3872    3.3121    3.2397 3.1699 
5 4.8534 4.7135     4.5797 4.4518     4.3295   4.2124   4.1002    3.9927    3.8897   3.7908 
6 5.7955  5.6014       5.4172      5.2421     5.0757     4.9173     4.7665       4.6229     4.4859    4.3553 
7 6.7282 6.4720 6.2303      6.0021     5.7864     5.5824     5.3893       5.2064     5.0330    4.8684 
8 7.6517 7.3255       7.0197      6.7327     6.4632 6.2098     5.9713    5.7466     5.5348   5.3349 
9 8.5660       8.1622       7.7861      7.4353     7.1078     6.8017     6.5152       6.2469 5.9952    5.7590 

10 9.4713       8.9826       8.5302      8.1109     7.7217     7.3601     7.0236       6.7101      6.4177    6.1446 
 

จากขอ้มูลขา้งตน้น ามาเขียนเป็นแผนผงักระแสเงินสดไดด้งัน้ี          
                                                                                                      600,000    
            0            1               2                3               4                 5   ปี 
  

               NPV   =  6,000,000  บาท      i  =  10 % ต่อปี      A  =  200,000  บ 
 
                                       NPV1  =  - 6,000,000 – 200,000 ( P/A ,10%, 5 ) + 600,000 ( P/F,10%, 5 ) 

                                                  =  - 6,000,000 – 200,000 ( 3.790 ) + 600,000 ( 0.620 ) 

หมอ้ไอน ้าแบบท่ี 1                   =  - 6,386,000  บาท 
  
                                                                                                           500,000    
            0            1               2                3               4                 5   ปี 
  

               NPV   =  5,000,000  บาท      i  =  10 % ต่อปี      A  =  150,000  บาท 
 
                                       NPV2  =  - 5,000,000 – 150,000 ( P/A ,10%, 5 ) + 500,000 ( P/F, 10%, 5 ) 
                                                  =  - 5,000,000 – 150,000 ( 3.790 ) + 500,000 ( 0.620 ) 
หมอ้ไอน ้าแบบท่ี 2                   =  - 5,258,500  บาท 
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                                                                                                           400,000    
            0            1               2                3               4                 5   ปี 
  

               NPV   =  4,000,000  บาท       i  =  10 % ต่อปี      A  =  100,000  บาท 

                                       NPV3  =  - 4,000,000 – 100,000 ( P/A ,10%, 5 ) + 400,000 ( P/F,10%, 5 ) 
                                                  =  - 4,000,000 – 100,000 ( 3.790 ) + 400,000 ( 0.620 ) 
หมอ้ไอน ้าแบบท่ี 3                   =  - 4,131,000  บาท 
 
                                                                                                           550,000    
            0            1               2                3               4                 5   ปี 
  

               NPV   =  5,500,000  บาท       i  =  10 % ต่อปี      A  =  100,000  บาท 

                                       NPV4  =  - 5,500,000 – 100,000 ( P/A ,10%, 5 ) + 550,000 ( P/F, 10%, 5 ) 
                                                  =  - 5,500,000 – 100,000 ( 3.790 ) + 550,000 ( 0.620 ) 
หมอ้ไอน ้าแบบท่ี 4                   =  - 5,538,000  บาท 
 

4.2  ผลการคัดเลอืกหม้อไอน า้ 
ผลจากการวิเคราะห์มูลค่าเทียบเท่าปัจจุบัน ในการลงทุนซ้ือหม้อไอน ้ าของโรงงงาน

อุตสาหกรรมส าหรับผลิตและแปรรูป อาหารทะเล ของบริษทั อุตสาหกรรมทววีงษ ์จ ากดั มีดงัน้ี 
อนัดบัท่ี1 ไดแ้ก่หมอ้ไอน ้ าแบบท่ี 3  IHI  Boiler  เป็น Boiler จากประเทศญ่ีปุ่น ซ่ึงน าเขา้

โดยบริษทั Professional Boiler Co., ltd  มีค่าใชจ่้ายต ่าท่ีสุดคือ  4,131,000  บาท 
อนัดบัท่ี 2 ไดแ้ก่หมอ้ไอน ้ าแบบท่ี 2  Loos Boiler เป็น Boiler ผลิตจากประเทศเยอรมนั 

ซ่ึงน าเขา้โดย บริษทั  เจตาแบค จ ากดั โดยมีค่าใชจ่้ายอยูท่ี่ 5,258,500 บาท 
ในการพิจารณาเลือกหมอ้ไอน ้ าทั้ง 2 แบบน้ีควรจะเลือกหมอ้ไอน ้ าแบบท่ี 3 IHI Boiler 

เน่ืองจากพิจารณาจากเง่ือนไขต่างๆแลว้พบวา่ 
1. ราคาขาย 4,000,000 บาทซ่ึงราคาถูกกวา่ทุกแบบ และไดใ้นส่วนของเทคโนโลยีท่ีเป็น

แบบ 4 Pass ซ่ึงท าใหป้ระหยดัเช้ือเพลิงกวา่แบบ 3 Pass  
2. ไดส่้วนลดค่าอะไหล่อยูท่ี่ 45%  
3. ประสิทธิภาพของเคร่ืองจกัรอยูท่ี่ 90%   
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แบบประเมิน Supplier 
 

ช่ือบริษทั/หา้งร้าน.......Professional..Boiler...Co.,.Ltd………...ประเภทสินคา้........หมอ้ไอน ้า....... 
ผูป้ระเมิน..บริษทั...อุตสาหกรรมทวีวงษ.์.จ  ากดั.........................วนัท่ีประเมิน........1..ธ.ค..2561...... 
 
ตารางที่ 11  การประเมิน Supplier 
 

รายการ 
เกณฑก์ารประเมิน 

ดีมาก ดี ปานกลาง พอใช ้ ปรับปรุง 
1.คุณภาพของสินคา้ท่ีส่งมอบ o     
2.ส่งมอบสินคา้ตามรายการ o     
3.ส่งมอบสินคา้ตามก าหนดเวลา o     
4.การเปล่ียนคืนสินคา้  o    

รวม 19     
 
หมายเหตุ     5 = ดีมาก , 4 = ดี , 3 = ปานกลาง ,  2 = พอใช ้, 1 =  ปรับปรุง 

 

ตารางที่12  เกณฑค์ะแนนรายการประเมิน Supplier 
 

เกณฑป์ระเมิน
รายการ 

5 4 3 2 1 

1 ดีมาก ดี ปานกลาง พอใช ้ ไม่ผา่น 
2 ถูกตอ้งเรียบร้อย

เอาใจใส่ 
ถูกตอ้ง เรียบร้อยตอ้ง

ติดตามบ่อยคร้ัง 
เรียบร้อยขาด
บางรายการ 

ไม่เรียบร้อยมี
ปัญหา 

3 ตรงเวลา / 
ตรวจสอบคร้ัง
เดียวไม่มีแกไ้ข 

ตรงเวลา / แต่มี
การส่งมอบเกิน 

1 คร้ัง 

ไม่ตรงเวลา / 
ตรวจสอบคร้ัง
เดียวไม่แกไ้ข 

ไม่ตรงเวลา / 
แต่มีการส่ง
มอบมากกวา่ 

1 คร้ัง 

ไม่ตอ้งเวลา
ตอ้งติดตาม

บ่อย 

4 ไม่มีการเปล่ียน
คืน 

มีการเปล่ียนคืน 
/ ด าเนินการได้

ทนัที 

มีการเปล่ียนคืน
หลายคร้ัง 

มีการเปล่ียน
คืนหลายคร้ัง
และล่าชา้ 

มีการเปล่ียน
คืนบ่อยและ

ผดิพลาดตลอด 
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4.3  ผลการน าเสนอแนวทางในการน าเข้าหม้อไอน า้ 
 

การน าเข้าหม้อไอน า้จากต่างประเทศ 
กระบวนการน าเขา้ทางอิเลคทรอนิกส์ 
1. ผูป้ระกอบการตวัแทนออก                                                                      2. หน่วยงานท่า / ท่ีน าเขา้        
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                  

                                                                                                        

 

                                                

 

                                                

                           

ภาพประกอบที่ 13   แสดงแผนผงัการน าเขา้สินคา้หมอ้ไอน ้าทางเรือ 

 
 
 

จดัเตรียมขอ้มูลใบขนสินคา้ 
ยืน่ผา่นพิธีการศุลกากรทาง

อิเลคทรอนิกส์ 

ตรวจสอบบญัชีสินคา้ 

ส าหรับเรือระบบบริหารความเส่ียง 

ก าหนดสั่งการตรวจ 

ออกเลขท่ีใบขนสินคา้ 

และช าระเงินผา่นธนาคาร ( ถา้มี ) 

ผูป้ระกอบการติดต่อ
โรงพกัสินคา้ 
ด าเนินการตามสั่งการ
ตรวจGreen line เพื่อ
รับมอบของ Red line 
ใหเ้ตรียมของเพื่อตรวจ 

เลขท่ีใบขนสินคา้และ         
เลขท่ีช าระค่าอากร 

Green line 
ไม่ติดเง่ือนไข 

Red line  
ติดเง่ือนไขความเส่ียง 

ติดต่อหน่วยงาน ตรวจปล่อย 
ด าเนินการตามค าสั่งการตรวจ 

เปิดตรวจหรือ X-Ray 
 

3. 

      ติดต่อท่าเรือ / โกดงัพกัสินคา้ 
   ส่งมอบของจากอารักขาศุลกากร 

บริษทั /โรงงาน 
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ขั้นตอนการปฏิบัติพธีิการน าเข้าสินค้าทางเรือ 
1. ผูน้ าเขา้หรือตวัแทนจดัเตรียมขอ้มูลใบขนสินคา้เขา้สู่เคร่ืองคอมพิวเตอร์ของตนเอง

หรือผา่น Service Counter และใหผู้น้  าเขา้หรือตวัแทนส่งขอ้มูลใบขนสินคา้มายงัเคร่ืองคอมพิวเตอร์
ของกรมศุลกากร  ระบบคอมพิวเตอร์กรมศุลกากรจะตรวจสอบขอ้มูลกบัแฟ้มขอ้มูลอา้งอิง การ
อนุมติั/อนุญาต เก่ียวขอ้งแลตรวจสอบบญัชีสินคา้ส าหรับเรือโดยอตัโนมติัผา่นระบบคอมพิวเตอร์ 

2. การตรวจปล่อยสินคา้จะน าระบบบริหารความเส่ียง (Risk Management) มาใชใ้นการ
สั่งการตรวจตามเง่ือนไขท่ีหน่วยงานศุลกากรก าหนดไวใ้นระบบ Profile เพื่อจดักลุ่มใบขนสินคา้
เป็น 2 กลุ่ม คือ ให้เปิดตรวจ (Red Line) หรือให้ยกเวน้การตรวจ (Green Line) เม่ือระบบตรวจสอบ
เสร็จแล้วจะก าหนดเลขท่ีใบขนสินคา้และสั่งการตรวจให้อตัโนมติั พร้อมกบัแจง้ตอบกลบัไปยงั 
ผูป้ระกอบการทราบผา่นทางอิเล็กทรอนิกส์และแจง้โรงพกัสินคา้หรือท่าเทียบเรือทราบถึงผลการ
สั่งการตรวจจากศุลกากร 

2.1 กรณียกเวน้การตรวจ ผูป้ระกอบการสามารถติดต่อโรงพกัสินคา้หรือท่าเทียบเรือ
รับมอบสินคา้ไดท้นัที 

2.2 กรณีให้เปิดตรวจ ผูป้ระกอบการสามารถติดต่อโรงพกัสินคา้หรือท่าเทียบเรือเพื่อ
เตรียมของเพื่อตรวจแลว้ติดต่อเจา้หนา้ท่ีศุลกากรเพื่อตรวจปล่อยสินคา้ 

2.3 การช าระและวางเงินประกนัค่าภาษีอากร ผูป้ระกอบการสามารถเลือกช าระและ
วางเงินประกนัท่ีส านกังานศุลกากรหรือช าระและวางเงินประกนัผา่นธนาคารทางอิเล็กทรอนิกส์ (e-
Payment) ได ้

2.4 การวางค ้ าประกันค่าภาษีอากร ผูป้ระกอบการสามารถเลือกวางค ้ าประกันท่ี
ส านกังานศุลกากรหรือวางค ้าประกนัผา่นธนาคารทางอิเล็กทรอนิกส์ (e-Guarantee) ได ้

2.5 การตรวจปล่อยสินคา้ขาเขา้ เป็นการตรวจ ณ ท่าท่ีระบุในบญัชีสินคา้ว่ามีช่ือส่ง
ของถึงแต่ผูป้ระกอบการสามารถแจง้ความประสงค์ขอขนยา้ยสินคา้ไปตรวจปล่อยนอกเขตท่าท่ี
น าเขา้ไดแ้ต่ตอ้งแจง้ล่วงหน้าในขั้นตอนจดัเตรียมใบขนสินคา้ก่อนส่งมายงัระบบคอมพิวเตอร์ของ
กรมศุลกากร 

3. ผูน้  าของเขา้น าใบขนสินคา้พร้อมใบเสร็จเสียภาษีอากร เอกสาร Deliver Order (D/O) 
ไปด าเนินการตรวจปล่อยสินคา้ในท่าเรือและขนถ่ายสินคา้น าเขา้มาท่ีโกดงัหรือโรงงาน หรือบริษทั 

4. ผูน้ าเขา้หรือตวัแทนตอ้งจดัเก็บขอ้มูลบญัชีราคาสินคา้ในรูปของส่ือคอมพิวเตอร์เป็น
เวลาไม่นอ้ย 6 เดือน เพื่อใชส้ าหรับการตรวจสอบใบขนสินคา้หลงัการตรวจปล่อย โดยใหส้ามารถ
จดัพิมพเ์ป็นรายงานเม่ือกรมศุลกากรร้องขอ ดงัน้ี 

1. IMPORT/EXPORT INVOICE LIST BY DECLARATION ITEM 
2. IMPORT/EXPORT INVOICE LIST BY INVOICE ITEM 
3. IMPORT/EXPORT INVOICE LIST 
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ภาพประกอบที ่14  การส่งสินคา้จากญ่ีปุ่นมาไทย 

 
ค่าส่งขนจากญ่ีปุ่นมาไทย 
ทางเรือ 

สินคา้ทัว่ๆไป                                                                                             300 บาท / Kg. 
สินคา้พิเศษ 

-  เคร่ืองดนตรี เช่น กีตาร์  คียบอร์ด  กลอง                                            400 บาท / Kg. 
-  ของเล่นโมเดล ฟิกเกอร์ แบบมีกล่อง                                                  400 บาท / Kg. 
-  อะไหล่รถยนต ์ไซส์ ขนาดใหญ่ความยาวเกิน 50 cm. ข้ึนไป             400 บาท / Kg. 
-  ลอ้แมก๊                                                                                               400 บาท / Kg. 

 

4.4  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  

เร่ือง มาตรการความปลอดภยัเก่ียวกบัหมอ้น ้าและหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความร้อน พ.ศ. 

๒๕๔๙ 

อาศยัอ านาจตามความ แห่งกฎกระทรวงน้ีก าหนดมาตรการความปลอดภยัเก่ียวกบัหมอ้

น ้ าหมอ้ตม้ท่ีใช ้ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อน และภาชนะรับแรงดนัในโรงงาน พ.ศ. ๒๕๔๙ ออก

ตามความในพระราชบญัญติั โรงงาน พ.ศ. ๒๕๓๕ รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรมออก

ประกาศไวด้งัต่อไปน้ี  

ขอ้ ๑ ในประกาศน้ี 

“ผูค้วบคุมประจ าหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความร้อน” หมายความวา่ 

คนงานประจ าโรงงานท่ีท าหน้าท่ีในการควบคุมการท างานการตรวจสอบและบ ารุงรักษาประจ า

หมอ้น ้า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความร้อน  
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“วิศวกรควบคุมและอ านวยการใช้ หมอ้น ้ า” หมายความว่า วิศวกรตามกฎหมายว่าด้วย
วิศวกร ท่ี รับผิดชอบการใช้หม้อน ้ าซ่ึงมีอัตราการผลิตไอน ้ าตั้ งแต่ ๒๐ ตันต่อชั่วโมง ข้ึนไป
ควบคุมดูแลผูค้วบคุมประจ า  หม้อน ้ าและจดัท าแผนการใช้งาน การบ ารุงรักษาให้เป็นไปตาม
มาตรฐานความ ปลอดภยัและขอ้ก าหนดส าหรับหมอ้น ้า 

“วิศวกรตรวจทดสอบหม้อน ้ าหรือหม้อต้มท่ีใช้ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อน” 
หมายความว่า วิศวกรตามกฎหมายว่าดว้ยวิศวกรท่ีท าหน้าท่ีตรวจสอบแบบแปลนการติดตั้งและ
ควบคุมการติดตั้ง ตรวจทดสอบ วิเคราะห์และจดัท ารายงานความปลอดภยัในการใช้งานของหมอ้
น ้า หรือหมอ้ตม้ท่ีใช ้ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อน พร้อมทั้งแนะน าวธีิการแกไ้ขให้ถูกตอ้ง เป็นไป
ตามหลกัวศิวกรรม 

“วิศวกรควบคุมการสร้าง หรือซ่อมหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใช้ของเหลวเป็นส่ือน าความ
ร้อน” หมายความว่า วิศวกรตามกฎหมายว่าด้วยวิศวกร ท่ีท าหน้าท่ีตรวจสอบและรับรองแบบ 
ควบคุม ตรวจสอบ ก ากบัดูแลการสร้าง การซ่อมแซม หรือการดดัแปลงหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใช ้
ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อน ใหเ้ป็นไปตามแบบและรายละเอียดท่ีผา่นการรับรอง  

“หน่วยรับรองวิศวกรรมด้านหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใช้ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อน” 
หมายความวา่ นิติบุคคลท่ีมีขอบเขตการปฏิบติังานอยา่งใดอยา่งหน่ึงหรือหลายอยา่ง ดงัต่อไปน้ี 

(๑)  ตรวจสอบและรับรองแบบหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใช้ของเหลวเป็นส่ือน าความ
ร้อน ใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานสากล 

(๒)  ตรวจพิสูจน์หมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความร้อน ท่ีน าเขา้จาก 
ต่างประเทศตามขอ้ ๑๒ 

(๓)  ตรวจสอบควบคุมก ากบัดูแลการสร้าง การซ่อมแซม หรือการดดัแปลง หมอ้น ้ า 
หรือหมอ้ต้มท่ีใช้ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อนให้เป็นไปตามแบบ และรายละเอียด ท่ีผ่านการ
รับรองจากหน่วยรับรองวศิวกรรมดา้นหมอ้น ้า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความร้อน 

(๔)  ตรวจสอบแบบแปลนการติดตั้ ง และการติดตั้ งหม้อน ้ า หรือหม้อต้มท่ีใช้
ของเหลว เป็นส่ือน าความร้อน และเคร่ืองอุปกรณ์ส่วนควบคุมใหเ้ป็นไปตามหลกัวศิวกรรม 

(๕)  ตรวจทดสอบวเิคราะห์ และจดัท ารายงานความปลอดภยัในการใช้ งานของหมอ้
น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใช้ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อน พร้อมทั้งแนะน าวิธีการแก้ไขให้ถูกตอ้งตาม
หลกัวศิวกรรม 

ขอ้ ๒ ผูค้วบคุมประจ าหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใช้ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อน วิศวกร 
ควบคุมและอ านวยการใชห้มอ้น ้ า วศิวกรควบคุมการสร้าง หรือซ่อมหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใช ้ของ
เหลวป็นส่ือน าความร้อน วิศวกรตรวจทดสอบหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน า ความ
ร้อนหน่วยรับรองวิศวกรรมดา้นหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความร้อน ท่ีระบุใน
ประกาศกระทรวงน้ี ตอ้งมีคุณสมบติัหน้าท่ีความรับผิดชอบเป็นไปตามท่ีก าหนดในภาคผนวก ๑ 
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และต้องข้ึนทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตามหลักเกณฑ์และวิธีการท่ีกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ประกาศก าหนด  

ข้อ ๓ การจดัฝึกอบรม หลักสูตรการฝึกอบรม และการสอบมาตรฐานของผูค้วบคุม
ประจ าหมอ้น ้า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความร้อนเป็นไปตามท่ีก าหนดในภาคผนวก ๒ 

ขอ้ ๔ ผูป้ระกอบกิจการโรงงานสร้างหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความ
ร้อนตอ้งจดัใหมี้การออกแบบและค านวณหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความร้อนท่ี
จะท าการสร้างให้เป็นไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) หรือมาตรฐานสากล ไดแ้ก่
มาตรฐาน ASME, JIS, EN หรือมาตรฐานเทียบเท่า และตอ้งจดัให้ มีหน่วยรับรองวิศวกรรมดา้น
หมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใช้ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อน หรือวิศวกรควบคุมการสร้าง หรือซ่อม
หมอ้น ้า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความร้อนท าการตรวจสอบและรับรองแบบ พร้อมทั้ง
เก็บรักษา แบบและหนงัสือรับรองแบบนั้นไว ้ ภายในโรงงานเพื่อให้ เจา้หน้าท่ีสามารถตรวจสอบ
ไดค้วามในวรรคแรก มิให้ใชบ้งัคบักบัหมอ้น ้ า ประเภทไหลผา่นทางเดียว ( Once Through Boiler ) 
ท่ีมีพื้นท่ีผิวรับความร้อนไม่เกิน ๑๐ ตารางเมตร ความดันใช้งานสูงสุด (  Maximum Allowable 
Working Pressure )ไม่เกิน ๑๐ กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร แต่การค านวณ การออกแบบ ให้
เป็นไปตามหลกัวศิวกรรมโดยมีหน่วยรับรองวิศวกรรมดา้นหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลว เป็น
ส่ือน าความร้อน หรือวศิวกรควบคุมการสร้าง หรือซ่อมหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลว เป็นส่ือ
น าความร้อนท าการตรวจสอบและรับรองแบบ 

ขอ้ ๕ ผูป้ระกอบกิจการโรงงานสร้างหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความ
ร้อน ตอ้งท าการสร้าง หรือดดัแปลงหมอ้น ้า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความร้อนท่ีได ้รับ
การออกแบบและตรวจรับรองแบบ โดยหน่วยรับรองวิศวกรรมด้านหม้อน ้ า หรือหม้อต้มท่ีใช ้
ของเหลว เป็นส่ือน าความร้อน หรือวิศวกรควบคุมการสร้าง หรือซ่อมหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใช้
ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อนเท่านั้น  

ขอ้ ๖ ผูป้ระกอบกิจการโรงงานสร้างหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความ
ร้อน ตอ้งใช้ วสัดุในการสร้างตามมาตรฐานตามท่ีได้ รับการออกแบบนั้น และมีเอกสารรับรอง
คุณลกัษณะ เฉพาะของวสัดุท่ีใชใ้นการสร้าง  ( Mill Certificate ) เฉพาะส่วนท่ีรับแรงดนัท่ีสามารถ
สอบกลบั แหล่งท่ีมาได ้

ขอ้ ๗ ลวดเช่ือมท่ีใช้ในการสร้าง ตอ้งเหมาะสมกบัประเภทของวสัดุท่ีใช้ในการสร้าง
และ เป็นไปตามมาตรฐานลวดเช่ือม  

ขอ้ ๘ ผูป้ระกอบกิจการโรงงานสร้างหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน า ความ
ร้อนตอ้งด าเนินการควบคุมและตรวจสอบการสร้าง ดงัต่อไปน้ี 

(๑) จดัให้มีช่างเช่ือม ท่ีมีความช านาญในการเช่ือมหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลว
เป็น ส่ือน าความ ร้อนโดยเฉพาะ และไดรั้บการรับรองตามมาตรฐานการเช่ือม 
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(๒) จดัให้มีเอกสารแสดงขั้นตอนการเช่ือม ( Welding Procedure ) เพื่อให้เจา้หน้าท่ี 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมหรือหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งสามารถตรวจสอบได ้

(๓) จดัท าเอกสารบันทึกการด าเนินการทุกขั้นตอนในกระบวนการสร้างและการ
ตรวจสอบ  พร้อมให  เจ้าหน้าท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมหรือหน่วยงานท่ีเก่ียวข้องสามารถ
ตรวจสอบได ้และตอ้ง เก็บรักษาไว ้อยา่งนอ้ย ๑๐ ปี 

(๔) จดัให้มีการตรวจสอบกระบวนการสร้าง หมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใช้ของเหลวเป็น
ส่ือน า ความร้อนโดยหน่วยรับรองวิศวกรรมดา้นหมอ้น ้า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความ
ร้อน หรือวศิวกรควบคุมการสร้าง หรือซ่อมหมอ้น ้า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความร้อน 
ทั้งน้ีตอ้งไม่เป็นวศิวกรรายเดียวกบัท่ีด าเนินการรับรองแบบในขอ้ ๔  

(๕) หลงัจากผา่นการตรวจสอบตาม (๔) แลว้ ให้ติดตั้งแผน่โลหะ (Name Plate) ท่ีตวั
หมอ้น ้ า  หรือ  หมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความร้อนอยา่งหนาแน่นถาวรในต าแหน่งท่ีเห็นได้
ชดัเจน และ อย่างน้อยท่ีสุด ตอ้งมีการแสดงขอ้มูลต่อไปน้ีเป็นภาษาไทย หรือภาษาองักฤษลงบน
แผน่โลหะดงัน้ี 

ก. ส าหรับหมอ้น ้า 
(๑) ช่ือและประเทศของบริษทัผูผ้ลิต 
(๒) เลขทะเบียน วิศวกรหรือหน่วยรับรองวิศวกรรมดา้นหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ ท่ีใช้

ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อน และตรวจสอบการสร้าง  
(๓) เดือน ปี ท่ีผลิต  
(๔) มาตรฐานการสร้าง 
(๕) ความดนัอนุญาตใชง้านสูงสุด (Maximum allowable working pressure) 
(๖) อตัราการผลิตไอน ้า 
(๗) ความดนัทดสอบ  
(๘) หมายเลขเคร่ือง (Serial Number)  
(๙) รุ่น (Model) 

ข. ส าหรับหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความร้อน 

(๑) ช่ือและประเทศของบริษทัผูผ้ลิต 

(๒) เลขทะเบียน วิศวกร หรือหน่วยรับรองวิศวกรรมด้านหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ี ใช้

ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อนและตรวจสอบการสร้าง 

(๓) เดือน ปี ท่ีผลิต  

(๔) มาตรฐานการสร้าง  

(๕) ค่าความร้อนท่ีสามารถผลิตได ้(Capacity  Output) 
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(๖) อตัราการไหลต ่าสุด (Minimum Flow Rate)  

(๗) หมายเลขเคร่ือง (Serial Number) 

(๘) รุ่น ( Model ) 

ขอ้ ๙ ในการสร้าง หากกระบวนการสร้างท าให้ คุณสมบติัของวสัดุเปล่ียนแปลงไป เช่น 

การเช่ือม หรือการดดัโคง้ ใหท้  าการอบคลายเครียดผลิตภณัฑ์ (Stress  relief) 

ขอ้ ๑๐ ผูป้ระกอบกิจการโรงงานสร้างหมอ้น ้ า หรือหม้อต้มท่ีใช้ของเหลวเป็นส่ือน า

ความร้อนตอ้งจดัท ารายงานการสร้าง (Manufacturing Data Report) และส่งรายงานการได้รับการ

รับรองแบบ และรายงานการตรวจสอบการสร้างให้กรมโรงงานอุตสาหกรรม ทั้งน้ีให้เป็นไปตาม

แบบและวธีิการท่ี กรมโรงงานอุตสาหกรรมประกาศก าหนด 

ขอ้ ๑๑ ผูป้ระกอบกิจการโรงงานท่ีจะติดตั้งหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน า 

ความร้อน  ตอ้งจดัให้ มีวศิวกรตรวจทดสอบ หรือหน่วยรับรองวิศวกรรมดา้นหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้

ท่ีใช ้ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อนเป็นผูต้รวจสอบแบบแปลนการติดตั้ง รวมถึงระบบท่อต่างๆ 

ขอ้ ๑๒ การน าหม้อน ้ า หรือหม้อต้มท่ีใช้ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อนท่ีน าเข้าจาก 

ต่างประเทศมาใช้ในโรงงานตอ้งเป็นหมอ้น ้ าหรือหมอ้ตม้ท่ีใช้ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อนท่ีได้

มาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) หรือมาตรฐานสากล ได้ แก่ มาตรฐาน ASME, JIS, EN 

หรือเทียบเท่าและไดรั้บการตรวจพิสูจน์จากหน่วยรับรองวิศวกรรมด้านหมอ้น ้ า หรือหมอ้ตม้ท่ีใช ้

ของเหลวเป็นส่ือน าความร้อน ทั้งน้ีในกรณีท่ีเป็นหมอ้น ้าหรือหมอ้ตม้ท่ีใชข้องเหลวเป็นส่ือน าความ

ร้อนท่ีใชง้านแลว้ตอ้งมีเอกสารประวติัการใชง้าน การซ่อมแซมและการตรวจสอบดว้ย 

 


