
Q1 Q2 Q3 Q4

1 ดักแด้ B M M Ma

C L M Mi Y N N - No

1.6 อบไอน ้ำ

1.11 อบลมร้อน

Y Y Y No

สำรเคมีทำงกำรเกษตร

(Organochlorine,

Organnophosphorus,

Pyrethriod,

Carbarnate,

Formaldehyde)

คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ

วัตถุดิบท่ีอยู่ใน AVL ก้ำหนด

มำตรฐำนวัตถุดิบ

GMP ควบคุมกำรผลิตขั นต้น

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผลSi มาตรการควบคุม

จุลินทรีย์ในดักแด้( TPC, 

Salmonella spp.,

Clostridium 

perfringens,

Bacillus cereus .

Mesophilic bacteria )

คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ

วัตถุดิบท่ีอยู่ใน AVL ก้ำหนด

มำตรฐำนวัตถุดิบ

GMP กำรขนส่ง

Y

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se
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Q1 Q2 Q3 Q4

L M Mi

L H Mi Y N N - No

จุดวิกฤต

ใช้เม็ดพลำสติก Food Grade

คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ

บรรจุภัณฑ์ท่ีอยู่ใน AVL 

ก้ำหนดมำตรฐำนบรรจุภัณฑ์

Y N

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

มาตรการควบคุม การตัดสินใจ เหตุผล

ปนเป้ือนจำกถุง No

Histamine ในดักแด้ GMP ควบคุมกำรผลิตขั นต้น

GMP กำรขนส่ง

N -

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si
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Q1 Q2 Q3 Q4

P L L Mi

1.1 ตรวจสอบขนำด B L M Mi Y N Y Y No

จ้ำนวนตัว

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No

จุลินทรีย์ท่ีปนเป้ือนจำก

คน (Coliform, E.Coli,

Staphylococcus 

aureus,

Salmonella spp.)

ควบคุมสุขลักษณะส่วนบุคคล

No Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผล

เส้นผม เศษไม้

เศษพลำสติก เศษแก้ว

เศษโลหะ ก้อนกรวด

คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ

วัตถุดิบท่ีอยู่ใน AVL ก้ำหนด

มำตรฐำนวัตถุดิบ

GMP ควบคุมกำรผลิตขั นต้น

GMP ควบคุมกระบวนกำรผลิต

Y N N -

ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li
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Q1 Q2 Q3 Q4

C L H Mi

P - - -

1.2 B L M Mi Y N Y Y No

เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ จุดวิกฤต

No

จุลินทรีย์ในดักแด้

( TPC, 

Salmonella spp.,

Clostridium 

perfringens,

Bacillus cereus .

Mesophilic bacteria )

กำรตรวจรับเบิกจ่ำย  วัตถุดิบ 

 บรรจุภัณฑ์ สำรเคมี 
จัดเก็บอุณหภูมิ

 -23 °C ถึง 

-27°C

1.6 อบไอน ้ำ

1.11 อบลมร้อน

Histamine ท่ีเพ่ิมขึ น

จำกกำรรอตรวจ

ไม่มีอันตรำย

ก้ำหนดวิธีกำรตรวจรับวัตถุดิบ

ตำม GMP ควบคุมคุณภำพ

-

Y N Y Y
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Q1 Q2 Q3 Q4

1.3 B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

1.4 คัดแยกส่ิง B L M Mi Y N Y Y No

แปลกปลอก

เบิกวัตถุดิบจำกคลัง

จุลินทรีย์ท่ีปนเป้ือนจำก

พนักงำนและระหว่ำง

กำรรอคัด ( TPC, 

Salmonella spp.,

Clostridium 

perfringens,

Bacillus cereus .

Mesophilic bacteria

ไวรัสตับอักเสบ A )

ควบคุมสุขลักษณะส่วนบุคคล

GMP ควบคุมกำรผลิต

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ

1.6 อบไอน ้ำ

1.11 อบลมร้อน
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Q1 Q2 Q3 Q4

C สำรเคมีจำกกำร L L Mi Y N N - No

ท้ำควำมสะอำด

P ปนเป้ือนจำกคน L L Mi Y N N - No

หลงเหลือจำกกำรคัดแยก L L Mi Y N N - No

L L Mi กำรควบควมแก้ว,พลำสติก  Y N N - No

การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผล

GMP ควบคุมกำรท้ำควำม

สะอำด

GMP ควบคุมกำรผลิต

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม

ปนเป้ือนจำก

กระบวนกำรคัดแยก

ควบคุมสุขลักษณะส่วนบุคคล

ควบคุมกระบวนกำรผลิต
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Q1 Q2 Q3 Q4

1.5 B L M Mi Y N Y Y No

Ne M Sa Y N N - No

สำรเคมีจำกกำรท้ำ L L Mi GMP ควบคุมควำมสะอำด Y N N - No

C ควำมสะอำด

GMP ควบคุมกำรผลิตขั นต้น

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li

ช่ังน ้ำหนัก ควบคุมสุขลักษณะส่วนบุคคล

GMP ควบคุมกำรผลิต

ควบคุมสุขลักษณะส่วนบุคคล

จุลินทรีย์ท่ีปนเป้ือนจำก

พนักงำนและระหว่ำง

กำรรอคัด ( TPC, 

Salmonella spp.,

Clostridium 

perfringens,

Bacillus cereus .

Mesophilic bacteria )

ไวรัสตับอักเสบ A

1.6 อบไอน ้ำ

1.11 อบลมร้อน

Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผล
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Q1 Q2 Q3 Q4

P ปนเป้ือนจำกคน ( เศษผม L L Mi Y N N - No

เคร่ืองประทับ)

1.6 อบไอน ้ำ B L M Mi Y N Y Y No 1.11 อบลมร้อน

C สำรเคมีจำกกำรท้ำควำม L L Mi GMP ควบคุมควำมสะอำด Y N N - No

GMP ควบคุมกำรผลิตขั นต้น

จุดวิกฤต เหตุผล

ควบคุมสุขลักษณะส่วนบุคคล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ

GMP ควบคุมกำรผลิตจุลินทรีย์ในกำรอบไอน ้ำ

( TPC, 

Salmonella spp.,

Clostridium 

perfringens,

Bacillus cereus .

Mesophilic bacteria )

72



Q1 Q2 Q3 Q4

P โลหะจำกเคร่ืองจักร L L Mi กำรซ่อมบ้ำรุง PM-EN-01 Y N N - No

1.7 ตรวจสอบ, B L M Mi Y N Y Y No

คัดตัวเสีย,

แยกส่ิงแปลกปลอม

GMP ควบคุมคุณภำพ

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ

GMP ควบคุมกำรผลิต

จุลินทรีย์ในกำรอบไอน ้ำ

( TPC, 

Salmonella spp.,

Clostridium 

perfringens,

Bacillus cereus .

Mesophilic bacteria )

GMP ควบคุมกำรผลิต

จุดวิกฤต เหตุผล

1.11 อบลมร้อน

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา
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Q1 Q2 Q3 Q4

C สำรเคมีจำกกำรท้ำ L L Mi GMP ควบคุมควำมสะอำด Y N N - No

ควำมสะอำด

GMP ควบคุมกำรผลิตขั นต้น

P เศษถุงมือ Ne L Sa Y N N - No

1.8 ผสมน ้ำปรุงรส B L M Mi Y N Y Y NO 1.11 อบลมร้อน

และโรยงำ

จุลินทรีย์ในกำรอบไอน ้ำ

( TPC, 

Salmonella spp.,

Clostridium 

perfringens,

Bacillus cereus .

Mesophilic bacteria )

GMP ควบคุมกำรผลิต

GMP ควบคุมคุณภำพ

จุดวิกฤต เหตุผล

ควบคุมสุขลักษณะส่วนบุคคล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ
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Q1 Q2 Q3 Q4

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

1.9 ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

1.10. ช่ังน ้ำหนัก B L M Mi Y N Y Y No 1.11 อบลมร้อน

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ

จุลินทรีย์ท่ีปนเป้ือนจำก

 TPC, Salmonella 

spp.,

Clostridiumperfringen

s,Bacillus cereus .

Mesophilic bacteria

ไวรัสตับอักเสบ A )

GMP ควบคุมกำรผลิต

GMP ควบคุมคุณภำพ
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Q1 Q2 Q3 Q4

C สำรเคมีจำกกำรท้ำ L L Mi GMP ควบคุมควำมสะอำด Y N N - No

ควำมสะอำด

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

1.11. อบลมร้อน B L m Mi ควบคุมอุณหภูมิในกำรอบลม Y N Y N CCP1

ร้อน  80 °C ± 5 °C เวลา 2 ชม.

อุณหภูมิก่ึงกลางดักแด้ ≥ 60 °C

ค่ำ aw ≤ 0.5

ค่ำควำมชื น < 6 %

จุดวิกฤต เหตุผล

จุลินทรีย์ในกำรอบลม

ร้อน( TPC, 

Salmonella 

spp.,Clostridium 

perfringens,Bacillus 

cereus .Mesophilic 

bacteria, 

Staphylococus 

aureus, Listeria 

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ
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Q1 Q2 Q3 Q4

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

1.12. ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

1.13. ตรวจจับโลหะ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P กำรหลุดรอดของโลหะ L H Mi ควบคุมกำรท้ำงำนของเตร่ือง Y Y - - CCP2

เน่ือวจำกเคร่ืองตรวจเช็ค ตรวจเช็คโลหะ

โลหะท้ำงำนผิดปกติ

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ
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Q1 Q2 Q3 Q4

1.14. บรรจุลงซอง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

1.15. ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

1.16. แพ็คกลุ่ม B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ
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Q1 Q2 Q3 Q4

1.17. ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

1.18. บรรจุลงลัง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

1.19. ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา
No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ
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Q1 Q2 Q3 Q4

1.20. จัดเรียงพันพำเลท B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

1.21. ตวรจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

1.22. จัดเก็บคลังสินค้ำ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา
No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผล
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Q1 Q2 Q3 Q4

1.23. ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

1.24. ขนส่ง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

2 น ้ำตำลทรำยแดง B จุลินทรีย์ในน ้ำตำล L M Mi Y N N - No

จุดวิกฤต เหตุผล

คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ

วัตถุดิบท่ีอยู่ใน AVL ก้ำหนด

มำตรฐำนวัตถุดิบ

GMP ควบคุมกำรผลิตขั นต้น

GMP ควบคุมกระบวนกำรผลิต

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา
No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ
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Q1 Q2 Q3 Q4

C เกินมำตรฐำนท่ีก้ำหนด L M Mi Y N N - No

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

2.1 ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

2.2 จัดเก็บ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา
No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผล

คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ

วัตถุดิบท่ีอยู่ใน AVL ก้ำหนด

มำตรฐำนวัตถุดิบ

GMP ควบคุมกำรผลิตขั นต้น

GMP ควบคุมกระบวนกำรผลิต
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Q1 Q2 Q3 Q4

2.3 เบิกจำกคลัง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

3 น ้ำ Soft B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

3.1 ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

4 เนยเค็ม B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผล

83



Q1 Q2 Q3 Q4

4.1 ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

4.2 จัดเก็บ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

4.3 เบิกจำกคลัง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ
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Q1 Q2 Q3 Q4

5 เกลือ B จุลินทรีย์ในเกลือ L M Mi Y N N - No

เกินมำตรฐำนท่ีก้ำหนด

C เกินมำตรฐำนท่ีก้ำหนด คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ Y N N - No

สำรเคมีจำกถุง วัตถุดิบท่ีอยู่ใน AVL

P เส้นผม , เคร่ืองประดับ L M Mi Y N N - No

คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ

วัตถุดิบท่ีอยู่ใน AVL     

ก้ำหนดมำตรฐำนวัตถุดิบ

GMP กำรข่นส่ง

GMP ควบคุมคุณภำพ

ควบคุมสุขลักษณะส่วนบุคคล

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ
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Q1 Q2 Q3 Q4

5.1 ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

5.2 จัดเก็บ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

5.3 เบิกจำกคลัง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผล
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Q1 Q2 Q3 Q4

6 งำขำวค่ัว B จุลินทรีย์ในเกลือ L M Mi Y N N - No

เกินมำตรฐำนท่ีก้ำหนด

C เกินมำตรฐำนท่ีก้ำหนด คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ Y N N - No

สำรเคมีจำกถุง วัตถุดิบท่ีอยู่ใน AVL

P เส้นผม , เคร่ืองประดับ L M Mi Y N N - No

คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ

วัตถุดิบท่ีอยู่ใน AVL     

ก้ำหนดมำตรฐำนวัตถุดิบ

GMP กำรข่นส่ง

GMP ควบคุมคุณภำพ

ควบคุมสุขลักษณะส่วนบุคคล

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ
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Q1 Q2 Q3 Q4

6.1 ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

6.2 จัดเก็บ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

6.3 เบิกจำกคลัง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผล
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Q1 Q2 Q3 Q4

7 ม้วนซอง B จุลินทรีย์ในม้วนซอง L M Mi Y N N - No

เกินมำตรฐำนท่ีก้ำหนด

C เกินมำตรฐำนท่ีก้ำหนด คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ Y N N - No

สำรเคมีในม้วนซอง วัตถุดิบท่ีอยู่ใน AVL

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ

บรรจุภัณฑ์ท่ีอยู่ใน AVL     

ก้ำหนดมำตรฐำนวัตถุดิบ

GMP กำรข่นส่ง

GMP ควบคุมคุณภำพ

จุดวิกฤต เหตุผล

Salmonella spp.,

Clostridiumperfringen

s, e.coli 

,Staphylococus 

aureus

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ
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Q1 Q2 Q3 Q4

7.1 ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

7.2 จัดเก็บ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

7.3 เบิกจำกคลัง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผล

90



Q1 Q2 Q3 Q4

8 ม้วนฟิล์มใส B จุลินทรีย์ในม้วนซอง L M Mi คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ Y N N - No

เกินมำตรฐำนท่ีก้ำหนด บรรจุภัณฑ์ท่ีอยู่ใน AVL 

Lead , Cadium,

Heavy metal as Lead

Color to contanination

C เกินมำตรฐำนท่ีก้ำหนด คัดเลือกซัพพลำยเออร์ซื อ Y N N - No

สำรเคมีในม้วนฟิล์ม บรรจุภัณฑ์ท่ีอยู่ใน AVL

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ
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Q1 Q2 Q3 Q4

8.1 ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

8.2 จัดเก็บ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

8.3 เบิกจำกคลัง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผล
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Q1 Q2 Q3 Q4

9 บำร์โค้ดเล็ก B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

9.1 ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

9.2 จัดเก็บ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ
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Q1 Q2 Q3 Q4

9.3 เบิกจำกคลัง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

10 ลัง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

10.1. ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผล
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Q1 Q2 Q3 Q4

10.2. จัดเก็บ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

10.3. เบิกจำกคลัง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

11 บำร์โค้ดใหญ่ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ
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Q1 Q2 Q3 Q4

11.1. ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

11.2 จัดเก็บ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

11.3 เบิกจำกคลัง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผล
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Q1 Q2 Q3 Q4

12 ฟิล์มยืด B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

12.1 ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

จัดเก็บ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ

97



Q1 Q2 Q3 Q4

12 ฟิล์มยืด B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

12.1 ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

12.2 จัดเก็บ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ

98



Q1 Q2 Q3 Q4

12.3 เบิกจำกคลัง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

13 น ้ำ Soft B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

13.1 ตรวจสอบ B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา

No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ จุดวิกฤต เหตุผล
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Q1 Q2 Q3 Q4

14 ไนโตรเจน B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

14.1 กรอง B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

14.2 ถังพัก B ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

C ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

P ไม่มีอันตรำย - - - - - - - - -

จุดวิกฤต เหตุผล

ตารางวิเคราะห์อันตราย  ดักแด้อบกรอบเคลือบงา
No ข้ันตอนการผลิต B/C/P อันตราย Li Se Si มาตรการควบคุม การตัดสินใจ

100


