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รายงานน้ีเปนสวนหน่ึงของการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 



 

เรื่อง ขอสงรายงานการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

เรียน อาจารยท่ีปรึกษางานสหกิจศึกษา วิศวกรรมอุตสาหการ (อ.พัฒนพงศ อริยสิทธิ์) ตามท่ี

กระผมนาย ทศพล การทิพย นักศึกษาสาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร 

มหาวิทยาลัยศรีปทุม ไดปฏิบัติงานสหกิจศึกษา ระหวางวันท่ี 9 มกราคม พ.ศ. 2561 ถึงวันท่ี        

30 เมษายน พ.ศ. 2561 ในตําแหนง นักศึกษาฝกงาน ณ บริษัท ธนบุรีประกอบรถยนต จํากัดและ

ไดรับมอบหมายงานจากพนักงานท่ีปรึกษาใหศึกษาและจัดทํารายงานเรื่องการลดความสูญเปลาใน

สายการผลิตตัวถังรถ 

บัดนี้ การปฏิบัติงานสหกิจศึกษาไดสิ้นสุดลงแลว กระผมจึงขอสงรายงานการปฏิบัติงาน     

สหกิจศึกษา เพ่ือพิจารณาดําเนินการตอไป  

 

จึงเรียนมาเพ่ือโปรดพิจารณา  

         นายทศพล การทิพย 

 

 

 

 

 



 

กิตติกรรมประกาศ 

ผูจัดทําโครงงานสหกิจศึกษาขอกราบขอบพระคุณผูชวยศาสตราจารย ดร.ชลธิศ เอ่ียมวรวุฒิกุล คณะ

บดีคณะวิศวกรรมศาสตร อาจารยพัฒนพงศ อริยสิทธิ์อาจารยท่ีปรึกษาโครงงานสหกิจ ท่ีใหขอคิดเห็น

และขอเสนอแนะแนวทางท่ีเปนประโยชนยิ่งตอการทําโครงงานสหกิจศึกษาจนสําเร็จลุลวงอยาง

สมบูรณ ขอกราบขอบพระคุณ คณะอาจารยประจําหลักสูตร วิศวกรรมอุตสาหการ ท่ีท้ังใหความรู

ทางดานวิชาการและประสบการณตางๆ เพ่ือเปนแนวทางในการศึกษาและทําโครงงานสหกิจศึกษา 

       ขอขอบคุณ คุณทศพล สอนอาจ ผูจัดการแผนก Body Shop คุณ กิตติพศ แสนโครต ผูจัดการ  

E-class คุณ อัคร วินิจมานนท ฝาย Engineering คุณกองภพ รามสูต Job Project และเจาหนาท่ีใน

บริษัท ทุกทานท่ีอํานวยความสะดวกในการเขาศึกษา ขอมูลและรายละเอียดตางๆของบริษัท

กรณีศึกษา 

                                                                       นาย ทศพล การทิพย 

                                                                                    ผูจัดทํารายงาน 

                                                                              วันท่ี 28 เดือน เมษายน พ.ศ.2561 

 

 

 

 

 

 

 



 

บทคัดยอ 

 

 บริษัท ธนบุรีประกอบรถยนต จํากัด ไดเปนอุตสาหกรรมผูผลิตชิ้นสวนยานยนตเปน

อุตสาหกรรมท่ีสําคัญอุตสาหกรรมหนึ่งของประเทศไทยซ่ึงจะเห็นไดวาผูประกอบการหลายบริษัทชั้น

นําของโลกไดเขามาลงทุนในประเทศไทยและใชเปนฐานในการผลิตรถยนตไปขายยังประเทศ ดังนั้น

อุตสาหกรรมรถยนตจึงมีการแขงขันท่ีสูงโดยเฉพาะอยางยิ่งคุณภาพสินคาองคกรซ่ึงมีการพัฒนา

ศักยภาพเพ่ือเนนคุณภาพของรถท่ีออกมาเพ่ือใหสงกับลูกคาไดอยางมีคุณภาพ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

สารบัญ 

 

  หนา 

เนื้อหา                                  

กิตติกรรมประกาศ 

บทคัดยอ 

สารบัญ  

บทท่ี 1  บทนํา  

           1.1  ชื่อและท่ีตั้งของสถานประกอบการ  

           1.2  ลักษณะการประกอบการ ผลิตภัณฑ/ผลิตผล หรือการใหบริการหลักขององคกร 

           1.3  ตําแหนงและลักษณะงานท่ีไดรับมอบหมายใหรับผิดชอบ  

           1.4  พนักงานท่ีปรึกษาและตําแหนงงานของพนักงานท่ีปรึกษา  

           1.5  ระยะเวลาท่ีปฏิบัติงาน  

        1.6  วัตถุประสงคหรือจุดมุงหมายของการปฏิบัติงานสหกิจศึกษาศึกษาหรือโครงงาน 

 ท่ีไดรับมอบหมาย   

2. รายละเอียดการปฏิบัติงาน  

3. สรุปผลการปฏิบัติงาน 



 

บทท่ี 1 

บทนํา 

 

1.1 ช่ือและท่ีตั้งของสถานประกอบการ  

ชื่อสถานประกอบการ บริษัท ธนบุรีประกอบรถยนต จากัด 55/5  ซ.วัดไตร ถ.สุขุมวิท ต.บางเมือง

ใหม อ.เมือง จ.สมุทรปราการ 10270 

1.2 ลักษณะการประกอบการ  

 เริ่มตนการประกอบชัซซีรถยนตโดยสารท่ีโรงงานประกอบรถยนตแหงท่ี 1 และตอมาธนบุรีฯ

ไดขยายศักยภาพในการประกอบรถยนตนั่งสวนบุคคลเมอรเซเดส-เบนซ รุน C-Class, E-Class    

และS-Class ท่ีโรงงานประกอบรถยนตแหงท่ี 2 ซ่ึงเปนโรงงานแหงใหมในจังหวัดสมุทรปราการ    

และไดรับการยอมรับจากบริษัทผูผลิตรถยนตชั้นแนวหนาวาเปนโรงงานท่ีมีคุณภาพและทันสมัยท่ีสุด

แหงหนึ่งในภูมิภาคเอเชียตะวันออกเฉียงใต โดยสามารถประกอบรถยนตไดถึง 12,000 คันตอป 

ปจจุบันธนบุรีฯไดรับความไววางใจจากบริษัท  เมอรเซเดส-เบนซ (ประเทศไทย) จํากัด บริษัทในเครือ 

เดมเลอร ใหเปนผูประกอบรถยนตเมอรเซเดส-เบนซ รุน C-Class, E-Class, S-Class และ A-Class 

ภายใตมาตรฐานคุณภาพการประกอบรถยนตเมอรเซเดส-เบนซจากบริษัท เดมเลอรไครสเลอร เอจี 

ประเทศสหพันธสาธารณรัฐเยอรมนี 

1.3 ตําแหนงและลักษณะงานท่ีไดรับมอบหมายใหรับผิดชอบ  

   ตําแหนงงาน นักศึกษาฝกงาน  

   ลักษณะงาน ประกอบตัวถังรถ 

 

 



 

1.4 พนักงานท่ีปรึกษาและตําแหนงงานของพนักงานท่ีปรึกษา   

   คุณ กิตติพศ แสนโครต  

   ตําแหนง วิศวกร (ผูจัดการ E-Class) 

1.5 ระยะเวลาท่ีปฏิบัติงาน  

ระยะเวลาในการฝกงาน วันท่ี 9 มกราคม – 29 เมษายน 2561 ตั้งแตวันจันทร-ศุกร เวลา            

08.00 – 17.00 น. วันละ 8 ชั่วโมงไมนับรวมเวลาพักกลางวัน รวมเปนเวลาท้ังสิ้น 77 วัน 616 ชั่วโมง 

1.6 วัตถุประสงคหรือจุดมุงหมายของการปฏิบัติงานสหกิจศึกษาศึกษาหรือโครงงานท่ีไดรับ

มอบหมาย  

    การฝกงานมีวัตถุประสงคเ พ่ือ นําความรู ท่ีไดจากการศึกษาในมหาวิทยาลัยมาปรับ

ประยุกตใชกับการทํางานจริงและไดรับการศึกษาความรูเพ่ิมเติมกับงานท่ีไดรับมอบหมายในบริษัท 

เพ่ือท่ีจะสามารถนําไปปฏิบัติใชกับการทํางานจริงในอนาคตและมากกวานั้นยังไดรับขบวนการ     

การเรียนรูและคําแนะนําจากบุคลากรขององคกรท่ีมีคุณภาพ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

บทท่ี 2 

รายละเอียดการปฏิบัตงิาน 

 

      ขจัดความสูญการกําจัดความสูญเปลา(7 Wastes)เปนกุญแจดอกหนึ่ ง ในระบบ                

Lean Manufacturing เปนระบบกําจัดความสูญเสียและปรับปรุงคุณภาพอยางตอเนื่องใน

กระบวนการผลิต เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพใหกับกิจกรรมหรืองานท่ีดําเนินการ ขอเสียจากการมี          

7 Wastes คือใชเวลาการผลิตนาน สินคามีคุณภาพต่ําและตนทุนสูง กระบวนการผลิตมักจะพบวามี

ความสูญเปลาตางๆแฝงอยูไมมากก็นอย ซ่ึงเปนเหตุใหประสิทธิภาพและประสิทธิผลของกระบวนการ

ต่ํากวาท่ีควรจะเปน ดังนั้นจึงมีแนวคิดเพ่ือพยายามจะลดความสูญเปลาเหลานี้เกิดข้ึนมากมาย 

แนวคิดหนึ่งท่ีคิดคนโดย Mr.Shigeo Shingo และ Mr.Taiichi Ohno คือ ระบบการผลิตแบบโตโยตา 

(Toyota production system) โดยมีวัตถุประสงคเพ่ือเปลา  7 ประการ 

ความสูญเปลา 7 ประการ ไดแก 

               1. ความสูญเปลาเนื่องจากการผลิตมากเกินไป (Overproduction) 

               2. ความสูญเปลาเนื่องจากการเก็บวัสดุคงคลัง (Inventory) 

               3. ความสูญเปลาเนื่องจากการขนสง (Transporation) 

               4. ความสูญเปลาเนื่องจากการเคลื่อนไหว (Motion) 

               5. ความสูญเปลาเนื่องจากกระบวนการผลิต (Processing) 

               6. ความสูญเปลาเนื่องจากการรอคอย (Delay) 

               7. ความสูญเปลาเนื่องจากการผลิตของเสีย (Defect) 

 

 



 

บทท่ี 3 

สรุปผลการปฏิบัติงาน 

 

จากการท่ีไดทําการปฏิบัติงานจากงานท่ีไดรับมอบหมายเปนการขยายองคความรูท่ีไดจาก

การเรียนในหองเรียนมาประยุกตใชและแกปญหากับการทํางานจริงๆซ่ึงมีประโยชนดังนี้ 

- ไดรับความรูและความเขาใจของวิชาพ้ืนฐานท่ีไดทําการเรียนมาจากมหาลัยมากยิ่งข้ึนเม่ือเห็น

ภาพรวมท่ีไมสามารถพบเห็นไดในหองเรียน 

- ไดศึกษาความรูนอกเหนือจากท่ีมีในหองเรียนเพ่ือใชสําหรับการแผนของการทํางาน 

- เขาใจในเรื่องการลดความสูญเปลาในสายการผลิตและทําใหทราบถึงปญหาหรือของบกพรอง

ในระหวางการทํางาน 

- ไดรับคําปรึกษาท่ีดีจากวิศวกรผูออกแบบโดยตรง 

ดังนั้นจึงเปนประโยชนตอกระผมเปนอยางยิ่งสําหรับความรูท่ีไดรับจากการปฏิบัติสหกิจ

ศึกษา เพ่ือท่ีจะปรับประยุกตใชในการทํางานในชีวิตการทํางานจริงในอนาคตและเปนวิศวกรไดอยางมี

ประสิทธิภาพ 

 


