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บทคักย่อ (Abstract) 

 ปัญหาสิ่งแวดล้อมเป็นปัญหาที่มีความส้าคัญต่อความเป็นอยู่มนุษย์และสิ่งมีชีวิต ก้าลังทวี
ความรุนแรงขึ นเป็นล้าดับจึงท้าให้มีกฎหมายและมาตรฐานเช่น ISO 14001 ขึ นมา โครงงานนี ได้
ท้าการศึกษาผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมให้กับบริษัท ฟอร์มูล่า อุสาหกรรมจ้ากัด ซึ่งพบว่ามีปัญหาหลาย
ด้าน เช่น ควัน น ้าเสีย เสียง เศษโลหะ คราบน ้ามัน ขยะ เป็นต้น จึงเข้าไปตรวจประเมินปัญหาด้าน
สิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ นในกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ เพ่ือเป็นแนวทางปรับปรุงแก้ไขปัญหาด้าน
สิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ นและยังเป็นการวางรากฐานเพ่ือท้าการรับรองมาตรฐาน ISO 14001 : 2015  อีก
ด้วย โดยการประเมินปัญหาสิ่งแวดล้อมจะใช้วิธีการประเมินแบบวิเคราะห์ถึงสาเหตุเกณฑ์การ
ประเมินจะแบ่งออกเป็น 3 กลุ่มหลักใหญ่ คือ เกณฑ์พิจารณาโอกาสจะเกิดปัญหา เกณฑ์พิจารณา
ด้านผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเกณฑ์พิจารณาการใช้ทรัพยากร โดยทั ง 3 กลุ่มหลักจะมีเกณฑ์ย่อยๆ
อีก เพ่ือร่วมผลคะแนนมาพิจารณาระดับนัยส้าคัญ  ปัญหาควันที่เกิดจากกระบวนการเชื่อมโลหะ
ปัญหาน ้าเสียที่เกิดจากกระบวนการล้างน ้ายาขจัดคราบ  โดยปัญหาเหล่ านี มีระดับนัยส้าคัญ 
(Output) อยู่ในช่วง 101-150 ซึ่งอยู่ในระดับปานกลาง จึงได้ท้าการแนะน้าวิธีการลดปัญหาดังกล่าว 
1.ปัญหาควันที่เกิดจากกระบวนการเชื่อมโลหะได้ออกแบบระบบระบายอากาศเพ่ือดูดควันออกสู่ภาย
นอนอาคาร จากการปรับปรุงระบบระบายอากาศท้าให้มลพิษภายในแผนกลดลง  2.ปัญหาน ้าเสียจาก
กระบวนการล้างชิ นงานได้ท้าการปรับปรุงโดยการท้าตระแกรงดักตะกอนและถังดักไขมันและคราบ
น ้ามันโดยทางออกของถังอยู่ใต้ชั นน ้า (ต่้ากว่าชั นไขมัน) สามารถดึงออกได้ส่วนที่เป็นน ้า ซึ่งวิธีนี 
สามารถแยกน ้ากับน ้ามันออกก่อนที่จะระบายน ้าอยู่สู่ที่ระบายน ้าสาธารณะ ส่วนระดับนัยส้าคัญของ
ปัญหาการใช้ทรัพยากร (Input) อยู่ในช่วงน้อยกว่า 8  คะแนน ซึ่งอยู่ในระดับต่้าจึงไม่จ้าเป็นต้องลด
ปัญหาที่มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

กิตติกรรมประกาศ 

  



ข 

 ผู้จัดท้าโครงงานสหกิจศึกษาขอกราบขอบพระคุณมหาวิทยาลัยศรีปทุม ที่ให้โอกาสใน
การศึกษาข้อเสนอแนะแนวทางที่เป็นประโยชน์ยิ่งต่อการท้าโครงงานสหกิจศึกษาจนส้าเร็จลุล่วงอย่าง
สมบูรณ์ ขอกราบขอบพระคุณ คณะอาจารย์ประจ้าหลักสูตร วิศวกรรมอุตสาหการ ที่ทั งให้ความรู้
ทางด้านวิชาการและประสบการณ์ต่าง ๆ เพื่อเป็นแนวทางในการศึกษาและท้าโครงงานสหกิจศึกษา 
 ขอขอบคุณ บริษัท ฟอร์มูล่าอุตสาหกรรม จ้ากัด ร่วมถึงบุคลากรทุกท่าน ที่ให้ความแนะน้าใน
การเรียนรู้ต่าง ๆ และให้ความอนุเคราะห์ในด้านข้อมูลในการศึกษาการจัดเส้นทางเดินรถขนส่ง เพ่ือ
น้ามาใช้ส้าหรับในโครงงานสหกิจศึกษาฉบับนี   
 ขอขอบคุณโรงงานตัวอย่าง ที่อนุเคราะห์ข้อมูล ที่ใช้ในการศึกษาด้าเนินการในครั งนี  
 สุดท้ายนี  ผู้จัดท้าโครงงานสหกิจศึกษาใคร่ขอกราบพระคุณ บิดามารดาและครอบครัว ซึ่งให้
ค้าปรึกษา สนับสนุนและเป็นก้าลังกายและก้าลังใจตลอดจนส้าเร็จการศึกษาและตลอดจนโครงงาน
สหกิจศึกษาส้าเร็จลุล่วงด้วยดี  

 

 

คเนตร์ พันสนิท 

 

 

 

 

 

สารบัญ 
    หน้า  

บทคัดย่อ ก 
กิตติกรรมประกาศ ข 
สารบัญ ค 
สารบัญ (ต่อ) ง 
สารบัญภาพ จ 
สารบัญตาราง ฉ 



ค 

บทที ่1  บทน า 1 
           1.1  ความเป็นมาและความส้าคัญของปัญหา 1 
           1.2  วัตถุประสงค์ของโครงงาน 2 
           1.3  ขอบเขตของโครงงาน 2 
           1.4  ประโยชน์ของโครงงาน 2 
           1.5  ขั นตอนการด้าเนินงาน 2 
บทที่ 2  ทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง 3 
           2.1  ข้อก้าหนดมาตรฐาน ISO 14001 : 2015  4 
           2.2  กฎหมายที่เกีย่วข้อง 7 
           2.3  การประเมินสิ่งแวดล้อมท่ีมีนัยส้าคัญ 9 
           2.4  แนวทางป้องกันปัญหาสิ่งแวดล้อม  16 
            2.5  งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 20 
 

  



ง 

สารบัญ (ตอ่) 
 หน้า 

บทที่ 3  วิธีการด าเนินงาน 23 
           3.1  ศึกษากระบวนการผลิต 24 
           3.2  วิเคราะห์หาสาเหตุ 24 
           3.3  ศึกษาข้อก้าหนดและกฎหมายที่เก่ียวข้อง 24 
           3.4  ขั นตอนประเมินผลกระทบ 24 
           3.5  การด้าเนินการควบคุมลักษะปัญหาสิ่งแวดล้อม 27 
บทที่ 4  ผลการศึกษา 28 
           4.1  ข้อมูลทั่วไปของโรงงาน 28 
           4.2  ลักษณะปัญหาสิ่งแวดล้อม 28 
           4.3  แนวทางในการลดมลพิษ 37 
           4.4  ผลการประเมินหลังปรับปรุง 49 
บทที่ 5  สรุปและข้อเสนอแนะ 52 
           5.1  สรุปผล 52 
           5.2  อภิปรายผล 53 
           5.3  ข้อเสนอแนะ 53 
เอกสารอ้างอิง 54 
ประวัติผู้จัดท าโครงงาน 55 
รายงานการปฏิบัติงานสหกิจศึกษาศึกษา 56 

 
  



จ 

สารบัญภาพ  
ภาพที ่ หน้า 

2.1    ขั นตอนการประเมินสิ่งแวดล้อมที่มีนัยส้าคัญ 9 
2.2    ตัวอย่างผังการผลิต 10 
2.3    ขั นตอนการประเมินลักษณะปัญหาสิ่งแวดล้อม 13 
3.1    ผังการด้าเนินงาน 29 
4.1    แสดงผังกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 37 
4.2    การตัดชิ นงานในสภาวะปกติของกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 38 
4.3    การตัดชิ นงานในสภาวะไม่ปกติของกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 38 
4.4    การปาดคว้านในสภาวะปกติของกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 38 
4.5    การบานโอริงในสภาวะปกติในกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 38 
4.6    การบานโอริงในสภาวะไม่ปกติในกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 39 
4.7    การรีดร่องในสภาวะปกติในกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 39 
4.8    การดัดชิ นงานในสภาวะปกติในกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 39 
4.9    การดัดชิ นงานในสภาวะไม่ปกติในกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 39 
4.10  การย ้าถ้วยในสภาวะปกติในกระบวนผลิตสายน ้ายาแอร์ 40 
4.11  การเชื่อมในสภาวะปกติในกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 40 
4.12  การล้างน ้ายาในกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 40 
4.13  การปั่นแห้งในกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 40 
4.14  การประกอบสายในสภาวะปกติของกระบวนการผลิสายน ้ายาแอร์ 41 
4.15  การย ้าสายน ้ายาในสภาวะปกติของกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 41 
4.16  แสดงการเช็ครั่วในกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 41 
4.17  การเป่าแห้งในกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 42 
4.18  การบรรจุหีบห่อในกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 42 
4.19  การเก็บเข้าคลังในกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 42 
 



ฉ 

สารบัญตาราง 

ตารางที ่ หน้า 

2.1  ตัวอย่างการประเมินวงจรชีวิตผลิตภัณฑ์แบบง่าย 11 
2.2  ความรุนแรงของลักษณะปัญหาสิ่งแวดล้อม 14 
2.3  เกณฑ์การประเมินโอกาสที่จะเกิดขึ น 14 
2.4  เกณฑ์การประเมินความรุนแรงงผลกระทบ 15 
2.5  ผลคะแนนตามระดับนัยส้าคัญ (Out put) 15 
3.1  รูปแบบผลคะแนนตามล้าดับนัยส้าคัญ 26 
3.2  รูปแบบคะแนนตามระดับนัยส้าคัญด้านการใช้ทรัพยากร 26 
3.3  ผลการจัดล้าดับส้าคัญตามล้าดับนัยส้าคัญ (Output) 27 
3.4  ผลคะแนนตามระดับนัยส้าคัญด้านการใช้ทรัพยากร (Input) 27 
4.1  โอกาสที่จะเกิดขึ น (Likelihood of Occurrence) 31 
4.2  โอกาสที่จะสามารถตรวจพบ 32 
4.3  ความรุนแรงของผลกระทบ (Severity of Consequence) 32 
4.4  ผลคะแนนตามระดับนัยส้าคัญ (Output) 35 
4.5  ผลกระทบด้านการใช้ทรัพยากร 35 
4.6  ผลคะแนนตามระดับนัยส้าคัญด้านการใช้ทรัพยากร (Input) 36 
4.7  การประเมินปัญหาสิ่งแวดล้อมกระบวนการผลิตสายน ้ายาแอร์ 43  
4.8  แสดงสรุปประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมท่ีจ้าเป็นต้องแก้ไขในแต่ละกระบวนการ 
      ตามระดับนัยส้าคัญ 

46 

4.9  แสดงการประเมินหลังจากปรับปรุงปัญหาสิ่งแวดล้อมกระบวนการผลิต   
      สายน ้ายาแอร์ 

49 



 

 


