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บทคัดย่อ 
 ปัญหาสิ่งแวดล้อมเป็นปัญหาที่มีความส าคัญต่อความเป็นอยู่มนุษย์และสิ่งมีชีวิต ก าลังทวี
ความรุนแรงขึ้นเป็นล าดับจึงท าให้มีกฎหมายและมาตรฐานเช่น ISO 14001 ขึ้นมา โครงงานนี้ได้
ท าการศึกษาผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมให้กับบริษัท ฟอร์มูล่า อุสาหกรรมจ ากัด ซึ่งพบว่ามีปัญหาหลาย
ด้าน เช่น ควัน น้ าเสีย เสียง เศษโลหะ คราบน้ ามัน ขยะ เป็นต้น จึงเข้าไปตรวจประเมินปัญหาด้าน
สิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิตสายน้ ายาแอร์ เพ่ือเป็นแนวทางปรับปรุงแก้ไขปัญหาด้าน
สิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นและยังเป็นการวางรากฐานเพ่ือท าการรับรองมาตรฐาน ISO 14001 : 2015  อีก
ด้วย 
 โดยการประเมินปัญหาสิ่งแวดล้อมจะใช้วิธีการประเมินแบบวิเคราะห์ถึงสาเหตุเกณฑ์การ
ประเมินจะแบ่งออกเป็น 3 กลุ่มหลักใหญ่ คือ เกณฑ์พิจารณาโอกาสจะเกิดปัญหา เกณฑ์พิจารณา
ด้านผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเกณฑ์พิจารณาการใช้ทรัพยากร โดยทั้ง 3 กลุ่มหลักจะมีเกณฑ์ย่อยๆ
อีก เพ่ือร่วมผลคะแนนมาพิจารณาระดับนัยส าคัญ  ปัญหาควันที่เกิดจากกระบวนการเชื่อมโลหะ
,ปัญหาน้ าเสียที่ เกิดจากกระบวนการล้างน้ ายาขจัดคราบ  โดยปัญหาเหล่านี้มีระดับนัยส าคัญ 
(Output) อยู่ในช่วง 101-150 ซึ่งอยู่ในระดับปานกลาง จึงได้ท าการแนะน าวิธีการลดปัญหาดังกล่าว 
1.ปัญหาควันที่เกิดจากกระบวนการเชื่อมโลหะได้ออกแบบระบบระบายอากาศเพ่ือดูดควันออกสู่ภาย
นอนอาคาร จากการปรับปรุงระบบระบายอากาศท าให้มลพิษภายในแผนกลดลง  2.ปัญหาน้ าเสียจาก
กระบวนการล้างชิ้นงานได้ท าการปรับปรุงโดยการท าตระแกรงดักตะกอนและถังดักไขมันและคราบ
น้ ามันโดยทางออกของถังอยู่ใต้ชั้นน้ า (ต่ ากว่าชั้นไขมัน) สามารถดึงออกได้ส่วนที่เป็นน้ า ซึ่งวิธีที่นี้
สามารถแยกน้ ากับน้ ามันออกก่อนที่จะระบายน้ าอยู่สู่ที่ระบายน้ าสาธารณะ 
ส่วนระดับนัยส าคัญ ส่วนระดับนัยส าคัญของปัญหาการใช้ทรัพยากร (Input) อยู่ในช่วงน้อยกว่า 8 
คะแนน ซึ่งอยู่ในระดับต่ าจึงไม่จ าเป็นต้องลดปัญหาที่มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
ค าส าคัญ : การประเมินผลกระทบสิ่ งแวดล้อม , กฎหมายสิ่ งแวดล้อม , ระดับนัยยะส าคัญ , 
กระบวนการผลิตสายน้ ายา, 
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1. ความส้าคัญและที่มาของปัญหาวิจัย 
ปัจจุบันสภาพแวดล้อมในการท างานในองค์การถือเป็นปัจจัยส าคัญต่อการผลิต ท าให้ของเสีย

ลดน้อยลง เป็นสิ่งสะท้อนถึงความรู้สึกของพนักงานที่มีต่องาน ถ้าทุกคนมีสุขภาพอนามัยที่ดีและทุก
คนมีความรู้สึกที่ดีต่องานทุกคนจะทุ่มเท่ก าลังใจ ก าลังความคิด ก าลังลังกายท างาน และช่วยกันแก้ไข
ปัญหาในการท างาน การท างานจะเกิดประสิทธิภาพมากขึ้น แต่ในตรงกันข้ามสภาพแวดล้อมอาจเป็น
ปัจจัยที่ส่งผลให้เกิดสภาวะกดดัน ส่งผลให้เกิดการเหนื่อยล้า เกิดโรคภัยไขเจ็บตามมาท าให้ส่งผลเสีย
กับองค์การในด้านแรงงาน 
 จากการส ารวจเบื้องต้นสถานประกอบการมีปัญหาสภาพแวดล้อมในการท างานใน
กระบวนการผลิตสายน้ ายา ที่ภาวะมลพิษทางสิ่งแวดล้อม เช่น ควัน กลิ่น เสียง น้ าเสีย เศษโลหะ 
ขยะ ฝุ่นละออง อากาศร้อน ไอเสีย เป็นต้น ถ้าอยู่ในลักษณะ ปริมาณ และระยะเวลาที่นานพอที่จะท า
อันตรายต่อสุขภาพอนามัยของพนังงานได้และสิ่งแวดล้อมได้ 
 ดังนั้นโครงงานนี้จึงด าเนินการวิเคราะห์สภาพแวดล้อมการท างานในปัจจุบันด้วยการ
ประเมินผลกระทบด้วยสิ่งแวดล้อม(Environmental Aspect) รวมกับการพิจารณามาตรฐานตาม
กฎหมายก าหนด เพ่ือเสนอแนวทางปรับปรุงสภาพแวดล้อมในการท างานในการผลิตสายน้ ายาให้มี
ความเหมาะสมที่สุดต่อไป 
 
2. วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
 1. เพ่ือประเมินผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมในกระบวนการผลิตสายน้ ายา 
 2. เพ่ือเสนอแนวทางลดและควบคุมมลพิษท่ีเกิดขึ้นในกระบวนการผลิตสายน้ ายา 
 
3. กรอบแนวคิดในการวิจัย 
 
กิจกรรมในการด าเนินงาน 
ปัญหาสิ่งแวดล้อม 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 
 

                      ภาพที่ 3 กรอบแนวคิดในการวิจัย 
                                 
  

ด ำเนินกำรลด
และควบคมุ
ผลกระทบ 

ประโยชน์
จำกกำรลด
และควบคมุ
ผลกระทบ 
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3.1 ศึกษาข้อมูลทั่วไปของสถานประกอบการ 
 3.1.1 ศึกษาข้อมูลสถานประกอบการ 

บริษัท ฟอร์มูล่าอุตสาหกรรม จ ากัด เป็นผู้ผลิตอะไหล่แอร์รถยนต์ส าหรับทดแทนที่ใหญ่ที่สุด
ในประเทศไทยโดยมี เจ้าของเป็นคนไทยได้ก่อตั้ งขึ้น เมื่อปี  พ .ศ.2516 ภายใต้วิสัยทัศน์และ
ความสามารถขอบริษัทจนถึงทุกวันนี้น ามาซึ่งความภาคภูมิใจที่แบรนด์สินค้าไทย ได้ถูกกล่าวขานกัน
ทั่วโลกในวงการอุตสาหกรรมแอร์รถยนต์ ไม่เพียงแต่การกระจายสินค้าภายในประเทศเท่านั้น บริษัท
ยังมีการส่งออกสินค้าไปทั่วโลกมากกว่า 60 ประเทศท่ัวทุกทวีปทั่วโลก 
 3.1.2 ศึกษาผลิตภัณฑ์ หรือ บริการ 

บริษัท ฟอร์มูลล่าอุสาหกรรม จ ากัด ได้ด าเนินการประกอบธุรกิจออกแบบ จ าหน่าย ผลิต
ชิ้นส่วนเครื่องปรับอากาศรถยนต์ Evaporators Unit, Coils Condenser Dryer, สายน้ ายาแอร์
,หม้อน้ ารถยนต์,อย่างมืออาชีพ มีความหน้าเชื่อถือเป็นที่ยอมรับของลูกค้าในศักยภาพความสามารถ
ในการท างานที่ได้คุณภาพมาตรฐานสากลและมีความปลอดภัย 
 3.1.3 ศึกษากระบวนการผลิตสายน้ ายา 
 กระบวนการผลิตสายน้ ายาแอร์มี 16 กระบวนการ ตัดชิ้นงาน ปาด/คว้านชิ้นงาน บานโอริง 
รีดร่อง ใส่น็อต ดัดชิ้นงาน ย้ าถ้วย เชื่อม ล้างน้ ายา ปั่นแห้ง ประกอบสาย ย้ าสายน้ ายา เช็ครั่ว เป่า
แห้ง บรรจุภัณฑ์ และเก็บเข้าคลัง  

3.1.4 ศึกษาผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 ผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมในกระบวนการผลิตสายน้ ายาแอร์ เสียง เศษโลหะ คราบน้ ามัน 
น้ าเสีย ควัน กลิ่น ขยะ และไอเสีย 
  
3.2 เก็บข้อมูล 
 3.1.1 บันทึกข้อมูลขั้นตอนกระบวนการผลิต  
ท าการจดบันทึกข้อมูลรุ่นที่จะท าการผลิต จ านวนการผลิต ขนาด วัตถุดิบที่ใช้ เครื่องจักร เพื่อติดตาม
วิเคราะห์ข้อมูล 

3.1.2 บันทึกข้อมูลการใช้ทรัพยากรในกระบวนการผลิต (Input)     
 3.1.3 บันทึกข้อมูลผลกระทบสิ่งแวดล้อมในกระบวนการผลิต (Output)     
  
 
  



การประชุมวิชาการระดบัชาติและนานาชาติ มหาวิทยาลยัศรีปทุม คร้ังท่ี 13 ประจ าปี 2561 วนัท่ี 12 ธนัวาคม 2561 
 

4 

3.3  วิเคราะห์สาเหตุโดยใช้แบบวิเคราะห์ถึงสาเหตุ 
วิธีนี้อาจจะดูเข้าใจยาก แต่ข้อดีตรงที่ว่าเราได้เข้าใจสาเหตุของประเด็นปัญหาด้วยว่าท าไม่ถึง

ส าคัญ เมื่อทราบถึงสาเหตุเราจะได้แก้ไขได้ เกณฑ์การประเมินแบ่งออกเป็น 3 กลุ่มหลักใหญ่ แต่ล่ะ
กลุ่มจะมีเกณฑ์ประเมินย่อยอีก เกณฑ์ประเมินหลักๆ โดยการให้คะแนนจะเรียงล าดับจากโอกาสที่จะ
เกิดผลกระทบมากคะแนนก็จะสูงส าหรับโอกาสที่จะเกิดมลพิษน้อยการให้คะแนนก็จะต่ า  
A. เกณฑ์การประเมินโอกาสที่จะเกิด โดยมีเกณฑ์ย่อยอีก คือ 

A1. เกณฑ์ส้าหรับโอกาสที่จะเกิด คะแนน 
โอกาสในการเกิดมลพิษบ่อยมาก อาจเกิดข้ึนทุกวัน 5 
โอกาสในการเกิดมลพิษบ่อย อาจเป็นอาทิตย์หรือเดือนละครั้ง 4 
โอกาสในการเกิดตามกระบวนการผลิตมากหรือน้อย 3 
โอกาสในการเกิดน้อยมาก อาจเป็นปีล่ะ 1 ครั้ง 2 
โอกาสในการเกิดน้อยมากแทบไม่มีเลย 1 
B. เกณฑ์พิจารณาด้านผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

B1. ธรรมชาติของลักษณะปัญหา คะแนน 
มีความรุนแรงหรือเป็นพิษสูงมาก 5 
มีความรุนแรงหรือเป็นพิษสูง 4 
มีความรุนแรงหรือเป็นพิษปานกลาง 3 
มีความรุนแรงหรือเป็นพิษต่ า 2 
 
C. เกณฑ์ประเมินผลกระทบการใช้ทรัพยากร  

C1. การใช้ทรัพยากร คะแนน 
น ามาหมุนเวียน/ใช้ใหม่ 5 
น้อยกว่า 75% ที่สามารถน ากลับมาใช้ 4 
น้อยกว่า 50% ที่สามารถน ากลับมาใช้ 3 
น้อยกว่า 25% ที่สามารถน ากลับมาใช้ 2 
ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ 1 
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4 วิธีด้าเนินการวิจัย 
4.1.1 ศึกษากระบวนการผลิตสายน้ ายา 
4.1.2 เก็บข้อมูลการใช้ทรัพยากรในการผลิต (Input) และผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม

(Output) 
4.1.3 วิเคราะห์ข้อมูลโดยใช้แบบวิเคราะห์ถึงสาเหตุ 
4.1.4 เสนอแนวทางปรับปรุงสภาพแวดล้อมการท างาน 

4.1.5 สรุปผล 
4.2 ประชากรและตัวอย่าง 
 จ านวนชิ้นงานในกระบวนการผลิต 2000 ชิ้น 
 
4.3 เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย 
 ท าการปรับสภาพแวดล้อมการท างานและ เกณฑ์การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ตารางแสดงผลคะแนนตามระดับนัยส าคัญ (Output) 

ช่วงคะแนน ระดับนัยส าคัญ เกณฑ์การประเมิน 
มากกว่า201 สูงมาก ควรปรับปรุง 
151 - 200 สูง ควรปรับปรุง 
101 - 150 ปานกลาง ควรปรับปรุง 
51 -100 ต่ า พอใช้ 

น้อยกว่า 50 ต่ ามาก ดี 
 
ตารางแสดงผลคะแนนตามระดับนัยส าคัญด้านการใช้ทรัพยากร (Input)  

ช่วงคะแนน ระดับนัยส าคัญ เกณฑ์การประเมิน 
มากกว่า 13 สูง ควรปรับปรุง 

9-12 ปานกลาง ควรปรับปรุง 
น้อยกว่า 8 ต่ า ดี 

 
4.4  การเก็บรวบรวมข้อมูล 
 สอบถามพนังงานท างานในแผนก และพนังงานดูแลงานอาชีวะอนามัยและความปลอดภัย 
การลงดูสภาพการท างานจริง และรวบรวมข้อมูลจากใบสั่งการผลิต 
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5 สรุปผลการวิจัย   
 จากการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมการท างานกระบวนการผลิตสายน้ ายา โดยเลือก
พิจารณาสายน้ ายาเฉพาะที่เป็นแกนเหล็ก ที่ต้องปรับปรุงสภาพแวดล้อม 

กระบวนการ 
ประเด็นปัญหา
สิ่งแวดล้อม 

สถานะ ∑
A 

∑
B 

∑
C 

ค่าประเมิน 
Output 

ค่าประเมิน 
Input 

ล้าดับ 
นัยส้าคัญ N A E 

1. เชื่อม ควัน    10 15  150  ปานกลาง 
2.ล้างน้ ายา น้ าเสีย    8 17  136  ปานกลาง 
3.ตัดชิ้นงาน เสียง    8 12  96  ต่ า 
4.ปาดคว้าน เศษเหล็ก    8 12  96  ต่ า 
5.บานโอริง เสียง    8 12  96  ต่ า 
6.บานโอริง คราบน้ ามัน    8 12  96  ต่ า 
7.เช็ครั่ว น้ าเสีย    8 12  96  ต่ า 
8.เป่าแห้ง เสียง    8 12  96  ต่ า 
9.ประกอบ
สายน้ ายาแอร์ 

ขยะ 
   4 13 

 
91  ต่ า 

10.ตัดชิ้นงาน เศษเหล็ก    8 11  88  ต่ า 
11.ปาดคว้าน เสียง    8 10  80  ต่ า 
12.เก็บเข้าคลัง ไอเสีย    7 10  70  ต่ า 
13.รีดร่อง เสียง    6 11  66  ต่ า 
14.ย้ าถ้วย เสียง    6 11  66  ต่ า 
15.ตัดชิ้นงาน คราบน้ ามันหล่อเย็น    6 10  60  ต่ า 
16.ปาดคว้าน คราบน้ ามัน    6 10  60  ต่ า 
17.ตัดชิ้นงาน  ใช้แกนเหล็ก      8  8 ต่ า 
18.ปาดคว้าน เกิดการใช้ไฟฟ้า      8  8 ต่ า 
19.บานโอริง ใช้แกนเหล็ก      8  8 ต่ า 
20.บานโอริง มีการใช้ไฟฟ้า      8  8 ต่ า 
21.รีดร่อง เกิดการใช้แกนเหล็ก      8  8 ต่ า 
22.ใส่น็อต เกิดการใช้แกนเหล็ก      8  8 ต่ า 
23.ดัดชิ้นงาน เกิดการใช้แกนเหล็ก      8  8 ต่ า 
24.ย้ าถ้วน เกิดการใช้แกนเหล็ก      8  8 ต่ า 
25.เชื่อม เกิดการใช้ไฟฟ้า      8  8 ต่ า 
26.เชื่อม เกิดการใช้แกนเหล็ก      8  8 ต่ า 
27.ล้างน้ ายา เกิดการใช้น้ าประปา      8  8 ต่ า 
28.ล้างน้ ายา เกิดการใช้แกนเหล็ก      8  8 ต่ า 
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ปัญหาควันในกระบวนการเชื่อมมีระดับนัยส าคัญ อยู่ในช่วง 101 – 150 คะแนน ซึ่งอยู่ใน

ระดับปานกลาง จึงได้แนะน าให้มีการปรับปรุงระบบระบายอากาศ จากเดิมไม่มีท่อส่งอากาศเสียท าให้
ควันเชื่อมฟุ่งกระจายอยู่ทั่วบริเวณพ้ืนที่ปฏิบัติงาน จึงได้ท าการออกแบบและค านวนท่อส่งอากาศเสีย
ออกนอนบริเวณพ้ืนที่ปฏิบัติงาน หลังจากได้ท าการติดตั้งท่อส่งอากาศดังกล่าวท าให้มลพิษลดลง 

ปัญหาน้ าเสียจากกระบวนการล้างชิ้นงานมีระดับนัยส าคัญ อยู่ในช่วง 101 - 150 คะแนน ซึ่ง
อยู่ในระดับปานกลาง จึงได้แนะน ามีการบ าบัดน้ าเสียในขั้นต้นโดยท าตะแกรงดักตะกอนและถังดัก
ไขมันและคราบน้ ามันโดยทางออกของถังจะจุ่มอยู่ใต้น้ า (ต่ ากว่าขั้นไขมันหรือน้ ามัน) สามารถดึงออก
เฉพาะส่วนที่เป็นน้ าออกจากถังได้ ซึ่งวิธีนี้สามารถก าจัดของแข็งที่เป็นแขวนลอยได้และน้ าที่ปล่อย
ออกมีความใส่ขึ้นจากเดิม 

ส่วนระดับนัยส าคัญ ส่วนระดับนัยส าคัญของปัญหาการใช้ทรัพยากร (Input) อยู่ในช่วงน้อย
กว่า 8 คะแนน ซึ่งอยู่ในระดับต่ าจึงไม่จ าเป็นต้องลดปัญหาที่มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
 
 
 6. อภิปรายผล  

การยอมรับการปรับปรุงสิ่งแวดล้อมได้มีการตอบรับดีและน าไปปรับปรุงจนมลพิษใน
กระบวนการผลิตลดลงได้ ภายในโรงงานมีการ ตรวจวัดคุณภาพของน้ า เสียง แสงสว่าง อุณหภูมิ มี
การจัดให้มีเครื่องมือป้องกันมลภาวะทางอากาศ เสียง ให้กับพนักงานทุกคน มีการจัดบอร์แสดง
ข่าวสาร ตามจุดต่างๆ ของส านักงานเพ่ือเผยแพร่ข้อมูลข่าวสารให้รับทราบโดยทั่วกัน เพ่ิมความรู้และ
ทักษะ ให้แก่พนังงานทราบถึงอันตรายมลพิษทางอากาศ ซึ่งก๊าชบ้างชนิดเป็นพิษแต่ไม่มีกลิ่น ควรมี
ไหวพริบเกี่ยวกับทิศทางลม เพ่ือหลีกเลี่ยงควันพิษ ที่จะสัมผัสร่างกายโดยตรงและมีป้ายบ่งชี่อันตราย
และความปลอดภัยในสภาวะแวดล้อมที่เป็นพิษ 
7. ข้อเสมอแนะ 
 7.1 ข้อเสนอแนะในการน้าผลวิจัยไปใช้  
 การปรับสภาพแวดล้อมการในการผลิตสายน้ ายาเป็นแนวทางการประเมินสภาพแวดล้อมใน
การท างานซึ่งตรงกับข้อก าหนดมาตรฐาน ISO 14001: 2015 ข้อที่ 6.1.2 ประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม
ที่องค์กรต้องพิจารณาก าหนดประเด็นปัญหาที่มีผลกระทบส าคัญต่อสิ่งแวดล้อมทีมีนัยส าคัญ มีเกณฑ์
พิจารณาประเด็นปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมเพ่ือเป็นแนวทางในการจัดท าระบบ ISO 14001 ในอนาคต 
 7.2 ข้อเสนอในการท้าวิจัยครั งต่อไป 
1. สามารถประยุกต์ใช้รูปแบบด าเนินงานวิจัยนี้กับแผนกอ่ืนได้ 
 
8. กิตติกรรมประกาศ    

29.ปั่นแห้ง เกิดการใช้แกนเหล็ก      8  8 ต่ า 
30.ประกอบ
สายน้ ายา 

เกิดการใช้สายน้ ายา      8  8 ต่ า 
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 ผู้จัดท าโครงงานสหกิจศึกษาขอกราบขอบพระคุณมหาวิทยาลัยศรีปทุม ที่ให้โอกาสใน
การศึกษาข้อเสนอแนะแนวทางที่เป็นประโยชน์ยิ่งต่อการท าโครงงานสหกิจศึกษาจนส าเร็จลุล่วงอย่าง
สมบูรณ์ ขอกราบขอบพระคุณ คณะอาจารย์ประจ าหลักสูตร วิศวกรรมอุตสาหการ ที่ทั้งให้ความรู้
ทางด้านวิชาการ และประสบการณ์ต่าง ๆ เพื่อเป็นแนวทางในการศึกษาและท าโครงงานสหกิจศึกษา 
 ขอขอบคุณ บริษัท ฟอร์มูล่าอุตสาหกรรม จ ากัด ร่วมถึงบุคลากรทุกท่าน ที่ให้ความแนะน าใน
การเรียนรู้ต่าง ๆ และให้ความอนุเคราะห์ในด้านข้อมูลในการศึกษาการจัดเส้นทางเดินรถขนส่ง เพ่ือ
น ามาใช้ส าหรับในโครงงานสหกิจศึกษาฉบับนี้  
 ขอขอบคุณโรงงานตัวอย่าง ที่อนุเคราะห์ข้อมูล ที่ใช้ในการศึกษาด าเนินการในครั้งนี้ 
 สุดท้ายนี้ ผู้จัดท าโครงงานสหกิจศึกษาใคร่ขอกราบพระคุณ บิดามารดาและครอบครัว  ซึ่งให้
ค าปรึกษา สนับสนุนและเป็นก าลังกายและก าลังใจตลอดจนส าเร็จการศึกษาและตลอดจนโครงงาน
สหกิจศึกษาส าเร็จลุล่วงด้วยดี  
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